
i

ÿ√Vm ÷BÕ]´sB_
(ÔÚ›]B_)

ÿ>VauÔ_s

º\_WÁÈ - ÷´ı¶VD gı|

uªÌ|õk Aµ_

C»Á\¨ £õh¡À ÁÇ[S®

vmhzvßRÌ öÁÎ°h¨£mhx.

(ÂØ£øÚUS AßÖ)

wshõø© J¸ £õÁaö\¯À
wshõø© J¸ ö£¸[SØÓ®
wshõø© ©Ûuz ußø©¯ØÓ ö\¯À

uªÌ|õmk¨
£õh¡À PÇP®
PÀ¿›a\õø», ö\ßøÚ&600 006.



i i

uªÌ|õk Aμ_
•uÀ £v¨¦ & 2011

SÊz uø»Áº

•øÚÁº. gÏ. ÷´VÎz\VÏ,
xøÓz uø»Áº (C¯¢vµÂ¯À)

AMK £õ¼öhUÛU PÀ¿›,
ö\®£µ®£õUP®,

ö\ßøÚ&602 103.

÷©»õ´ÁõÍº

E. ÷´skÏ\[,
öuõÈØPÀÂ B]›¯º,

Aµ_ BsPÒ ÷©À{ø»¨ £ÒÎ,
|õmhÓ®£ÒÎ & 635 852,

÷Á¿º ©õÁmh®.

¡»õ]›¯ºPÒ

√V. ∏´√VÔ´[, ∂. ºkÈV•>D,
öuõÈØPÀÂ B]›¯º, öuõÈØPÀÂ B]›¯º,

Aµ_ BsPÒ ÷©À{ø»¨ £ÒÎ, Aµ_ ÷©À{ø»¨ £ÒÎ,
Á¢uÁõ] & 604 408, ö|ª¼ & 631 051,

v¸Ásnõ©ø» ©õÁmh®. ÷Á¿º ©õÁmh®.

QV. ÿ¤Bz\VÏ º¤∑>V¸, Â. √wMºkK,
öuõÈØPÀÂ B]›¯º, öuõÈØPÀÂ B]›¯º,

u¸©‰ºzv µõÆ£Pyº P»Á»U Psnß ö\mi, Aµ_ BsPÒ ÷©À{ø»¨ £ÒÎ,
C¢x ÷©À{ø»¨ £ÒÎ, Bµo & 632 301,

v¸ÁÒÑº & 602 001. v¸Ásnõ©ø» ©õÁmh®.

PoÛ ÁøµPø» : \õ. uªÌ©»º, |õmhÓ®£ÒÎ, ÷Á¿º ©õÁmh®.

£õh[PÒ u¯õ›¨¦ : uªÌ|õk Aµ_UPõP £ÒÎU PÀÂ C¯UPP®, uªÌ|õk.

C¢¡À 60 â.Gì.G®. uõÎÀ Aa]h¨£mkÒÍx.



i i i

ÿ√VÚe¶¬ÔD

k.®ı. √V¶›>ÁÈ©A √¬ÔD

1. ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´D 1

2. mÁ·l|D ÷BÕ]´D 44

3. cÚkÁ\¬zD ÷BÕ]´D 71

4. ∂Á´©A ÷BÕ]´D 96

5. t_o∫ ÷BÕ]´D 122

6. ]´ksB_ ƒV>™∫Ô^ 150

7. t[ ƒV>™∫Ô^ 177

8. ÿk_Ω∫ 186

9. C.N.C. ÷BÕ]´D 206

10. ÷BÕ]´∫ÔÁ·© √´V\ˆ›>_ 221



iv

ÿ√VÚe¶¬ÔD

k.®ı. √V¶›>ÁÈ©A

1. ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´D
-& AÔ•P® & C¯¢vµzvß ÁøPPÒ & £õP[PÒ & C¯¢vµzvß AÍøÁU

SÔ¨¤kuÀ & _ÇØÔUS C¯UP® QøhUS® •øÓPÒ & Fmh ~m£[PÒ &

£o¨ö£õ¸øÍz uõ[Q¨¤iUS® E£Pµn[PÒ & ]Ó¨¦ ÷\ºUøPPÒ &

öÁmkÎPÒ & C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k® £À÷ÁÖ ÷Áø»PÒ & öÁmk®

÷ÁP®, Fmh®, öÁmk® BÇ®

2. mÁel|D ÷BÕ]´D
-& AÔ•P® & C¯¢vµzvß ÁøPPÒ & £õP[PÒ & C¯¢vµzvß AÍøÁU

SÔ¨¤kuÀ & _ÇØÔ ÷Áø» ö\´²® Âu® & £o¨ö£õ¸øÍ ¤iUS®

•øÓPÒ & öÁmkÎ, Auß ÁøPPÒ & öÁmkÎø¯¨ ¤iUS® E£Pµn[PÒ

& xøÍ°k® A»S, SÔ±kPÒ, ÷Põn[PÒ & C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k®

£À÷ÁÖ ÷Áø»PÒ & öÁmk® ÷ÁP®, Fmh®, öÁmk® BÇ®

3. cÚkÁ\¬zD ÷BÕ]´D
-& AÔ•P® & C¯¢vµzvß ÁøPPÒ & £õP[PÒ & C¯¢vµzvß AÍøÁU

SÔ¨¤kuÀ&vªø\ ÷ÁP©õPz v¸®£a ö\´²® C¯¢vµ ~m£®&

£o÷©øhø¯ |Pºzx® Âu® & £õÀ & ÷µm\m C¯¢vµ ~m£® & Aø\Ä }Í®

PnUQkuÀ&Aø\Ä }Ízøu ©õØÖuÀ, vª]ß C¸¨¤h® & £o¨ö£õ¸øÍ¨

¤iUS® E£Pµn[PÒ & öÁmkÎzuø» & E¸Áø©US® C¯¢vµzvß

öÁmkÎ ÁøPPÒ & E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k® £À÷ÁÖ

÷Áø»PÒ & öÁmk® ÷ÁP®, Fmh®, öÁmk® BÇ®

4. ∂Á´©A ÷BÕ]´D
-& AÔ•P® & C¯¢vµzvß ÁøPPÒ & C¯¢vµzvß AÍøÁU SÔ¨¤kuÀ &

Aøµ¨¦ ö\¯À AÝT»[PÒ ©ØÖ® ¤µvT»[PÒ & Aøµ¨¦ ö\¯À ÁøPPÒ

& Aøµ¨¦ C¯¢vµzvß ÁøPPÒ & Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k® £À÷ÁÖ

÷Áø»PÒ & Aøµ¨¦zyÒ, ÁøPPÒ&¤i©õÚ¨ ö£õ¸mPÒ, ÁøPPÒ & Aøµ¨¦z

yÒ AÍÄ, uµ®, EÒ AÍÄ & Aøµ¨¦a \UPµzøuU SÔ¨¤k® Âu® &

Aøµ¨¦a \UPµzøuz ÷uº¢öukzuÀ & Aøµ¨¦a \UPµzøu¨ ö£õ¸zxuÀ &

Q÷Í][, ÷»õi[ ©ØÖ® ÷\mh›[ & Aøµ¨¦a \UPµzøua ^ºö\´uÀ,

JÊ[S¨£kzxuÀ & Aøµ¨¦a \UPµzøu ÷£»ßì ö\´uÀ & öÁmk® ÷ÁP®,

Fmh®, öÁmk® BÇ® & xÀ¼¯©õP ö£õÔ¨£o ö\´uÀ



v

5. t_o∫ ÷BÕ]´D
& AÔ•P® & C¯¢vµzvß ÁøPPÒ & C¯¢vµzvß AÍøÁU SÔ¨¤kuÀ &

ªÀ¼[ C¯¢vµzvß AÝT»[PÒ ©ØÖ® ¤µvT»[PÒ & Ai¨£øh ªÀ¼[

•øÓPÒ & £o¨ö£õ¸øÍ¨ ¤iUS® E£Pµn[PÒ & Áøµ¯ÖUP¨£mh

ªÀ¼[ öÁmkU P¸ÂPÒ & \õuõµn ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â°ß SÔ±kPÒ,

÷Põn[PÒ&öÁmkUP¸Âø¯¨ ¤iUS® E£Pµn[PÒ & ªÀ¼[ C¯¢vµzvß

]Ó¨¦ ÷\ºUøPPÒ & ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k® £À÷ÁÖ ÷Áø»PÒ &

öÁmk® ÷ÁP®, Fmh®, öÁmk® BÇ® & SÔ±kuø», SÔ±k •øÓPÒ

6. ]´ksB_ ƒV>™∫Ô^
& AÔ•P® -& vµÁÂ¯À £®¦PÒ & £®¦PÎß ÁøPPÒ & ø©¯ Â»US £®¦,

•ßÝ® ¤ßÝ® |P¸® £®¦ ÷ÁÖ£õkPÒ & vµÁÂ¯À ]¼shº, ÁøPPÒ &

vµÁÂ¯À ÁõÀÄ ÁøPPÒ & E¸Áø©US® C¯¢vµzvß vµÁÂ¯À _ØÖ &

vµÁÂ¯À C¯UPzvß AÝT»[PÒ ©ØÖ® ¤µvT»[PÒ & vµÁÂ¯À

Aøh¯õÍ[PÒ

7. t[ ƒV>™∫Ô^
& AÔ•P® -& ªß ÷©õmhõº ÁøPPÒ & ªß ÷©õmhõº £õP[PÒ (ì÷hmhõº,

÷µõmhõº, uõ[QPÒ, £UP ‰i, Cøn¨¦ ö£mi) & ªß ÷©õmhõº ÁøPPÒ (A.C.

Motor, D.C. Motor) -& xÁUQPÒ & xÁUQPÎß ÁøPPÒ

8. ÿk_Ω∫
-& AÔ•P® & öÁÀi[ ÁøPPÒ & öÁÀi[ ö\´²® •øÓPÒ & G»UmµõkPÒ &

ÁøPPÒ & wa_hº ÁøPPÒ & BºU öÁÀi[, ÷Pì öÁÀi[ ÷ÁÖ£õkPÒ &

öÁÀi[ \õº¢u ö\¯À•øÓPÒ & öÁÀi[ Cøn¨¦PÎß ÁøPPÒ & öÁÀi[

ö\´²®÷£õx Pøh¤iUP ÷Ási¯ £õxPõ¨¦ SÔ¨¦PÒ

9. C.N.C. ÷BÕ]´D
-& AÔ•P® & Gsq¸UPmk¨£õk & PoÛ Gsq¸UPmk¨£õk & TÖPÒ &

ö©ßö£õ¸Ò & EÒÏmk FhP® & C¯¢vµ Pmk¨£õmk A»S & EÒÏk HØS®

A»S & {øÚÁP® & ö\¯À•øÓ£kzx® A»S & öÁÎ±mk •øÚPÒ & «Ò

uµÄ A»S &  C¯US® P¸ÂPÒ &  C¯UP Pmk¨£õmk Aø©¨¦ &

Gsq¸UPmk¨£õmk C¯¢vµ[PÎß ÁÍºa] & ÷|µi Gsq¸UPmk¨£õk

uP÷ÁØ¦ Pmk¨£õk & C.N.C. C¯¢vµ ÁøPPÒ & C.N.C. C¯¢vµ[PÎß

AÝT»[PÒ

10. ÷BÕ]´∫ÔÁe© √´V\ˆ›>_
& AÔ•P® & £µõ©›zu¼ß ÷|õUP® & ÷u´©õÚ®, ¤i¨¦z uÍºa] & E¯ÂhÀ

ÁøPPÒ & ø©¯ £µõ©›¨¦zxøÓ & £µõ©›zu¼ß ÁøPPÒ -& vmhªmh

£µõ©›¨¦ ö\¯À & £µõ©›zu¾USz ÷uøÁ¯õÚ P¸ÂPÒ ©ØÖ® ö£õ¸mPÒ.



vi



1

1. ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´D
(LATHE)

∂§xÔD

C¯¢vµ[PÎß uõ´ (Mother of the Machine) GßÓøÇUP¨£k® Pøh\À

C¯¢vµ® öuõÈØ\õø»PÎÀ AvP AÍÂÀ £¯ß£kzu¨£kQÓx.  C[Q»õ¢x

|õmøha \õº¢u öíßÔ ©õmì÷» (Henry Maudslay) GßÓ ö£õÔ¯õÍº 1797&B®

Bsk ©øµöÁmk® Pøh\À C¯¢vµzøu ÁiÁø©zuõº.  CßøÓ¯ |ÃÚ Pøh\À

C¯¢vµ[PÎß ÁÍºa]US CÁ¸øh¯ Psk¤i¨÷£ Ai¨£øh BS®.

E¸øÍ ÁiÁ©õÚ ö£õ¸mPøÍ E¸ÁõUSÁ÷u Pøh\À C¯¢vµzvß

•UQ¯©õÚ ÷Áø»¯õS®.  _Ç¾® E÷»õP £o¨ö£õ¸ÐUS ö\[SzuõP ©ØÖ®

Cøn¯õP J¸ •øÚ öÁmkÎø¯ |Pºzv ÷uøÁ¯ØÓ E÷»õPzøu }UQ,

÷uøÁ¯õÚ AÍÄ ©ØÖ® ÁiÁzvØS

C¯¢vµ¨ £o (Mach in ing)  ö\´Áøu

Pøh\À (Turning) GßQ÷Óõ®.

÷©ØPsh •øÓø¯ £¯ß£kzv

E÷»õP ö£õ¸mPÎÀ \›\© E¸øÍ, \›Ä

E¸øÍ, ©øµ öÁmkuÀ, •øÚ

\›ÁõUSuÀ, ö\õµ ö\õµ¨£õUSuÀ ÷£õßÓ

÷Áø»PøÍ ö\´¯ £¯ß£k®

C¯¢vµzvØS Pøh\À C¯¢vµ® (Lathe)

GßÖ ö£¯º.

ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´›][ x¬˛B √VÔ∫Ô^

Pøh\À C¯¢vµzvÀ EÒÍ JÆöÁõ¸ £õP•® H÷uÝ® J¸ •UQ¯©õÚ

÷Áø»ø¯a ö\´QÓx.  AÁØÔÀ ªP •UQ¯©õÚ £õP[PÒ ¤ßÁ¸©õÖ:

1. £kUøP (Bed)

2. uø»¨£Sv (Head Stock)

3. _ÇØÔ (Spindle)

4. ÁõÀ £Sv (Tail Stock)

5. HØÔaö\À¾® £Sv (Carriage)

A) ÷\iÀ (Saddle)
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B) H¨µõß (Apron)

C) SÖUS |PØÔ (Cross Slide)

D) Põ®ö£Ísm öµìm (Compound Rest)

E) Põ®ö£Ísm ]ø»m (Compound Slide)

F) öÁmkÎ P®£® (Tool Post)

6. Fmh ö£õÔ ~m£® (Feed Mechanism)

7. ÁÈ |hzx® ©øµ¯õo (Lead Screw)

8. Fmh® u¸® P®¤ (Feed Rod)

9. ©øµ¯ÖUS® C¯¢vµ ~m£® (Screw Cutting Mechanism)

√|¬ÁÔ (Bed)

uøµ°À ÷£õÀm ‰»® {Özu¨£mkÒÍ PõÀPÒ «x £kUøP

Aø©UP¨£mkÒÍx.  Cx Pøh\À C¯¢vµzvß •UQ¯ AizuÍ® (Base) BS®.

£kUøP Áõº¨¤¸®¤ÚõÀ ö\´¯¨£mk Auß ÷©Ø£µ¨¦ ~qUP©õPÄ®,

xÀ¼¯©õPÄ® C¯¢vµ¨ £o ö\´¯¨£mi¸US®.  Cuß Chx ÷Põi°À

uø»¨£Sv²®, Á»x ÷Põi°À ÁõÀ £Sv²®, ø©¯¨£Sv°À ÷P÷µáü®

Aø©UP¨£mkÒÍx.

£kUøP°ß ÷©Ø£µ¨¦ umøh ÁiÁ, AÀ»x  V-ÁiÁ  ÁÈzuh®

öPõshuõP C¸US®.  AÆÁÈzuhzvß÷©À ÁõÀ £Sv ©ØÖ® HØÔaö\À¾® £õP®

|P¸®£i Aø©UP¨£mkÒÍx.  ÷\iÀ, ÁõÀ£Sv ~qUP©õP |PµÄ®, Pøh\À

÷Áø»ø¯a ö\´²®ö£õÊx £o¨ö£õ¸ÎÀ C¸¢x }UP¨£k® ¤]Ö (Chips)-PÒ

uõÚõP öÁÎ÷¯ÓÄ®, V&ÁiÁ £kUøP £¯ß£kQÓx.

umøhÁiÁ £kUøPø¯ Bµ®£ Põ» Pøh\À C¯¢vµ[PÎÀ Põn»õ®.

ö£›¯ AÍÄÒÍ £o¨ ö£õ¸mPøÍ C¯¢vµ £o ö\´²® PÚµP C¯¢vµ[PÎÀ,

umøhÁiÁ £kUøP £¯ß£kzu¨£kQÓx.  C¸¨¤Ý® Cuß ~qUP® SøÓÄ.

>ÁÈ©√z] (Head Stock)

Pøh\À C¯¢vµzvß Chx ÷Põi°À £kUøP°ß «x uø»¨£Sv {ø»¯õP

Aø©UP¨£mi¸US®.  CvÀ _ÇØÔ JßÖ _Ç¾®£i ÷£›[SPÎÀ ö£õ¸zu¨

£mi¸US®.  Ca_ÇØÔUS _Ç¾® Âø\ uµUTi¯,

1. AkUS T®¦ P¨¤

2. ¤ß£UP £À¼øn Cøn¢u AkUS T®¦ P¨¤

3. £À¼øn ö£mi

BQ¯ C¯¢vµ ~m£[PÎÀ H÷uÝ® JßÖ uø»¨£Sv°À EÒÍ _ÇØÔ°À
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ö£õ¸zu¨£mi¸US®. ÷ÁPzøu ©õØÖÁuØS ÷uøÁ¯õÚ ö|®¦÷PõÀ Á\v²®

Czuø»¨£Sv°À EÒÍx.

∑wu§ (Spindle)

Pøh\À C¯¢vµzvß uø»¨£Sv°ÝÒ ÷£›[SPÎß EuÂ¯õÀ _ÇØÔ

ö£õ¸zu¨£mk GÎuõP _Ç¾®£i Aø©UP¨£mkÒÍx.  Ca_ÇØÔ°ß ø©¯zvÀ

xøÍ EÒÍuõÀ xøÍ²øh¯ _ÇØÔ (Hollow Spindle) GßÖ AøÇUP¨£kQÓx.  }Í©õÚ

£o¨ö£õ¸øÍ xøÍ°ÝÒ ö\¾zv C¯¢vµ £o ö\´¯»õ®.

_ÇØÔ°ß •ß •øÚ°À ©øµ°h¨£mi¸US®.  CvÀ £o¨ö£õ¸mPøÍ¨

¤iUP EuÄ® \õuÚ[PÎÀ H÷uÝ® JßÔøÚ Aø©zx £o¨ö£õ¸øÍ¨ ¤izx

C¯¢vµ £o ö\´¯»õ®.  _ÇØÔ°ß •ß£UP xøÍ°À ÷©õºì \›Ä C¸US®.  AvÀ

ø»Æ ö\ßhøµ¨ ö£õ¸zvUöPõÒÍ»õ®.  _ÇØÔ°ß ¤ß •øÚ°À £À¼øn JßÖ

ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  A¨£À¼ønUS _ÇØÔ £À¼øn (Spindle Gear) GßÖ ö£¯º.

Ca_ÇØÔ £À¼øn°ß, _Ç¾® \Uv, ÁÈ|hzx® ©øµ¯õo ©ØÖ® Fmh®

u¸® usk BQ¯ÁØÔØS, SªÌ £À¼øn ©ØÖ® £À¼ønz öuõSvPÒ ‰»®

Phzu¨£kQÓx.

kV_ √z] (Tail Stock)

Pøh\À C¯¢vµzvß uø»¨£SvUS ÷|º Gv÷µ £kUøP°ß «x Á»x

÷Põi°À ÁõÀ £Sv Aø©UP¨£mi¸US®.  Cuß EhÀ £Sv°À xøÍ JßÖ

÷£õh¨£mk AvÀ •ßÝ®¤ßÝ® |P¸®£i¯õP _ÇØÔ AÀ»x vª_ JßÖ

ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  _ÇØÔ°ß •ß •øÚ°À EÒÍ \›ÄzxøÍ°À öhm ö\ßhº,

xøÍ°k® A»S, xøÍ _µsi CÁØÔÀ H÷uÝ® JßÔøÚ ö£õ¸zvUöPõÒÍ»õ®.

ÁõÀ £Sv°ß ¤ß¦Ó® EÒÍ øP¨¤i \UPµzøu _ØÔÚõÀ öhm ö\ßhº

ö£õ¸zu¨£mh _ÇØÔ |P¸®.  øP¨¤iø¯ Á»g_È¯õP _ØÔÚõÀ _ÇØÔ

•ß÷ÚõUQ |P¸®.  Chg_È¯õP _ØÔÚõÀ _ÇØÔ ¤ß÷ÚõUQ |P¸®.  SÔ¨¤mh



5

AÍÂØS÷©À Chg_È¯õP _ØÔÚõÀ ì¤si¼ß •ß •øÚ°À

ö£õ¸zu¨£mkÒÍ öhm ö\ßhº AÀ»x öÁmkÎPÒ uõÚõP GÎvÀ öÁÎ÷¯Ö®.

ÁõÀ £Sv°ß Ea]°À EÒÍ §mk® ¼Áº ‰»® _ÇØÔø¯ Aø\¯õuÁõÖ CÖUQ

¤iUP»õ®.

}Í©õÚ £o¨ö£õ¸mPøÍz uõ[Q ¤i¨£uØ÷PØ£ ÁõÀ £Svø¯

£kUøP°ß «x H÷uÝ® J¸ ChzvÀ {ø»¯õP Aø©UP»õ®.  CuØS ö|®¦÷PõÀ

Cøn¢u ¤i¨£õß (Clamp) AÀ»x ÷£õÀm |m Á\v EÒÍx.

ÁõÀ £Sv C¸ £õP[PøÍU öPõshx.  Ai £õP® Pøh\À C¯¢vµzvß

£kUøP²hß CÖUQ¨¤iUP¨£mi¸US®.  Auß«x £UPÁõmiÀ |P¸®£i ÷©À

£õP® Aø©UP¨£mi¸US®.

£¯ßPÒ:

1. }Í©õÚ £o¨ö£õ¸Îß Á»x •øÚø¯z uõ[Q ¤iUP £¯ß£kQÓx.

öÁmkÎ u¸® Âø\°ß Põµn©õP £o¨ö£õ¸Ò ÁøÍ¢x Âhõ©À C¸UP

©Ö•øÚ uõ[Q ¤iUP¨£kQÓx.

2. xøÍ°k® A»S, xøÍa_µsi, ©øµ°k® P¸Â ÷£õßÓÁØøÓ ¤izx

C¯¢vµ £o ö\´¯ £¯ß£kQÓx.

3. Pøh\À C¯¢vµzvß Aa]¼¸¢x öhm ö\ßhøµ JxUQ øÁzx \›Ä

E¸øÍ Pøh¯ £¯ß£kQÓx.

4. öÁmkÎø¯ Pøh\À C¯¢vµzvß Aa]ØS \›¯õÚ E¯µzvÀ Aø©UP¨

£¯ß£kQÓx.
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∞u§flÿƒ_KD √z] (Carriage)

Pøh\À C¯¢vµzvÀ £kUøP°ß «x uø»¨£Sv ©ØÖ® ÁõÀ £Sv BQ¯

CµsiØS® Cøh°À HØÔaö\À¾® £õP® Aø©¢xÒÍx.  Cx uø»¨£Sv°À

C¸¢x ÁõÀ £Svø¯ ÷|õUQ÷¯õ, AÀ»x ÁõÀ £Sv°¼¸¢x uø»¨£Svø¯

÷|õUQ÷¯õ ÷uøÁU÷PØ£ |PØÔ C¯¢vµ¨£o ö\´²®£i Aø©UP¨£mkÒÍx.

CvÀ ¤ßÁ¸® £õP[PÒ Ah[Q²ÒÍx.

A) ÷\iÀ (Saddle)

B) H¨µõß (Apron)

C) SÖUS |PØÔ (Cross Slide)

D) Põ®ö£Ísm öµìm (Compound Rest)

E) Põ®ö£Ísm ]ø»k (Compound Slide)

F) öÁmkÎ P®£® (Tool Post)

ºƒΩ_ (Saddle)

Cx ‘H’-ÁiÁzvÀ Áõº¨¦ ö\´¯¨£mi¸US®.  £kUøP°ß •ß£Svø¯²®,

¤ß£Svø¯²® £õ»® ÷£õ» CønUQßÓ ÷P÷µâß ÷©Ø£SvUS ÷\iÀ GßÖ

ö£¯º.  uø»¨£Sv ©ØÖ® ÁõÀ£Sv CÁØÔØQøh÷¯ Pøh]Áøµ ÷\iÀ |P¸®.

øP°ÚõÀ Fmh® u¢÷uõ AÀ»x uõÛ¯[Q C¯¢vµ ~m£® ‰»÷©õ ÷\iÀ AÀ»x

÷P÷µä Aø©¨¦ •ÊÁx® |P¸®£i ö\´¯»õ®.
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zÆ¬z ÂÔu§ (Cross Slide)

÷\i¼ß ÷©Ø£µ¨¤À öÁmh¨£mkÒÍ ¦ÓõÁõÀ £ÒÍ ÁÈzuh® ÁÈ¯õP

ö£miØS SÖUPõP |P¸® £õP©õS®.  CUSÖUS |PØÔ £õPzvØS ÷©À Põ®ö£Ísm

öµìm, Põ®ö£Ísm ]ø»k ©ØÖ® öÁmkÎ P®£® ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  SÖUS

|PØÔ £õPzvØS øP°Úõ÷»õ AÀ»x uõÛ¯[Q C¯¢vµ ~m£® ‰»©õP÷Áõ Fmh®

uµ»õ®.SÖUS |PØÔø¯ C¯US® øP¨¤i \UPµzvÀ, AÍÄ SÔ±kPÒ EÒÍuõÀ

0.05 ª.«. AÍÂØS ~qUP©õP Fmh® uµ»õ®.

ÔVDÿ√eı‚ ÿ´¸‚ (Compound Rest)

SÖUS |PØÔø¯²®, Põ®ö£Ísm ]ø»øh²® CønUS® £õP÷©

Põ®ö£Ísm öµìm BS®.  SÖUS |PØÔ°ß ÷©À hõ[ & S¹Æ Cøn¨¦

•øÓ°À Põ®ö£Ísm öµìm _Ç¾®£i Aø©UP¨£mkÒÍx.  Cuß Ai £õPzvÀ

÷Põn AÍÄPÒ SÔUP¨£mi¸US®.  \›Ä E¸øÍ Pøh²® ö£õÊx CuøÚ

÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS v¸¨¤ Aø©UP»õ®.   Põ®ö£Ísm öµìiß

÷©À£Sv°À EÒÍ ¦ÓõÁõÀ ÁiÁ £ÒÍzvÀ hõ¨ ]ø»k GßQßÓ Põ®ö£Ísm

]ø»k •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸®£i Aø©UP¨£mkÒÍx.  C¢u ]ø»iß

÷©Ø£Sv°À öÁmkÎ P®£® ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.

ÿk‚|π ÔD√D (Tool Post)

Põ®ö£Ísm ]ø»iß ÷©À, öÁmkÎ P®£® ö£õ¸zu¨£mkÒÍx. Cx

öÁmkÎPøÍ CÖUQ ¤iUP £¯ß£kQÓx.  £o¨ö£õ¸ÎÀ ö\´¯UTi¯ ÷Áø»US

HØÓÁõÖ öÁmkÎPøÍ ÷uºÄ ö\´x öÁmkÎ P®£zvÀ ö£õ¸zvUöPõÒÍ»õ®.

öÁmkÎ P®£[PÎÀ ¤ßÁ¸® ÁøPPÒ EÒÍÚ.

1. JØøÓ ©øµ¯õo öÁmkÎ P®£® (Single Screw Tool Post)

2. |õßS ÁÈ öÁmkÎ P®£® (Four Way Tool Post)

3. |õßS ©øµ¯õo öPõsh öÁmkÎ P®£® (Four Bolt Tool Post)

4. vÓ¢u öÁÎ öÁmkÎ P®£® (Open Side Tool Post)

ŒuÁ≈ \Á´BVË ÿk‚|π ÔD√D (Single Screw Tool Post)

CvÀ J÷µJ¸ ©øµ¯õo ‰»® öÁmkÎ CÖUP©õP ¤iUP¨£kQÓx.

öÁmkÎ P®£zvÀ SÈ¢u £ÒÍ® öÁmh¨£mh ÁøÍ¯•® (Concave Ring) AvÀ

£i²®£i £hS÷£õßÓ SÂ¢u ÁiÁ C¸®¦zxsk® (Convex  Rocker )

Aø©UP¨£mi¸US®.  C¢u C¸®¦z xsiß ÷©Ø£µ¨¤À EÒÍ \©©mh©õÚ

£µ¨¤À öÁmkÎ £i²®.  C¸®¦zxsøh •ß¤ß |Pºzv öÁmkÎ°ß E¯µzøu

\›ö\´¯»õ®.  J÷µ J¸ ©øµ¯õo ‰»® öÁmkÎ ¤iUP¨£kÁuõÀ, PiÚ©õÚ

÷Áø»PÐUS CÆöÁmkÎ P®£® HØÓuÀ».
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ÂV[z ka ÿk‚|π ÔD√D (Four Way Tool Post)

|õßS ÁÈ öÁmkÎ P®£® hµm öÁmkÎ P®£® GßÖ AøÇUP¨£kQÓx.

CvÀ |õßS öÁÆ÷ÁÖ Âu©õÚ öÁmkÎPøÍ J÷µ \©¯zvÀ ö£õ¸zv ÷uøÁ¯õÚ

öÁmkÎø¯ ©mk® £o¨ö£õ¸øÍ ÷|õUQ v¸¨¤ Aø©zx Pøh\À ÷Áø»

ö\´¯»õ®.  •ßTmi÷¯ ÷uøÁ¯õÚ öÁmkÎPøÍ Aø©zxUöPõÒÁuõÀ

ÂøµÂÀ C¯¢vµ £o ö\´¯ •iQÓx.

ª‚¶ ÿ√V§ O‚√D (Feed Mechanism)

÷P÷µä, SÖUS |PØÔ BQ¯ £õP[PøÍz uõÚõP |Pµaö\´¯Ä®, CÁØÔß

|P¸® vø\ø¯ ©õØÖÁuØS®, £À÷ÁÖ Fmh ö£õÔ ~m£[PÒ EÒÍÚ.  AÁØÔÀ

•UQ¯©õÚÁØøÓ ¤ßÁ¸©õÖ Põn»õ®.

ztµ√_oÁð (Tumbler Gear)

Pøh\À C¯¢vµzvß uø»£Sv°À _ÇØÔ £À¼øn (Spindle Gear) US R÷Ç

ö£õ¸zu¨£mkÒÍ Cµsk ]Ö £À¼ønPÎß öuõS¨÷£ SªÌ £À¼øn BS®.

Cx _ÇØÔ £À¼øn°À C¸¢x ÁÈ |hzx® ©øµ¯õoUS®, Fmh® u¸®

usiØS® _Ç¾® Âø\ø¯z u¸QÓx.  GÚ÷Á, ÷P÷µä ©ØÖ® SÖUS |PØÔ uõÚõP

|P¸®.
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SªÌ £À¼øn°À EÒÍ Cµsk ]Ö £À¼ønPÒ J¸ ¤µõUPmiÀ

(Bracket) ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  ö|®¦÷PõÀ ‰»® SªÌ £À¼øn°ß {ø»PøÍ

|k{ø», ÷©À÷|õUQ¯ {ø» ©ØÖ® RÌ ÷|õUQ¯ {ø» GßÖ ©õØÔ Aø©UP»õ®.

ÁÈ|hzx® ©øµ¯õo ©ØÖ® Fmh® u¸® usk BQ¯ÁØÔß _Ç¾® vø\ø¯

©õØÓ»õ®.

|k{ø» (Neutral Position):

C¢{ø»°À SªÌ £À¼øn _ÇØÔ £À¼øn²hß öuõhº¦

öPõsi¸UPõx.  GÚ÷Á, _ÇØÔ°ß _Ç¾® Âø\ ©ØÓ £À¼ønPÐUSU

Phzu¨£kÁvÀø».  CuøÚ÷¯ |k{ø» GßQ÷Óõ®.

÷©À÷|õUQ¯ {ø» (Forward Position):

C¢{ø»°À SªÌ £À¼øn°ß ö|®¦÷PõÀ ÷©À÷|õUQ |Pºzv

øÁUP¨£kQÓx.  CuÚõÀ J÷µöÁõ¸ SªÌ £À¼øn ‰»® _Ç¾® Âø\

_ÇØÔ°¼¸¢x ©ØÓ £À¼ønPÐUS®, ÁÈ|hzx® ©øµ¯õoUS®

Phzu¨£kQÓx.  GÚ÷Á, ÷P÷µä GßÓ £õP® ÁõÀ £Sv°¼¸¢x uø» £Svø¯

÷|õUQ |P¸®.  Cøuuõß •ß÷ÚõUQ¯ {ø» GßQ÷Óõ®.
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RÌ÷|õUQ¯ {ø» (Reverse Position)

C¢{ø»°À SªÌ£À¼øn°ß ö|®¦÷PõÀ RÌ÷|õUQ |PØÔ

øÁUP¨£kQÓx.  CuÚõÀ Cµsk SªÌ £À¼ønPÒ ‰»® _Ç¾® Âø\

_ÇØÔ°¼¸¢x ©ØÓ £À¼ønPÐUS®, ÁÈ|hzx® ©øµ¯õoUS®

Phzu¨£kQÓx.  GÚ÷Á, ÷P÷µä GßÓ £õP® uø» £Sv°¼¸¢x ÁõÀ £Svø¯

÷|õUQ |P¸®.  Cøu v¸®¦® Fmh® GßQ÷Óõ®.

∞©´V[ (Apron)

÷P÷µáüUS ußÞmh•®, øP³mh•®, SÖUS |PØÔUS øP³mh•®,

©øµ¯ÖUS®÷£õx Cµsk Aøµ ÁiÁ |mkPÒ ‰»® ÷P÷µáüUS ußÞmh•®

uµUTi¯ C¯¢vµ ~m£[PÒ Ah[Q¯ £õPzvØS H¨µõß GßÖ ö£¯º.  Cx

£kUøP°ß •ß •P¨¤À ÷P÷µáühß CønUP¨£mi¸US®.

Aø©¨¦ :

_ÇØÔ°ß ¤ß •øÚ°À EÒÍ _ÇØÔ £À¼øn (Spindle Gear) °À C¸¢x A

GßÓ Fmhz usiØS®, B GßÓ ½mì ìS¸ÂØS® _Ç¾® Âø\ SªÌ £À¼øn

‰»©õP Phzu¨£kQÓx.  A GßÓ FmhzusiÀ Áõº® (W) ©ØÖ® Áõº® £Ø\UPµ

(WG) ~m£® CønUP¨£mkÒÍx.  Áõº® £Ø\UPµzvß Aa]À ©ØöÓõ¸ £À¼øn

G1 CønUP¨£mkÒÍx.  £À¼ønPÒ G1&Ý®, G2&Ä® £hzvÀ Põmi¯£i

CønUP¨£mi¸US®.  G4 GßÓ £À¼øn umøh £À¼øn²hß £i²®£i

CønUP¨£mkÒÍx.  G4 Cß Aa]À G3 GßÓ £À¼øn ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.
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H GßÓ }ÍÁõmh øP³mh \UPµ•®, G5 GßÓ £À¼øn²® J÷µ Aa]À

ö£õ¸zu¨£mkÒÍx. G3, G5 GßÓ £À¼ønPÒ G¨÷£õx® Cøn¢÷u C¸US®.

F GßÓ Fmh ÷uºÄ ÷Põø» öuõhº£ØÓ {ø» (Neutral), ÷©À{ø» (U),

RÌ{ø» (D) GßÖ ‰ßÖ {ø»PÎÀ Aø©zx,

1. ÷P÷µáüUS ußÞmh® ©ØÖ® øP Fmh® uµ»õ®.

2. SÖUS |PØÔUS ußÞmh® ©ØÖ® øP Fmh® uµ»õ®.

÷P÷µä øP Fmh®:

F GßÓ Fmh ÷uºÄ ÷Põø» öuõhº£ØÓ (Neutral) {ø»°À Aø©zx  H GßÓ

øP¨¤iø¯ _ØÔÚõÀ £À¼ønPÒ G5, G3 ‰»©õP umøh £À¼øn²hß

Cøn¢xÒÍ G4 US _Ç¾® Âø\ uµ¨£mk, ÷P÷µä }ÍÁõmhzvÀ |P¸®.

÷P÷µáüUS ußÞmh® (Automatic Feed):

F GßÓ Fmh ÷uºÄ ÷Põø» U GßÓ ÷©À ÷|õUQ¯ {ø»°À Aø©zuõÀ G2

£À¼øn G3 £À¼øn²hß Cøn²®.  G3 Aa]À ö£õ¸zu¨£mkÒÍ G4 US

_Ç¾® Âø\ uµ¨£mk ÷P÷µä }ÍÁõmhzvÀ uõÚõP |P¸®.

SÖUS |PØÔUS øP Fmh®:

Fmh ÷uºÄ ÷PõÀ F I öuõhº£ØÓ {ø»°À Aø©zx, SÖUS Fmh øP¨¤i

\UPµzøu øP°ÚõÀ C¯UQÚõÀ SÖUS |PØÔ |P¸®.

SÖUS |PØÔUS ußÞmh®:

Fmh ÷uºÄ ÷PõÀ F I D GßÓ RÌ ÷|õUQ¯ {ø» Aø©zuõÀ G2 £À¼øn

G6 £À¼øn²hß Cøn²®.  GÚ÷Á, G6 £À¼øn _Ç¾® Âø\ø¯¨ ö£ØÖ

Au÷Úõk Cøn¢xÒÍ SÖUS Fmh ©øµzusøh _Ç»aö\´x,  SÖUS

|PØÔø¯z uõÚõP |Pµaö\´QÓx. H¨µõÛÀ EÒÍ Cµsk Aøµ ÁiÁ |mkPøÍ L

GßÓ ö|®¦÷PõÀ ‰»® ©øµ¯õo²hß (Lead Screw)  Cønzx ÷P÷µøá uõÚõP

|Pµaö\´x ÷uøÁ¯õÚ ©øµ°øh yµzvØS (Pitch) ©øµ AÖUP»õ®.

ka Â¶›mD \Á´BVË (Lead Screw)

Pøh\À C¯¢vµzvÀ ©øµ öÁmk®÷£õx SÔ¨¤mh PnUS£i ÷P÷µøá

uõÚõP }ÍÁõmhzvÀ ÁÈ|hzv ö\ÀÁuõÀ Cx ÁÈ|hzx® ©øµ¯õo

GßÓøÇUP¨£kQÓx.  CvÀ AUª ÁøP ©øµ öÁmh¨£mi¸US®.  Cx Pøh\À

C¯¢vµzvß •ß £Sv°À ÷£›[SPÒ ‰»® ö£õ¸zu¨£mi¸US®. Cuß Chx

•øÚ°À £À¼øn JßÔøÚ ö£õ¸zv _ÇØÔ°ß _Ç¾® Âø\ø¯¨ ö£Ó»õ®.

H¨µõÛÀ EÒÍ ö|®¦÷Põø» C¯UQ AvÀ EÒÍ Aøµ |mkUPøÍ ÁÈ |hzx®

©øµ¯õo°À Cøn²®£i÷¯õ, Â»Q°¸US®£i÷¯õ Aø©UP»õ®.
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ÁÈ|hzx® ©øµ¯õo _Ç¾® ÷£õx Aøµ |mkUPøÍ CønzuõÀ ÷P÷µä

uõÚõP |P¸®.  _Ç»õ©À {ø»¯õP EÒÍ÷£õx ©øµ¯õo°À Aøµ |mkUPøÍ

CønzuõÀ ÷P÷µä Aø\¯õ©À •kUP¨£k®.  ©øµ¯õo°ß _Ç¾® vø\ø¯¨

ö£õ¸zx ÷P÷µä |P¸® vø\ ©õÖ®.

ª‚¶D >ÚD \Á´BVË (Feed Rod)

ÁÈ |hzx® ©øµ¯õoUS Cøn¯õP Pøh\À C¯¢vµzvß £kUøP°ß

•ß £Sv°À AÀ»x ¤ß£Sv°À Aø©UP¨£mh ©øµ öÁmh¨£hõu P®¤US

Fmh® u¸® P®¤ GßÖ ö£¯º.   CUP®¤°À }ÍÁõmhzvÀ \õÂ £ÒÍ®

öÁmh¨£mk AvÀ Áõº® ©ØÖ® Áõº® £Ø\UPµ® ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  _ÇØÔ°ß

_Ç¾® Âø\ SªÌ ¤À¼øn ©ØÖ® £À¼øn öuõSvPÒ ‰»® Fmh® u¸®

P®¤US uµ¨£kQÓx. Fmh® u¸® P®¤ ©øµø¯ öÁmk® ÷£õx uÂµ ©ØÓ Pøh\À

÷Áø»PÒ ö\´¯ ÷uøÁ¯õÚ÷£õx ÷P÷µä ©ØÖ® SÖUS |PØÔUS uõÛ¯[Q

Fmh® uµ £¯ß£kQÓx.

∑wu§¬z ÷B¬ÔD ˛Á¶¬zD xÁ≈Ô^ (Spindle Mechanism)

Pøh\À C¯¢vµzvß uø»¨

£Sv°À Aø©¢xÒÍ _ÇØÔ°ß ÷ÁP®

AvÀ ö£õ¸zv C¯¢vµ £o ö\´¯

÷Ási¯ E÷»õP £o¨ö£õ¸Îß ußø©,

}Í®, Âmh®, ö\´¯¨£h ÷Ási¯ ÷Áø»

BQ¯ÁØøÓ¨ ö£õÖzx®, C¯¢vµzvß

÷Áø» vÓß, £¯ß£kzu¨£k® öÁmkÎ

BQ¯ÁØøÓ¨ ö£õÖzx® ©õØÔ

Aø©UP¨£h÷Ásk®.

GÚ÷Á, _ÇØÔUS ¤ßÁ¸®

C¯¢vµ ~m£[PøÍU öPõsk £À÷ÁÖ

÷ÁP[PÒ uµ¨£kQÓx.

1. AkUS T®¦ P¨¤ C¯UP®

(Stepped Cone Pulley Drive)

2. ¤ß£UP £À¼øn C¯UP®

(Back Gear Mechanism)

3. £À¼øn ö£mi C¯UP®

(Gear Box Mechanism)



13

∂|¬z ÌDA Ô©∏ ÷B¬ÔD (Stepped Cone Pulley Drive)

Pøh\À C¯¢vµzvß uø»¨£Sv°À EÒÍ _ÇØÔ°À |õßS AkUS£i

öPõsh T®¦ P¨¤ (ABCD) ²®, AuØS Cøn¯õP ©ØöÓõ¸ Aa]À (EFGH) GßÓ

AkUS T®¦ P¨¤²® Aø©UP¨£mkÒÍx.  CøÁ Cµsk® umøh (Flat) ÁiÁ

ö£Àm ‰»® CønUP¨£mi¸US®. umøh ÁiÁ ö£Àmøh AH, BG, CF, DE CÁØÔÀ

H÷uÝ® J¸ AkUS £i°À uõß CønUP •i²®.  EFGH &GßÓ T®¦ P¨¤

ªß÷©õmhõ›ß Aa_hß V-ÁiÁ ö£Àm ‰»® CønUP¨£mk G¨÷£õx®

ªß÷©õmhõ›ß ÷ÁPzv÷»÷¯ _ÇßÖ öPõsi¸US®.  Ca_Ç¾® \Uv _ÇØÔ°À

EÒÍ AkUS T®¦ P¨¤ ABCD&US Phzu¨£kQÓx.

GÚ÷Á, _ÇØÔUS _Ç¾® Âø\ QøhUQÓx.   _ÇØÔ°ß Aa]À

ö£õ¸zu¨£mkÒÍ T®¦ P¨¤°ß Âmh® SøÓ¯ SøÓ¯ _ÇØÔ°ß ÷ÁP®

AvP©õS®.  ö£Àm AH -&CÀ EÒÍ ÷£õx ÷ÁP® AvP©õPÄ®, DE-°À EÒÍ ÷£õx

÷ÁP® SøÓÁõPÄ® C¸US®.

£¯ß : C¢u AkUS T®¦ P¨¤ C¯UPzvß ‰»® _ÇØÔUS |õßS öÁÆ÷ÁÖ

÷ÁP[PÒ uµ¨£kQÓx.

∏[√¬Ô √_oÁð ÷B¬ÔD (Back Gear Mechanism)
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¤ß£UP £À¼øn C¯¢vµ ~m£® Pøh\À C¯¢vµzvß uø»¨£Sv°À

Aø©¢xÒÍx.  CvÀ ABCD&GßÓ AkUS T®¦ P¨¤²®,  Azxhß

CønUP¨£mkÒÍ J¸ ]Ô¯ £À¼øn P&²®,  _ØÔ°À öuõhº¤ßÔ

ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  A÷u _ÇØÔ°À •ß£UP® S&GßÓ ö£›¯ £À¼øn JßÖ

\õÂ ‰»® CønUP¨£mkÒÍx.  GÚ÷Á, S GßÓ £À¼øn _Ç¾®ö£õÊx ©mk÷©

_ÇØÔ _Ç¾®.

ABCD GßÓ T®¦ P¨¤²®, S GßÓ ö£›¯ £À¼ønø¯²® CønUP÷Áõ,

AÀ»x Cøn¯õ©À ö\´¯÷Áõ T GßÓ ö\¸S P®¤ £¯ß£kQÓx.  T®¦ P¨¤²®,

S GßÓ £À¼øn²®, Cøn¯õ©À C¸US®÷£õx _Ç¾® Âø\ u¢uõÀ T®¦

P¨¤²®, AuÝhß Cøn¢xÒÍ P&GßÓ ]Ô¯ £À¼øn _Ç¾÷© uÂµ, _ÇØÔ

_Ç»õx.  _ÇØÔ°ß Aa_US Cøn¯õP ¤ß£UP® ©ØöÓõ¸ Aa]À Q-R GßÓ

£À¼ønPÒ Aø©¢xÒÍx.  CøÁuõß ¤ß£UP £À¼ønPÒ (Back Gear) BS®.

C¨¤ß£UP £À¼ønPøÍ _ÇØÔ°ß Aa]À EÒÍ P, S GßÓ £À¼ønPÐhß

Cønz÷uõ, AÀ»x Â»UQ÷¯õ Aø©UP»õ®.

C¢u C¯¢vµ ~m£zvÀ EÒÍ AkUS T®¦ P¨¤ ‰»÷©õ, ¤ß£UP

£À¼øn ‰»÷©õ _ÇØÔUS _Ç¾® Âø\ uµ»õ®.

AkUS T®¦ P¨¤ C¯UP®:

AkUS T®¦ P¨¤ ‰»® C¯UP® u¸®÷£õx QR  GßÓ ¤ß£UP

£À¼ønPøÍ Â»UQ Aø©zx, S GßÓ ö£›¯ £À¼ønø¯²®, ABCD GßÓ AkUS

T®¦ P¨¤ø¯²®, T GßÓ ö\¸S P®¤ ‰»® Cønzx _ÇØÔUS ÷|µi¯õP _Ç¾®

Âø\ uµ»õ®.

¤ß£UP £À¼øn ‰»® C¯UP®:

¤ß£UP £À¼øn ‰»® C¯UP® u¸®÷£õx Q,  R  GßÓ ¤ß£UP

£À¼ønPøÍ P, S GßÓ £À¼øn÷¯õk CønUP ÷Ásk®.  AkUS T®¦

P¨¤ø¯, S GßÓ ö£›¯ £À¼øn°¼¸¢x, T GßÓ ö\¸S P®¤ø¯ Â»UQ Aø©zx

_ÇØÔUS _Ç¾® Âø\ø¯ uµ»õ®.  _Ç¾® Âø\ PQR ‰»® _ÇØÔ°ß Aa]À EÒÍ

S GßÓ £À¼ønUS QøhUQÓx.  C¨£À¼øn°ß Âmh® ©ØÖ® £ØPÎß

GsoUøP AvP©õP EÒÍuõÀ _ÇØÔ°ß ÷ÁP® SøÓQÓx.

£¯ß:

1. AkUS T®¦ P¨¤ø¯¨ £¯ß£kzv |õßS Âu©õÚ ÷ÁP[PÐ®,

2. AvP Âmh•øh¯ £o¨ö£õ¸mPÎÀ Pøh\À ÷Áø» ö\´²®÷£õx®,

ö|¸UP©ØÓ ©øµ öÁmk®÷£õx®, ¤ß£UP £À¼ønø¯¨ £¯ß£kzv
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_ÇØÔUS |õßS SøÓÁõÚ ÷ÁP[PÐ® BP ö©õzu® Gmk Âu©õÚ

÷ÁP[PøÍ C¢u C¯¢vµ ~m£zøuU öPõsk ö£Ó»õ®.

√_oÁð ÿ√‚Ω ÷B¬ÔD (Gear Box Mechanism)

Pøh\À C¯¢vµzvß _ÇØÔUS _Ç¾® ÷ÁP[PøÍ ÂøµÁõP ©õØÔ¯ø©UP

£À¼øn ö£mi öPõsh uø»£õP® uØ÷£õx AvP©õP £¯ß£kzu¨£kQÓx.

£À¼øn¨ö£miUSÒ _ÇÀ uskPÒ 1 ,  2 ,  3  _Ç¾®£i ÷£›[SPÎÀ

Aø©UP¨£mi¸US®.  ø©¯zusiÀ EÒÍ £À¼ønPÒ D,E,F Auß Aa_ÁÈ÷¯

|Pµõ©À C¸¢u Chzv÷»÷¯ _Ç¾®.  _ÇÀ usk 1&CÀ EÒÍ £À¼ønPÒ ABC

‰ßÖ® J÷µ öuõS¨£õP ö|®¦÷PõÀ ‰»® |PØÓ»õ®.  GÚ÷Á, £À¼ønPÒ AD

AÀ»x BE AÀ»x CF BQ¯øÁ Cøn¢v¸US®£i Aø©UP»õ®.  A÷u÷£õ» _ÇÀ

usk 3&CÀ EÒÍ GHI ‰ßÖ® J÷µ öuõS¨£õP ö|®¦÷PõÀ ‰»® |PØÓ»õ®.

GÚ÷Á, DG AÀ»x EH AÀ»x FI BQ¯øÁ Cøn¢v¸US®£i ö\´¯»õ®.

C¢u C¯¢vµ ~m£zvÀ ö©õzu® 9 £À¼ønPÒ EÒÍx.  CÁØøÓ 9 ÁøP°À

JßÖhß JßÖ Cøn¯aö\´x 9 öÁÆ÷ÁÖ Âu©õÚ ÷ÁP[PøÍ¨ ö£Ó»õ®.
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£À¼ønPøÍ CønUS® •øÓ

1.
A
X
D

4.
B
X
D

7.
C
X
D

D G E G F G

2.
A
X
E

5.
B
X
E

8.
C
X
E

D H E H F H

3.
A
X
F

6.
B
X
F

9.
C
X
F

D I E I F I

ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´›][ kÁÔÔ^ (Types of Lathe)

Pøh\À C¯¢vµzøu Auß ÁiÁ®, C¯[S® Âu®, AÍÄ, ö\´¯¨£h

÷Ási¯ ÷Áø», ~qUP® BQ¯ÁØøÓ¨ ö£õÖzx £À÷ÁÖ ÁøPPÍõP¨

¤›UP»õ®.

AøÁ¯õÁÚ,

1. Av÷ÁP Pøh\À C¯¢vµ® (Speed Lathe)

A) ö\ßh›[ Pøh\À C¯¢vµ®

B) ©µ÷Áø» Pøh\À C¯¢vµ®

C) ö©mhÀ ì¤ßÛ[ ÷»z

D) £õ¼æ[ ÷»z

2. Gßâß ÷»z (Engine Lathe)

A) AkUS T®¦ P¨¤ Aø©¢u Pøh\À C¯¢vµ®

B) £À¼øn ö£miöPõsh Pøh\À C¯¢vµ®

C) uÛ ªß÷©õmhõº Aø©¢u Pøh\À C¯¢vµ®

3. ÷©øh ÁøP Pøh\À C¯¢vµ® (Bench Lathe)

4. lÀ ¹® ÷»z (Tool Room Lathe)

5. £Sv uõÛ¯[Q Pøh\À C¯¢vµ® (Semi Automatic Lathe)

A) ÷P¨ìhß ÷»z

B) hµm ÷»z

6. uõÛ¯[Q Pøh\À C¯¢vµ® (Fully Automatic Lathe)

7. ]Ó¨¦ ÁøP Pøh\À C¯¢vµ® (Special Purpose Lathe)

A) \UPµ ÁøP Pøh\À C¯¢vµ®

B) CøhöÁÎ £kUøP öPõsh Pøh\À C¯¢vµ®

C) T-÷»z

D) l¨Î÷Pmi[ Pøh\À C¯¢vµ®
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∂]ºkÔ ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´D (Speed Lathe)

CÆÁøP Pøh\À C¯¢vµzvÀ EÒÍ _ÇØÔ Av÷ÁPzvÀ (_©õº 1200 •uÀ

3200 RPM Áøµ) C¯UP¨£kÁuõÀ Cx Av÷ÁP Pøh\À C¯¢vµ® GßQ÷Óõ®.  C¢u

Pøh\À C¯¢vµzvÀ £kUøP, uø»¨£Sv, ÁõÀ£Sv ©ØÖ® öÁmkÎzuø»

©mk÷© C¸US®.

ÁÈ|hzx® ©øµ¯õo (Lead Screw), Fmh® u¸® P®¤ (Feed Rod), ©ØÖ®

H¨µõß (Apron) BQ¯øÁ Qøh¯õx.  CvÀ £» ÁøPPÒ EÒÍÚ.

1. £o¨ö£õ¸Îß ø©¯zvÀ ©mk® xøÍ°h¨ £¯ß£k® Pøh\À C¯¢vµ®

ö\ßh›[ ÷»z GÚ¨£k®.

2. ©µ ÷Áø» ö\´¯ £¯ß£k® Pøh\À C¯¢vµ® EmJºUQ[ ÷»z GÚ¨£k®.

3. uPmi¼¸¢x £õzvµ[PÒ ö\´¯¨£¯ß£k® Pøh\À C¯¢vµ® ö©mhÀ

ì¤ßÛ[ ÷»z GÚ¨£k®.

4. £õzvµ[PøÍ¨ £Í£Í¨§mh¨ £¯ß£k® Pøh\À C¯¢vµ® £õ¼æ[ ÷»z

GÚ¨£k®.

®[˜[ ºÈ› (Engine Lathe)

Gßâß JßÔ¼¸¢x Pøh\À C¯¢vµzvØS ÷uøÁ¯õÚ _Ç¾® \Uv

ö£Ó¨£mhuõÀ Gßâß ÷»z GßÖ ö£¯º HØ£mhx.

£o¨ö£õ¸øÍ C¸ ø©¯[PÐUS Cøh÷¯ ¤izx C¯¢vµ £o

ö\´¯¨£kÁuõÀ CUPøh\À C¯¢vµ® ö\ßhº ÷»z GßÖ® AøÇUP¨£kQÓx.

öuõÈØ\õø»PÎÀ Gßâß ÷»z AvP©õP £¯ß£kzu¨£kQÓx.  CvÀ

uø»¨£Sv, ÁõÀ£Sv, ÷P÷µä BQ¯øÁ EÒÍx. uõÛ¯[Q Fmh® u¸ÁuØSz

÷uøÁ¯õÚ ÁÈ |hzx® ©øµ¯õo, Fmh® u¸® usk CvÀ EÒÍx.

º\Á¶ kÁÔ ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´D (Bench Lathe)

÷©øh JßÔß «x ö£õ¸zu¨£mh ]Ô¯ Pøh\À C¯¢vµ® BS®.  ö\ßhº

÷»zvÀ EÒÍx÷£õ» £À÷ÁÖ £õP[PÒ CUPøh\À C¯¢vµzvÀ EÒÍx.  ªPa

]Ô¯ ~qUP©õÚ £õP[PÒ, AÍUS® P¸ÂPÎß £õP[PÒ BQ¯ÁØøÓ ö\´ÁuØS

÷©øh ÁøP Pøh\À C¯¢vµ® £¯ß£kQÓx.

˘_ ‘D ºÈ› (Tool Room Lathe)

~qUP©õÚ £õP[PÍõQ¯ Aa_UP¸ÂPÒ, âUì ©ØÖ® L¤U\ºì, øh,

÷PäPÒ BQ¯ÁØøÓ u¯õ›UP¨£¯ß£k® Av~qUP Pøh\À C¯¢vµzvØS lÀ ¹®

Pøh\À C¯¢vµ® GßÖ ö£¯º.  CUPøh\À C¯¢vµzvÀ _ÇØÔUSz ÷uøÁ¯õÚ
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£À÷ÁÖ ÷ÁP[PÒ, öÁmkÎUSz ÷uøÁ¯õÚ £À÷ÁÖ Fmh[PÒ u¸ÁuØPõÚ

Aø©¨¦ EÒÍx.

ö\ßhº ÷»zøu Âh Âø» AvP©õÚx.  lÀ ¹® GÚ¨£k® ]Ó¨¦ AøÓ°À

CÆÁøP Pøh\À C¯¢vµ® Aø©UP¨£mi¸US®.

√z] >VMB∫˛ ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´D (Semi Automatic Lathe)

J÷µ ©õv›¯õÚ ö£õ¸mPøÍ AvP AÍÂÀ EØ£zv ö\´²® Pøh\À

C¯¢vµ[PÎÀ JßÖ ÷P¨ìhß ÷»z GÚÄ®, ©ØöÓõßÖ hµm ÷»z GÚÄ®

AøÇUP¨£kQÓx.  CÆÁøP Pøh\À C¯¢vµzvÀ ]» ÷Áø»PÒ £o¯õÍºPÒ

‰»•®, ]» ÷Áø»PÒ C¯¢vµzvß ‰»•® |øhö£ÖÁuõÀ CuøÚ £Sv

uõÛ¯[Q Pøh\À C¯¢vµ® GßÖ® TÖÁº. CvÀ SøÓ¢u vÓø©²ÒÍ

öuõÈ»õÍºPøÍU öPõsk AvP AÍÂÀ ÂøµÂÀ ö£õ¸mPøÍ EØ£zv

ö\´¯»õ®.

GÚ÷Á, ö£õ¸mPÎß EØ£zv ö\»Ä SøÓQÓx. CUPøh\À C¯¢vµzvÀ

•ß£UP öÁmkÎ P®£® ©ØÖ® ¤ß £UP öÁmkÎ P®£® GÚ Cµsk öÁmkÎ

P®£[PÒ EÒÍx.  •ß £UP P®£zvÀ |õßS öÁmkÎPøÍ¨ ö£õÖzu»õ®.  ¤ß

£UP P®£zvÀ ö£¸®£õ¾® öÁmizxshõUS® öÁmkÎ (Par t ing  Too l )

ö£õÖzu¨£mi¸US®. CUPøh\À C¯¢vµzvÀ ÁõÀ £SvUS £v»õP, BÖ

•P¨¦PøÍU öPõsh hµm (Turret) ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.

CvÀ BÖ ÁøP¯õÚ öÁmkU P¸ÂPøÍ¨ ö£õ¸zv, ÷uøÁ¯õÚ

öÁmkÎø¯ £o¨ö£õ¸øÍ ÷|õUQ v¸¨¤ Aø©zx, ÂøµÁõP C¯¢vµ £o

ö\´¯»õ®.

>VMB∫˛ ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´D (Fully Automatic Lathe)

C¯¢vµ £o¯õÍºPøÍU öPõsk C¯UPõ©À GÀ»õ ö\¯ÀPøÍ²® uõ÷Ú

ö\´x, EØ£zvø¯¨ ö£¸US® |ÃÚ Pøh\À C¯¢vµzvØS uõÛ¯[Q Pøh\À

C¯¢vµ® GßÖ ö£¯º.  J¸ £o¯õÍº J÷µ \©¯zvÀ JßÖUS÷©Ø£mh uõÛ¯[Q

Pøh\À C¯¢vµ[PøÍ PsPõoUP •i²®.

E≈©A kÁÔ ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´D (Special Purpose Lathe)

HØöPÚ÷Á EÒÍ Áøµ¯ÖUP¨£mh Pøh\À C¯¢vµ[PÎÀ ö\´¯ •i¯õu

SÔ¨¤mh ÷Áø»PøÍa ö\´ÁuØöPßÖ ÁiÁø©UP¨£mh C¯¢vµzvØS ]Ó¨¦

ÁøP Pøh\À C¯¢vµ® GßÖ ö£¯º.  \UPµ ÁøP ÷»z, T &÷»z, l¨Î÷Pmi[ ÷»z,

Põ¨¤°[ ÷»z ÷£õßÓøÁ CÆÁøPø¯a \õº¢ux.
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®[˜[ ºÈ›]uzD, ºÔ©¸¶[ \uÆD ¶´‚ ºÈ›]uzD c^e ºkÆ√V|:

®[˜[ ºÈ›

1. J÷µö¯õ¸ öÁmkÎ P®£® EÒÍx.

2. ÁõÀ £Sv Esk.

3. ÁõÀ £Sv°À J÷µö¯õ¸ öÁmkÎ

©mk÷© ¤iUP •i²®.

4. Fmhzøuz uõÚõP {ÖzxÁuØPõÚ

Á\v CÀø».

5. J÷µ \©¯zvÀ J¸ öÁmkÎ

©mk÷© ö£õÖzv C¯¢vµ £o

ö\´¯»õ®.   GÚ÷Á, ÷Áø»US

uUP£i öÁmkÎø¯ JÆöÁõ¸

•øÓ²® ©õØÔ Aø©UP ÷Ásk®.

6. öÁmkUP¸Âø¯¨ £o¨ö£õ¸Îß

ø©¯zvØS Aø©UP ÷|µ®

AvP©õS®.

7. CvÀ ÷Áø» ö\´£Áº vÓø©

EÒÍÁµõP C¸UP ÷Ásk®.

8. CvÀ öÁmkÎø¯ ©õØÖ®÷£õx

Pøh\À C¯¢vµzøu {Özu

÷Ásk®.

9. EØ£zv ö\»Ä AvP®

10. SøÓ¢u AÍÄÒÍ Svøµ \Uv (3HP

or  5HP)  öPõsh ÷©õmhõºPÒ

£¯ß£kzu¨£kQÓx.

ºÔ©¸‚[ & ¶´‚

1. öÁmkÎ P®£® •ß£UP® JßÖ®,

¤ß £UP® JßÖ® EÒÍx.

2. ÁõÀ £Sv Qøh¯õx.   AuØS

£v»õP hµm uø»¨£Sv

ö£õ¸zu¨£mi¸US®.

3. hµmiÀ BÖ öÁmkÎPøÍ¨

ö£õ¸zu •i²®.

4. hµm |P¸® yµzøu uõÚõP

{ÖzxÁuØS Á\v Esk.

5. J÷µ \©¯zvÀ JßÖUS ÷©Ø£mh

öÁmkÎPøÍ¨ ö£õÖzv,

JÆöÁõßÓõP uõÚõP÷Á

£o¨ö£õ¸øÍ ÷|õUQ Aø©²®£i

ö\´¯»õ®.

6. öÁmkUP¸Âø¯ ö£õ¸Îß

ø©¯©õP Aø©¨£x GÎx.

7. ÷Áø»ø¯ vÓø© EÒÍÁºPÒ

Aø©zu ¤ß £°Ø]¯õÍºPÐ®

÷Áø» ö\´¯»õ®.

8. K i U ö P õ s i ¸ U S ® ÷ £ õ ÷ u

öÁmkÎø¯ ©õØÓ»õ®.

9. ÂøµÁõP ö\¯À£kÁuõÀ EØ£zv

ö\»Ä SøÓÄ.

10. AvP AÍÄÒÍ Svøµ \Uv (15HP)

öPõsh ÷©õmhõºPÒ £¯ß£kzu¨

£kQÓx.
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¶´‚ ºÈ›]uzD, ºÔ©¸¶[ ºÈ›]uzD c^e ºkÆ√V|:

¶´‚ ºÈ›

1. ÷\iÀ «x hµm uø» ÷|µi¯õP

ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  GÚ÷Á,

Cµsk® J÷µ £õP® ÷£õ» C¸US®.

2. öÁmkÎUS Fmh® uµ ÷\iÀ

|Pºzu¨£kQÓx.

3. ÷\iÀ •ÊÁøu²® øP°ÚõÀ

C¯UQ Fmh® u¸Áx PiÚ®.

4. ÷\iÀ Á»x ÷Põi°À C¸¢x

Cøh°À EÒÍ ÷P÷µä Áøµ

|Pºzu¨£kÁuõÀ }Í©õÚ £o¨

ö£õ¸mPøÍ Pøh\À ö\´¯ HØÓx.

5. hµm öÁmkÎ uø»ø¯

v¸¨¦ÁuØS §mk® ö|®¦÷Põø»z

uÍºzv,  ¤ß øP°ÚõÀ

v¸¨¤UöPõÒÍ ÷Ásk®.

6. hµm öÁmkÎ uø» |P¸®

yµzøuU Pmk¨£kzu ¼ªm hõUì

(Limit Dogs) Á\v EÒÍx.

7. ]» hµm Pøh\À C¯¢vµzvÀ hµm

uø»ø¯ SÖUS Á\©õP |Pºzx®

Á\v EÒÍx.

8. EÖv¯õÚx.  AvP Gøh EÒÍx.

9. PÚ©õÚ ö£›¯ AÍÄÒÍ ö£õ¸mPøÍ

C¯¢vµ £o ö\´¯ HØÓx.

10. AvP BÇ•®, Fmh•® u¢x

÷Áø» ö\´¯»õ®.

ºÔ©¸¶[ ºÈ›

1. ÷\iÀ «x •ßÝ® ¤ßÝ® |PµUTi¯

vª_ ö£õ¸zu¨£mk, Auß «x hµm

uø»  ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.

2. CvÀ ÷\iø» ÷uøÁ¯õÚ ChzvÀ

£kUøP «x •kUP¨£mh¤ß vª_

©mk® |Pºzu¨£kQÓx.

3. vª_ ©mk® C¯UP¨£kÁuõÀ

Fmh® u¸Áx GÎx.

4. vª_ SÔ¨¤mh yµ® Áøµ ©mk÷©

|P¸®.  GÚ÷Á, SøÓ¢u }Í•ÒÍ

£o¨ö£õ¸ÐUS ©mk÷© HØÓx.

5. hµm öÁmkÎ uø»ø¯ v¸¨¦ÁuØS,

vª]ß øP¨¤i \UPµzøu¨

¤ß÷ÚõUQ |Pºzx®÷£õx hµm

öÁmkÎzuø» uõÚõP v¸®¦®.

6. hµm öÁmkÎ uø»°ß ¤ß¦Ó®

}miUöPõsi¸US® Fmh® {Özx®

©øµ¯õo ‰»® hµm uø» |P¸®

yµ® Pmk¨£kzu¨ £kQÓx.

7. C¢u Á\v CvÀ CÀø».

8. EÖv¯ØÓx.

9. ]Ô¯ ö£õ¸mPøÍ C¯¢vµ £o

ö\´¯ HØÓx.

10. SøÓ¢u BÇ•®, Fmh•® u¢x

÷Áø» ö\´¯ HØÓx.
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¶´‚ \uÆD ºÔ©¸¶[ ºÈ›][ ÿk‚|π >ÁÈÔ^

ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´›][ ∂eÁk z§©∏|>_

Pøh\À C¯¢vµzvß AÍÄPÒ ¤ßÁ¸® •øÓPÎÀ SÔ¨¤h¨£kQÓx.

1. £kUøP°ß }Í® (Length of the Bed)

2. ø»Æ ö\ßhº, öhm ö\ßhº CµskUS® Cøh÷¯ EÒÍ AvP£m\ yµ®

(Maximum distance between live and dead centres)

3. £kUøP°À C¸¢x Pøh\À Aa]ß ø©¯® Áøµ EÒÍ yµ®

4. _ÇÀ Âmh® (Swing Diameter)

A) ö£m «x _ÇÀ Âmh®

£kUøP°ß «x öuõhõ©À _Ç»UTi¯ ªP¨ö£›¯ £o¨ö£õ¸Îß

Âmh÷©, Pøh\À C¯¢vµzvß _ÇÀ Âmh® BS®.

B) ÷P÷µä «x _ÇÀ Âmh®

÷P÷µä «x Ai¨£hõ©À _Ç»UTi¯ ªP¨ö£›¯ £o¨ö£õ¸Îß Âmh®

÷P÷µä «x _ÇÀ Âmh® GßÖ ö£¯º.

5. _ÇØÔ xøÍ°ß Âmh®

6. £kUøP°ß AP»®

7. £kUøP ÁøPPÒ

8. ½m ìS¹Âß ¤a AÍÄ

9. ªß÷©õmhõ›ß Svøµ \Uv

10. _ÇØÔ°ß ÷ÁP®

11. Fmh® u¸® •øÓPÒ

12. _ÇØÔ •øÚ°ß Âmh®

13. ÷uøÁ¨£k® Chzvß AÍÄ

14. C¯¢vµzvß ÁøP
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ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´›]_ √Ë©ÿ√VÚ‚ÔÁe© ∏Ω¬Ô© √B[√|D

c√Ô´ð∫Ô^ \uÆD E≈©A ºƒÏ¬ÁÔÔ^ (Work Holding Devices)

Pøh\À C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸mPøÍ CÖUP©õP¨ ¤izx _ÇØÔ²hß

÷\º¢x _Ç¾® \õuÚ[PÐUS £o¨ö£õ¸Ò ¤i¨£õßPÒ GßÖ ö£¯º.

£o¨ö£õ¸Îß ÁiÁ®, }Í®, Âmh®, Gøh, Pøh\À ö\´¯¨£h÷Ási¯ £Sv

BQ¯ÁØøÓ ö£õÖzx £À÷ÁÖ £o¨ö£õ¸Ò ¤i¨¦ \õuÚ[PÒ

£¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.

AøÁ¯õÁÚ,

1. PÆÂPÒ (Chucks)

2. •P¨¦z uPk (Face Plate)

3. iøµÂ[ ¤÷Ím (Driving Plate)

4. ÷Pa ¤÷Ím (Catch Plate)

5. ÷P›¯ºPÒ (Carrier)

6. }Ò÷PõÀ ö\[Szx (Mandrels)

7. ø©¯[PÒ (Centres)

8. uõ[QPÒ (Rests)

ÔÀsÔ^ (Chucks)

AvP }ÍªÀ»õu ö£õ¸Ò, E¸øÍ ©ØÖ® JÊ[PØÓ ÁiÁ® öPõsh ö£õ¸Ò,

ö£›¯ Âmh•øh¯ ö£õ¸Ò BQ¯ÁØøÓ CÖUP©õP ¤izx, Pøh\À C¯¢vµzvß

_ÇØÔ²hß ÷\º¢x, _Ç¾® ¤i¨¦a \õuÚzvØS ""PÆÂ'' GßÖ ö£¯º.

CvÀ ‰ßÖ uõøhPÒ öPõsh PÆÂ, |õßS uõøhPÒ öPõsh PÆÂ, Põ¢u

Âø\ öPõsh PÆÂ, Põö»m PÆÂ, Põ®¤÷Úåß PÆÂ GÚ £» ÁøPPÒ EÒÍÚ.

J[Æ >VÁ¶Ô^ ÿÔVı¶ ÔÀs
(Three Jaws Self Centering Chuck)

CvÀ ‰ßÖ uõøhPÒ EÒÍx. PÆÂa \õÂ (Chuck Key) &ø¯U öPõsk

v¸QÚõÀ ‰ßÖ uõøhPÐ® J÷µ AÍÂÀ J÷µ \©¯zvÀ JßÓõP |P¸®.

GÚ÷Á, CUPÆÂ ‰»® E¸øÍ ©ØÖ® AÖ[÷Põn ÁiÁ•øh¯

£o¨ö£õ¸mPøÍ ©mk® Pøh\À Aa]ØS ø©¯©õP Aø©²®£i

CÖUQ¨¤iUP»õ®. JÊ[PØÓ £o¨ö£õ¸mPøÍ CvÀ ¤iUP •i¯õx. ‰ßÖ

uõøhPÐ® J÷µ \©¯zvÀ C¯[SÁuõÀ £o¨ö£õ¸mPøÍ ÂøµÁõP GÎvÀ

¤iUP»õ®.  ÷|µ•® SøÓ²®.  Pøh\À C¯¢vµzvÀ £ÇS|º £°Ø] (Apprentice)

ö£Ö£ÁºPÐUS CÆÁøP PÆÂ ªPÄ® HØÓx.
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ÂV[z >VÁ¶Ô^ ÿÔVı¶ ÔÀs (Four Jaws Indipendent Chuck)

CvÀ |õßS uõøhPÒ EÒÍx.  CzuõøhPÒ uÛzuÛ¯õP PÆÂa\õÂ (Chuck

Key) ¯õÀ C¯UP¨£kQÓx.  £o¨ö£õ¸mPÎß ÁiÁzvØS HØÓõØ÷£õÀ SÔ¨¤mh

uõøhø¯ ©mk® |PºzvUöPõÒÍ»õ®.  GÚ÷Á, JÊ[PØÓ £o¨ö£õ¸mPøÍ

Pøh\À Aa]ß ø©¯zvÀ Aø©²®£i ö\´¯»õ®.  BÚõÀ, \ØÖ ÷|µ® AvP©õS®.

AÝ£Á•ÒÍ £o¯õÍºPÍõÀ ©mk÷© CuøÚ ÂøµÂÀ C¯UQ £o¨ö£õ¸øÍ

Pøh\À Aa]ß ø©¯zvØS öPõsk Áµ•i²®.  CUPÆÂ°ß •P¨¤À ußø©¯

Ámh ÷PõkPÒ (Concentric Circles) C¸US®.  CÁØÔß EuÂ²hß £o¨ö£õ¸øÍ

GÎvÀ ø©¯zvØS öPõsk Áµ»õ®.
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ÔVÕ> sÁƒ ÿÔVı¶ ÔÀs
(Magnetic Chuck)

J¸ ªßPõ¢uzv¼¸¢x CuØS

Põ¢u \Uv QøhUQÓx.  Põ¢u

PmøhPøÍ •ß, ¤ß |Pºzv

£o¨ö£õ¸øÍ¨ ¤iUP÷Áõ AÀ»x

öÁÎ÷¯ØÓ÷Áõ ö\´¯»õ®.  Põ¢u

ußø© öPõsh ö£õ¸mPøÍ ©mk÷©

CvÀ ¤iUP •i²®.   uõøhPÒ

öPõsh PÆÂPÎÀ ¤izuõÀ

£Êuøh¯ Áõ´¨¦ÒÍ ]Ô¯, Gøh

SøÓÁõÚ, ö©À¼¯ ö£õ¸mPøÍ

CvÀ ¤izx C¯¢vµ £o ö\´¯»õ®.

ÔVÿÈ‚ ÔÀs (Collet)

Põö»m PÆÂ°ß •ß£Sv ‰ßÖ AÀ»x |õßS xskPÍõP

¤›UP¨£mi¸US®.  Cx ì¤›[ ìjÀ E÷»õPzuõÀ ö\´¯¨£mhx.  GÚ÷Á,

£o¨ö£õ¸mPøÍ CÖUP©õP PÆÂ ¤iUS®.  CUPÆÂ ÷P¨ìhß ÷»z, uõÛ¯[Q

Pøh\À C¯¢vµ® BQ¯ÁØÔÀ ]Ô¯ E¸øÍ ÁiÁ £o¨ö£õ¸mPøÍ GÎvÀ

¤izx AvP AÍÂÀ EØ£zvø¯¨ ö£¸UP¨ £¯ß£kQÓx.

xÔ©A› >Ô| (Face Plate)

C¸ ø©¯[PÐUQøh÷¯

¤izx C¯¢vµ £o ö\´¯•i¯õu

ö£›¯, PÚ©õÚ, ©ØÖ® JÊ[PØÓ

£o¨ö£õ¸mPøÍ¨ ¤izx

Pøh\À ÷Áø» ö\´¯ •P¨¦z

uPk £¯ß£kQÓx.  Cx Ámh ÁiÁ
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umk ÷£õßÓ Aø©¨¦ Eøh¯x.  Cuß •P¨¤À }ÍÁõUQÀ xøÍPÐ®, ø©¯zvÀ

_ÇØÔ°À ö£õ¸zxÁuØPõÚ xøÍ²® EÒÍx.  xøÍPÎß ÁÈ÷¯ ÷£õÀm, |m

ö\¾zv ö£õÖzu©õÚ ¤i¨¦ £møhPÒ £¯ß£kzv, £o¨ö£õ¸øÍ CÖUQ¨

¤iUP»õ®.

ΩÁ´s∫ ∏ºe‚ (Driving Plate)

C¸ ø©¯[PÐUS

Cøh÷¯ £o¨ ö£õ¸mPøÍ¨

¤izx Pøh\À ÷Áø»

ö\´²®÷£õx ö£õ¸ÐUS _Ç¾®

Âø\ø¯z uµ iøµÂ[ ¤÷Ím

£¯ß£kQÓx.  Cx Ámh ÁiÁ

umk ÷£õßÓ Aø©¨¦øh¯x.

Cuß ø©¯zvÀ EÒÍ xøÍ°À

©øµ öÁmh¨£mi¸US®.  ¤÷Ímiß •P¨¤À xøÍPÒ C¸US®.  AvÀ ÷£õÀm

AÀ»x P®¤ ö£õ¸zu¨£k®.  £o¨ö£õ¸ÎÀ ö£õ¸zu¨£mh ÷|µõÚ ÁõÀ £õP®

EÒÍ ÷P›¯øµ C¢u ÷£õÀm umi _Ç»aö\´²®.

ºÔfl ∏ºe‚ (Catch Plate)

C¸ ø©¯[PÐUS Cøh÷¯

£o¨ö£õ¸mPøÍ¨ ¤izx

Pøh\À ÷Áø» ö\´²®÷£õx

ö£õ¸ÐUS _Ç¾® Âø\ø¯z

uµ ÷Pa ¤÷Ím £¯ß£kQÓx.

Cx Ámh ÁiÁ umk ÷£õßÓ

Aø©¨¦øh¯x. Cuß

ø©¯zvÀ EÒÍ xøÍ°À ©øµ öÁmh¨£mi¸US®.   öÁÎ ÂÎ®¤À

JßÖUS÷©Ø£mh }ÍÁõmh PõiPÒ C¸US®.  £o¨ö£õ¸øÍ ÁøÍ¢u ÁõÀ£õP®

öPõsh ÷P›¯›À ¤izx ÁõÀ £õPzøu ¤÷Ímiß xøÍ°À ÷£õÀm ‰»®

ö£õ¸zu¨£k®.  ÷Pa ¤÷Ím _Ç¾®÷£õx ÷P›¯º £o¨ö£õ¸øÍ _Ç»aö\´²®.

ºÔˆBÏÔ^ (Carrier)

£o¨ö£õ¸øÍ C¸ ø©¯[PÐUS Cøh÷¯ ¤izx Pøh\À ÷Áø»

ö\´²®÷£õx _ÇØÔ°ß _Ç¾® Âø\ø¯ L÷£ì ¤÷Ím AÀ»x ÷Pa ¤÷Ím

AÀ»x iøµÂ[ ¤÷Ím ‰»® £o¨ö£õ¸ÐUSz uµ ÷P›¯º £¯ß£kQÓx.  CvÀ
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EÒÍ Ps (Eye) GÚ¨£k® £SvUSÒ

£o¨ö£õ¸øÍ ~øÇzx ÷©÷» EÒÍ

©øµ¯õo ‰»® CÖUQ ¤iUP¨£kQÓx.

ÁõÀ £Sv öPõsh C¸ ÁøP ÷P›¯ºPÒ

¤ßÁ¸©õÖ:

1. ÷|µõÚ ÁõÀ öPõsh ÷P›¯º

2. ÁøÍÁõÚ ÁõÀ öPõsh ÷P›¯º

÷|µõÚ ÁõÀöPõsh ÷P›¯º ÷Pa

¤÷ÍmiÀ EÒÍ iøµÂ[ ¤ß ‰»®

_Ç¾® Âø\ ö£ÖQÓx.  ÁøÍÁõÚ ÁõÀ

öPõsh ÷P›¯›À EÒÍ ÁøÍ¢u ÁõÀ

£õP® ÷Pa ¤÷ÍmiÀ EÒÍ xøÍ°À

ö£õ¸¢xÁuõÀ _Ç¾® Âø\ ö£ÖQÓx.

¿^ºÔV_ ÿƒ∫z›m (Mandrels)

ø©¯zvÀ xøÍ²øh¯ £o¨ö£õ¸mPøÍ C¸ ø©¯[PÐUS Cøh÷¯

¤izx _Ç»aö\´x Pøh\À ÷Áø» ö\´¯ £¯ß£k® ]Ó¨¦ usiØS }Ò÷PõÀ

ö\[Szx GßÖ ö£¯º.  }Ò÷PõÀ ö\[Szvß C¸ ¦Ó[PÎÀ •P¨¤ß ø©¯zvÀ

xøÍ C¸US®.  AzxøÍ°À ø»Æ ©ØÖ® öhm ö\ßhºPÒ £i²®.  }Ò÷PõÀ

ö\[Szvß Chx £UPzvÀ ÷P›¯º JßÖ ö£õ¸zv _ÇØÔ°À EÒÍ L÷£ì ¤÷Ím

AÀ»x ÷Pa ¤÷Ím CÁØÖhß Cønzx _ÇØÔ°ß _Ç¾® Âø\ø¯ }Ò÷PõÀ

ö\[SzvØS Phzu¨£kQÓx.  GÚ÷Á, }Ò÷PõÀ ö\[SzvÀ ö£õ¸zu¨£mkÒÍ

£o¨ö£õ¸Ò C¸ ø©¯[PÐUS Cøh÷¯ _Ç¾®.  }Ò÷PõÀ ö\[SzvÀ £» ÁøPPÒ

EÒÍÚ.  AøÁ¯õÁÚ,

1. \õuõµn }Ò÷PõÀ ö\[Szx (Plain Mandrel)

2. £iUPmk }Ò÷PõÀ ö\[Szx (Step Mandrel)

3. Tmk }Ò÷PõÀ ö\[Szx (Gang Mandrel)

4. ©øµ }Ò÷PõÀ ö\[Szx (Screwed or Thread Mandrel)

5. Põ»º }Ò÷PõÀ ö\[Szx (Coller Mandrel)

6. T®¦ ÁiÁ }Ò÷PõÀ ö\[Szx (Cone Mandrel)

7. Â›Áøh²® }Ò÷PõÀ ö\[Szx (Expansion Mandrel)

ƒV>V´ð ¿^ºÔV_ ÿƒ∫z›m (Plain Mandrel)

Cuß ÷©Ø£µ¨¤À }Í ÁõmhzvÀ ]ÔuÍÄ \›Ä öPõshuõP C¸US®.

Ca\›Ä £o¨ö£õ¸øÍ CÖUP©õP ¤iUP¨ £¯ß£kQÓx.  \›ÁõÚx 100 ª.«.
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}ÍzvØS 1 •uÀ 2 ª.«. Áøµ ÂmhzvÀ Âzv¯õ\® C¸US®.  CuøÚ öPmi¯õÚ

}Ò÷PõÀ ö\[Szx (Solid Mandrel) GßÖ® TÖÁº.  Cx öuõÈØ\õø»PÎÀ AvP

AÍÂÀ £¯ß£kzu¨£kQÓx.

Ì‚| ¿^ºÔV_ ÿƒ∫z›m (Gang Mandrel)

C¢u }Ò÷PõÀ ö\[Szvß J¸ •øÚ°À {ø»¯õÚ Põ»º JßÖ C¸US®.

©Ö•øÚ°À ]Ôx yµzvØS ©mk® ©øµ°h¨£mi¸US®.  £o¨ö£õ¸øÍ

}Ò÷PõÀ ö\[SzvÀ ~øÇzx ©øµ°h¨£mh £Sv°À Põ»º ©ØÖ® |mkhß v¸Q

¤iUP¨£kQÓx.

\Á´ ¿^ºÔV_ ÿƒ∫z›m (Screwed or Thread Mandrel)
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CÆÁøP }Ò÷PõÀ ö\[SzvÀ _ÇÀ usiß •Ê }ÍzvØS® ©øµ

öÁmh¨£mk Auß Chx £UPzvÀ Põ»º JßÖ® C¸US®.  Cx EÒ©øµ²ÒÍ

£o¨ö£õ¸mPøÍ¨ ¤iUP £¯ß£kQÓx.  £o¨ö£õ¸Ò }Ò÷PõÀ ö\[Szvß

©øµ°À v¸P¨£mk Põ»¸hß ÷\ºzx CÖUP©õP¨ ¤iUP¨£kQÓx.

ÌDA ¿^ºÔV_ ÿƒ∫z›m (Cone Mandrel)

C¢u }Ò÷PõÀ ö\[SzvÀ _ÇÀ usiß J¸ •øÚ°À {ø»¯õÚ T®¦ ÁiÁ

Põ»º EÒÍx.  ©Ö•øÚ°À ©øµ öÁmh¨£mi¸US®.  AvÀ |PµUTi¯ T®¦ Põ»º

JßÖ ö£õ¸zv, C¸Põ»ºPÐUS® Cøh÷¯ £o¨ö£õ¸Ò Aø©zx |m ‰»®

CÖUQ¨ ¤iUP¨£kQÓx.

CvÀ Cµsk Põ»ºPÐ® T®¦ ÁiÁzvÀ EÒÍuõÀ öÁÆ÷ÁÖ

Âmh•øh¯ xøÍPÒ öPõsh ö£õ¸mPøÍ¨ ¤iUP»õ®.

Á\B∫Ô^ (Centres)

     ÷©õºì \›Ä öPõsh

Põ®¦ £õPzøu²® öÁÆ÷ÁÖ

T®¦ ÁiÁ •øÚø¯

•P¨¦PÍõPÄ® öPõsh

usiØS ø©¯[PÒ GßÖ ö£¯º.  Cx £o¨ö£õ¸mPøÍ  C¸ ø©¯[PÐUS

Cøh÷¯ uõ[Q ¤iUP¨£¯ß£kQÓx.  Cøu C¸ ö£¸® ¤›ÄPÍõP¨ ¤›UP»õ®.

1. ø»Æ ö\ßhº (Live Centre)

2. öhm ö\ßhº (Dead Centre)

ø»Æ ö\ßhº Pøh\À C¯¢vµzvß uø» £õPzvÀ EÒÍ _ÇØÔ°ß

xøÍ°À ö£õ¸zu¨£mk, £o¨ö£õ¸Ðhß ÷\º¢x _Ç¾®.  öhm ö\ßhº Pøh\À

C¯¢vµzvß ÁõÀ £Sv°À EÒÍ vª]ß xøÍ°À ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  Cx

£o¨ö£õ¸Îß Gvº •øÚø¯z uõ[Q¨¤iUQÓx.
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ø©¯[PÒ AvP P› öPõsh Põº£ÛÀ ö\´¯¨£mk PiÚ¨£kzv ¤ß

£u¨£kzu¨£mi¸US®.  GÚ÷Á, •øÚ ÷u¯õ©¾®, Eøh¯õ©¾® AvP |õmPÒ

EøÇUS®.

£o¨ö£õ¸Îß ÁiÁ® ©ØÖ® ö\´¯¨£h ÷Ási¯ ÷Áø» BQ¯ÁØÔØS

HØÓõº÷£õÀ £»ÁøP¯õÚ ø©¯[PÒ £¯ß£õmiÀ EÒÍx.

1. \õuõµn ö\ßhº (Ordinary Centre)

2. £¢x •øÚ öPõsh ö\ßhº (Ball Centre)

3. Aøµ ö\ßhº (Half Centre)

4. T›¯ •øÚ öPõsh ö\ßhº (Tipped Centre)

5. ø£¨ ö\ßhº (Pipe Centre)

6. _Ç¾® ÁøP ö\ßhº (Revolving Centre)

7. ö\¸P¨£mh ÁøP ö\ßhº (Inserted Centre)

÷ÚÁ\B∫Ô”¬˛Á¶ºB √Ë©ÿ√VÚÁ·© ∏Ω¬zD xÁ≈

>V∫˛Ô^ (Rests)

ÁõÀ £Sv°À (Tailstock) ¤iUP •i¯õu AvP }Í•ÒÍ P®¤PÒ ©ØÖ®

ø£¨¦PøÍz uõ[Q ¤izx Pøh\À ÷Áø» ö\´¯ £¯ß£kQÓx.  }Í©õÚ

£o¨ö£õ¸mPøÍz uõ[Q ¤izx Pøh\À ö\´ÁuõÀ £o¨ö£õ¸Ò Avµõ©¾®,

ÁøÍ¯õ©¾® £õxPõUP¨£kQÓx.  C¢u uõ[QPøÍz uø»¨£SvUS® ÁõÀ£SvUS®

Cøh÷¯ ÷uøÁU÷PØ£ Aø©zx ö£õ¸ÒPøÍz uõ[Q¨¤iUP»õ®.

CvÀ C¸ ÁøPPÒ EÒÍÚ.

1. {ø»¯õÚ uõ[Q (Steady Rest)

2. |P¸® uõ[Q (Follower Rest)
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WÁÈBV™ >V∫˛ (Steady Rest)

Cx Áõº¨¦ C¸®£õÀ BÚx.

Cøu Pøh\À C¯¢vµzvß

£kUøP°ß «x ÷uøÁ¯õÚ ChzvÀ

{ø»¯õP Aø©zx, }Í©õÚ

£o¨ö£õ¸mPøÍz uõ[Q ¤iUP»õ®.

CvÀ ‰ßÖ uõøhPÒ EÒÍx.

CzuõøhPøÍz uÛzuÛ÷¯ v¸Q

£o¨ö£õ¸ÐUS HØ£ \› ö\´¯»õ®.

uø»¨£Sv°À C¸¢x {ø»zuõ[Q

ö£õÖzu¨£mkÒÍ }Í® Áøµ ©mk÷©

£o¨ö£õ¸ÎÀ Pøh\À ÷Áø»

ö\´¯»õ®.   £o¨ö£õ¸Îß }Í®

AvP©õP C¸¢uõÀ Cµsk AÀ»x

AuØS÷©Ø£mh uõ[QPøÍ¨

£¯ß£kzu»õ®.

ÂÔÚD >V∫˛ (Follower Rest)

Cx Cµsk uõøhPÒ

öPõsh ‘C’ÁiÂÀ C¸US® |P¸®

uõ[Q BS®. Cuß Ai£õPzøu

÷P÷µâß ¤ß£Sv°À ©øµ¯õo

‰»® ö£õ¸zvU öPõÒÍ»õ®.

GÚ÷Á, Pøh\À ÷Áø»

ö\´²®÷£õx £o¨ö£õ¸øÍ

uõ[QUöPõsk ÷P÷µáühß ÷\º¢x

|PºQÓx.  CÆÁõÖ ÷\º¢x |PºÁuõÀ

£o¨ö£õ¸Îß •Ê }ÍzvØS®

Pøh\À ÷Áø» ö\´¯»õ®.

SÔ¨¦: ÷©ØPsh C¸ •øÓPÎ¾®

£o¨ ö£õ¸ÐUS®, uõøhPÐUS®

Cøh÷¯ Eµõ´øÁU SøÓUP

E¯Ä¨ö£õ¸Ò ÷\ºUP¨£h÷Ásk®.



31

ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´›][ ÿk‚|D ºkÔD (Cutting Speed),  ª‚¶D (Feed),
ÿk‚|D gwD (Depth of Cut)

ÿk‚|D ºkÔD (Cutting Speed)

÷ÁP® Gß£x J¸ ö£õ¸Ò, J¸ {ªh ÷|µzvÀ GÆÁÍÄ yµ® |PºQÓx

Gß£øuU SÔUS®.  Pøh\À C¯¢vµzøu¨ ö£õÖzuÁøµ°À, £o¨ö£õ¸Îß

£›v°À EÒÍ J¸ ¦ÒÎ J¸ {ªh ÷|µzvÀ Ámh¨£õøu°À _ØÖ® ö©õzu yµ®

öÁmk® ÷ÁP® GÚ¨£k®.

Cx «mhº/{ªhzvÀ SÔ¨¤h¨£kQÓx.

öÁmk® ÷ÁP®  = πππππDN «mhº / {ªh®
1000

C[S D = £o¨ö£õ¸Îß Âmh® (mm)

N = _ÇØÔ°ß ÷ÁP® (RPM)

πππππ = 22/7 (or) 3.14

ª‚¶D (Feed)

£o¨ö£õ¸Ò J¸ •Ê _ØÖ _ØÖÁuØSÒ öÁmkÎ }ÍÁõmhzvÀ |P¸®

yµ® Fmh® GÚ¨£k®.  Fmh® Gß£x £o¨ö£õ¸Ò _Ç¾® ÷ÁPzøu²®,

öÁmkÎø¯ |Pºzv ÷Áø» ö\´²® Põ»zøu²® ö£õÖzux.

Cx ªÀ¼ «mhº / _ØÖ GßÓ A»QÚõÀ AÍUP¨£kQÓx.

ÿk‚|D gwD  (Depth of Cut)

Pøh\À ö\´¯¨£mh £µ¨¤¼¸¢x Pøh\À ö\´¯¨£hõu £µ¨¤ØS ö\[Szx

vø\°À AÍUP¨£k® yµ÷© öÁmk® BÇ® BS®.

Cx ªÀ¼«mhº GßÓ A»QÚõÀ AÍUP¨£kQÓx.

öÁmk® BÇ®       = d1 - d2

     2
C[S d1 = Pøh\À ö\´¯¨£hõu £o¨ö£õ¸Îß Âmh®

d2 = Pøh\À ö\´¯¨£mh £o¨ö£õ¸Îß Âmh®

SÔ¨¦ :

öÁÎ¨£UP® Pøh\À ö\´²®÷£õx BÇzøu Âh £o¨ö£õ¸Îß ÂmhzvÀ

C¸©h[S AÍÄ SøÓ²®.  Em£UP® Pøh\À ö\´²®÷£õx Âmh® C¸©h[S

AvP©õS®.
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ÿk‚|πÔ^

Pøh\À öÁmkÎPÒ Ax

u¯õ›UP¨£k® •øÓø¯¨ ö£õÖzx

¤ßÁ¸©õÖ ¤›UP»õ®:

1. öPmi¯õÚ ÁøP öÁmkÎ (Solid Tool)

2. ÂÀø» ö£õ¸zu¨£mh öÁmkÎ

(Tipped Tool)

3. öÁmkÎ ¤i¨£õÛÀ ö\¸P¨£mh

öÁmkÎ xsk (Tool bit Inserted in the

Tool holder)

ö\´¯¨£h ÷Ási¯ ÷Áø»ø¯¨ ö£õÖzx ¤ßÁ¸©õÖ ¤›UP»õ®:

1. Pøh\À öÁmkÎ (Turning Tool)

2. ©øµ öÁmkÎ (Thread Cutting Tool)

3. •P¨¦ Pøh\À ö\´²® öÁmkÎ (Facing Tool)

4. ÁiÁ öÁmkÎ (Forming Tool)

5. öÁmi xshõUS® öÁmkÎ (Parting Tool)

6. £ÒÍ® öÁmk® öÁmkÎ (Grooving Tool)

7. xøÍö£¸US® öÁmkÎ (Boring Tool)

8. EÒ ©øµ öÁmk® öÁmkÎ (Internal Thread Cutting Tool)

9. ö\õµö\õµ¨£õUS® öÁmkÎ (Knurling Tool)

Fmh® u¸® •øÓø¯¨ ö£õÖzx ¤ßÁ¸©õÖ ¤›UP»õ®:

1. Á»UøP ÁøP öÁmkÎ (Right Hand Tool)

2. ChUøP ÁøP öÁmkÎ (Left Hand Tool)

3. Ámh •øÚ öPõsh öÁmkÎ (Round Nose Tool)

ÔÁ¶ƒ_ ÷BÕ]´›]_ ÿƒFB©√|D √_ºkÆ ºkÁÈÔ^ (Lathe Operations)

Pøh\À C¯¢vµzvÀ ©øµ öÁmkuÀ E¸øÍÁiÁ Pøh\À ö\´uÀ uÂµ

£À÷ÁÖ Âu©õÚ ÷Áø»PøÍa ö\´¯»õ®.  AøÁ¯õÁÚ,

1. •P¨¦ PøhuÀ (Facing)

2. Pøh\À ö\´uÀ (Turning)

A) \›\© Pøh\À (Straight Turning)

B) £iUPmk Pøh\À (Step Turninig)

3. •øÚ \›ÁõUSuÀ (Chamfering)

4. £ÒÍ® öÁmkuÀ (Grooving)
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5. ÁiÁ Pøh\À (Forming)

6. ö\õµö\õµ¨£õUSuÀ (Knurling)

7. AiÁõµ £ÒÍ® öÁmkuÀ (Under Cutting)

8. öÁÆ÷ÁÖ ø©¯®öPõsh Pøh\À (Eccentric Turning)

9. \›Ä E¸øÍ Pøh\À (Taper Turning)

10. ©øµ öÁmkuÀ (Thread Cutting)

11. xøÍ°kuÀ (Drilling)

12. xøÍ _µskuÀ (Reaming)

13. xøÍ ö£¸USuÀ (Boring)

14. öÁÎ¨£UP ©øµ°kuÀ (Die)

15. Em£UP ©øµ°kuÀ (Tapping)

xÔ©A ÔÁ¶ƒ_ (Facing)

E¸øÍ ÁiÁ

£o¨ö£õ¸Îß •ß •P¨¤À

umøh¯õÚ £µ¨ø£ E¸ÁõUSÁuØS

•P¨¦ PøhuÀ GßQ÷Óõ®.  CuØS

_Ç¾® £o¨ö£õ¸Îß Aa]ØS

ö\[SzuõP SÖUS |PØÔ°ß

EuÂ¯õÀ öÁmkÎø¯ |Pºzv

C¯¢vµ £o ö\´¯ ÷Ásk®.

ÔÁ¶ƒ_ ÿƒF>_ (Turning)

_Ç¾® E÷»õP £o¨ö£õ¸ÐUS ö\[SzuõP ©ØÖ® Cøn¯õP J¸ •øÚ

öÁmkÎø¯ |Pºzv ÷uøÁ¯ØÓ E÷»õPzøu }UQ, ÷uøÁ¯õÚ AÍÄ ©ØÖ®

ÁiÁzvØS C¯¢vµ £o (Machining) ö\´Áøu Pøh\À (Turning) GßQ÷Óõ®.

ƒˆƒ\ ÔÁ¶ƒ_ (Straight Turning)

£o¨ö£õ¸øÍ C¸

ø©¯[PÐUS Cøh÷¯ _Ç»

ö\´x Pøh\À Aa]ØS

Cøn¯õP öÁmkÎø¯

|PØÔ Fmh® u¢x \›\©

E¸øÍ Pøh\À ö\´¯

÷Ásk®.  ÷uøÁ¯õÚ ÂmhzvØS E÷»õPzøu öÁmi }USÁ÷u \›\©

E¸øÍ°ß ÷|õUP©õS®.
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√Ω¬Ô‚| ÔÁ¶ƒ_ (Step Turninig)

£o¨ö£õ¸øÍ C¸ ø©¯[PÐUS Cøh÷¯ _Ç» ö\´x Pøh\À

Aa]ØS Cøn¯õP öÁmkÎø¯ |PØÔ J÷µ £o¨ö£õ¸ÎÀ öÁÆ÷ÁÖ

Âmh[PøÍUöPõsh E¸øÍ¯õÚ £µ¨ø£ Á›ø\¯õP HØ£kzxÁøu £iUPmk

E¸øÍ PøhuÀ GßQ÷Óõ®.  CuøÚ ÷\õÀhº (Shoulder) Pøh\À GßÖ® TÖÁº.

xÁ™ ƒˆkV¬z>_ (Chamfering)

E¸øÍ ÁiÁ©õÚ

£o¨ö£õ¸Îß •P¨¤ß

£›v°À ]ÔuÍÂØS

\›ÁõÚ £µ¨ø£

E¸ÁõUSÁuØS •øÚ

\›ÁõUSuÀ GßÖ ö£¯º.  \›Ä E¸øÍ Pøh\À ö\´¯ £¯ß£k® ÁiÁ öÁmkÎø¯

CÆ÷Áø»US¨ £¯ß£kzu ÷Ásk®.  ©øµ öÁmkuÀ ÷Áø» ö\´u ¤ß •øÚ

\›Ä ÷Áø» ö\´uÀ ªPÄ® AÁ]¯® BS®.  CuÚõÀ ©øµ°ß •ß •øÚ

£õxPõUP¨£kQÓx.  |m £õP® ©øµ°À GÎvÀ £i¢x _Ç¾®.

√^eD ÿk‚|>_ (Grooving)

£o¨ö£õ¸Îß ÷©Ø£µ¨¤À ÷uøÁ¯õÚ ChzvÀ SÖQ¯ £ÒÍ®

öÁmkÁuØS £ÒÍ® öÁmkuÀ GßQ÷Óõ®.  ©øµ öÁmi¯ ¤ß¦ £o¨ö£õ¸Îß

•iÂ÷»õ, £iUPmk E¯¸® ChzvÀ ]Ô¯ ©õºâß ÷uøÁ¨£k®÷£õ÷uõ C¢u

£ÒÍ® öÁmkuÀ ö\´¯»õ®.  \xµ •P¨¦, ‘V’ ÁiÁ •P¨¦ ÷£õßÓ £» ÁiÁ[PÎÀ

£ÒÍ® öÁmkuÀ ö\´¯»õ®.

kΩk ÔÁ¶ƒ_ (Forming)

£o¨ö£õ¸ÎÀ SÂ¢u, SÈ¢u AÀ»x |©US ÷uøÁ¨£k® ÁiÁzvØS

HØ£ öÁmkÎ°ß •øÚø¯ \õøn ¤izxUöPõsk }ÍÁõmh Aø\Ä

öPõkUPõ©À, SÖUS |PØÔø¯ ©mk® |PØÔ Fmh® öPõkzx Pøh\À ö\´ÁuØS

ÁiÁ Pøh\À GßÖ ö£¯º.
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ÿƒV´ ÿƒV´©√V¬z>_ (Knurling)

E¸øÍ ÁiÁ©õÚ

£o¨ ö£õ¸Îß

÷©Ø£µ¨¤À ö\õµ

ö\õµ¨£õÚ £µ¨ø£

E ¸ Á õ U S Á ø u

ö \ õ µ ö \ õ µ ¨ £ õ U S u À

GßQ÷Óõ®.   öÁmkÎ

¤i¨£õÛÀ JßÖ AÀ»x Cµsk PiÚ£kzu¨£mh E¸øÍPÒ _Ç¾®£i

ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  AvÀ ÷uøÁ¯õÚ ÁiÁzvØS öÁmk •øÚPÒ

HØ£kzu¨£mi¸US®.  CuøÚ _Ç¾® £o¨ö£õ¸Îß «x øÁzx AÊzu® u¢uõÀ

Eµõ´ÂÚõÀ öÁmkÎ _ÇßÖ £o¨ö£õ¸ÎÀ ÷uøÁ¯õÚ ÁiÁzvÀ ö\õµ

ö\õµ¨£õÚ £µ¨ø£ HØ£kzx®.   ö\õµö\õµ¨£õÚ £µ¨¦ ÷uøÁ¨£k® }ÍzvØS

öÁmkÎø¯ Aa_US Cøn¯õP uõÛ¯[Q Fmh® u¢x |Pºzu ÷Ásk®.

öÁmkÎPÒ uµzøu¨ ö£õÖzx ~qUP©õÚx (Fine), |kzuµ©õÚx (Medium),

PiÚ©õÚx (Rough) GÚ ‰ßÖ ÁøPPÎ¾®, ÁiÁzøu¨ ö£õÖzx ÷|µõÚ, \õ´ÁõÚ,

øh©sm GßÓ ‰ßÖ ÁøPPÎ¾® QøhUQÓx.

£¯ßPÒ:

1. øPUP¸ÂPÎß øP¨¤i°À ¤i¨¦ Qøh¨£uØPõP.

2. £õº¨£uØS |À» ÷uõØÓ® Qøh¨£uØPõP.

3. £o¨ö£õ¸Îß Âmhzøu ]ÔuÍÄ AvP¨£kzxÁuØPõP.

ö\õµö\õµ¨£õUSuÀ ö\´¯¨£kQÓx.

∂ΩkV´ √^eD ÿk‚|>_ (Under Cutting)

E¸øÍ ÁiÁ xøÍ°ß

Em£µ¨¤ß •iÂ¾®

£iUPmk E¸øÍ°ß

÷\õÀhº £Sv°¾®, ©øµ

°h¨£mh P®¤°ß ©øµ°ß

•iÂ¾® ]ÔuÍÂØS £ÒÍzøu HØ£kzxÁuØS AiÁõµ £ÒÍ® öÁmkuÀ GßÖ

ö£¯º.  £o¨ö£õ¸Ò JßÖhß JßÖ CønUS® ÷Áø»ø¯ GÎuõUSÁuØS

AiÁõµ £ÒÍ® öÁmh¨£kQÓx.  CÆ÷Áø» ö\´ÁuØS ÷£õ›[ öÁmkÎ (Boring

Tool), öÁmizyshõUS® öÁmkÎ (Parting Tool) £¯ß£kzu ÷Ásk®.
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ÿkÀºkÆ Á\BD ÿÔVı¶ ÔÁ¶ƒ_ (Eccentric Turning)

J÷µ E¸øÍ°À

öÁÆ÷ÁÖ Âmh[PÒ

öPõsh E¸øÍ C¸¨¤ß

Auß ø©¯[PÒ J÷µ

÷|º÷PõmiÀ CÀ»õ©À

\ØÖ Â»Q C¸¨£øu

ø©¯ªÀ»õ Pøh\À

GßQ÷Óõ®. C¸ E¸øÍPÎß ø©¯ Aa_PÎß Â»Q¯ yµzøu ø©¯ªÀ»õ Aa_

GßQ÷Óõ®.  Pøh\À C¯¢vµzvÀ ø©¯ªÀ»õ Pøh\À ö\´uÀ PiÚ©õÚ ÷Áø»

GßÓõ¾® Aøu ö\´¯ ]Ó¨£õÚ C¯¢vµ[PÐ® EÒÍx.  ø©¯® Â»S® yµ®

AvP©õP C¸¨¤ß, £o¨ö£õ¸ÎÀ ]Ó¨¦ ø©¯ªÀ»õ ö\ßhºPøÍ¨ ö£õ¸zv

Pøh\À ö\´¯ ÷Ásk®.  ø©¯® Â»S® yµ® ªPÄ® SøÓÁõP C¸¨¤ß £hzvÀ

Põmi¯ÁõÖ C¸ öÁÆ÷ÁÖ ø©¯[PøÍ •P¨¤À SÔ±k ö\´x, xøÍ°mk

AøÁPøÍ uÛzuÛ÷¯ ¤izx Pøh\À ö\´uõÀ öÁÆ÷ÁÖ ø©¯® öPõsh

E¸øÍPÒ QøhUS®.

ƒˆ° cÚÁe ÔÁ¶ƒ_ (Taper Turning)

ƒˆ°:

£o¨ö£õ¸Îß Âmh® }Í ÁõUQÀ SÔ¨¤mh ÂQuzvÀ SøÓ¢x

öPõs÷hõ  AÀ»x AvP›zxUöPõs÷hõ ö\ÀÁøu \›Ä GßÖ AøÇUQ÷Óõ®.

Pøh\À C¯¢vµzvÀ \›Ä E¸øÍ ¤ßÁ¸® •øÓPÎÀ ö\´¯¨£kQÓx:

1. ÁiÁ öÁmkÎ •øÓ (Form Tool Method)

2. Põ®ö£Ísk öµìm •øÓ (Compound Rest Method)

3. ÁõÀ £Svø¯ JxUQ øÁUS® •øÓ (Tailstock Set over Method)

4. \›Ä Pøh\À ö\´ÁuØPõÚ ]Ó¨¦ ÷\ºUøP (Taper Turning Attachment Method)

5. Cøn¢u Fmh •øÓ (Combined Longitudinal & Cross Feed Method)

kΩk ÿk‚|π xÁ≈
(Form Tool Method)

£o¨ö£õ¸ÎÀ \›Ä E¸øÍ

÷uøÁ¨£k® }Í® ©ØÖ® Auß

÷Põn® BQ¯ÁØÔØS HØ£ ÁiÁ

öÁmkÎø¯a \õøn¨ ¤iUP

÷Ásk®.  Aøu öÁmkÎ P®£zvÀ
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¤izx SÖUS |PØÔ £õPzøu Pøh\À Aa]ØS ö\[SzuõP Fmh® u¢uõÀ \›Ä

E¸øÍ QøhUS®. C®•øÓ°À SøÓ¢u }ÍzvØS ©mk÷© \›Ä E¸øÍ Pøh\À

ö\´¯»õ®.  öÁmkUP¸Â°ß AP»zøuÂh  \›Âß }Í® SøÓÁõP C¸US®.

öÁmkÎ°ß öÁmk •P¨¦ •ÊÁx® £o¨ö£õ¸ÎÀ £iÁuõÀ AvP

Eµõ´Ä HØ£k®.  GÚ÷Á, SøÓÁõÚ Fmh® u¢x Pøh\À ö\´¯ ÷Ásk®.

ÔVDÿ√eı| ÿ´¸‚ xÁ≈ (Compound Rest Method)

    Pøh\À C¯¢vµzvß

Põ®ö£Ísk öµìm £õP®

_Ç¾® Aø©¨ø£U

öPõshx. Auß

AizuÍzvÀ AÀ»x

_ØÖ¨£µ¨¤À ÷Põn

AÍÄPÒ SÔUP¨

£mi¸US®.  \›Ä E¸øÍ

Pøh\À ö\´¯ tan θ = D-d/2l  GßÓ `zvµzøu¨ £¯ß£kzv ÷PõnzøuU

PnUQmh¨¤ß Põ®ö£Ísk öµìøh PnUQmh£i ÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS

v¸¨¤ Aø©zx AizuÍzxhß •kUQ¯¨¤ß Põ®ö£Ísk ]ø»iØS ©mk®

Fmh® u¢x Pøh\À ö\´uõÀ \›Ä E¸øÍ QøhUS®.

{øÓ :

1. £o¨ö£õ¸Îß öÁÎ¨£UPzv¾®, xøÍ°ß Em£UPzv¾® \›Ä E¸øÍ

Pøh\À ö\´¯»õ®.

SøÓPÒ:

1. Põ®ö£Ísk ]ø»k |P¸® yµzvØS ©mk÷© \›Ä Pøh\À ö\´¯»õ®.

GÚ÷Á, AvP }ÍzvØS \›Ä Pøh\À ö\´¯ •i¯õx.

2. øP¯õÀ C¯UQ ©mk® Pøh\À ö\´¯ •i²®.  GÚ÷Á, ÷|µ® AvP©õS®,

EØ£zv SøÓ²®.

kV_ √z]ÁB Œm¬˛ Ák¬zD xÁ≈ (Tailstock Set over Method)

Pøh\À C¯¢vµzvß ÁõÀ £Sv°À EÒÍ öhm ö\ßhøµ Pøh\À Aa]ß

ø©¯zv¼¸¢x Â»UQ Aø©zx \›Ä E¸øÍ Pøh\À ö\´¯»õ®.  Cøu ÁõÀ £Sv

JxUQ øÁUS® •øÓ (Tailstock Set over Method) GßQ÷Óõ®.

ÁõÀ £Sv°ß (Tailstock) Ai¨£õP® Cµsk £õP[PÍõP¨ ¤›UP¨£mi¸US®.

RÌ£õPzøu Pøh\À C¯¢vµzvß £kUøP°À Aø\¯õu£i •kUP ÷Ásk®.  ÷©À

£õPzøu Pøh\À Aa]ß ø©¯zøu Âmk Â»UQ Aø©UP ÷Ásk®.
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CuØS,

S  =  D - d  x  L
2          l

(S-Gß£x JxUQ øÁUP ÷Ási¯ yµ®, D-£o¨ö£õ¸Îß ö£›¯ Âmh®, d-

£o¨ö£õ¸Îß ]Ô¯ Âmh®, L-£o¨ö£õ¸Îß ö©õzu }Í®, l&\›Ä E¸øÍ

Pøh\À ö\´¯ ÷Ási¯ yµ®) GßÓ `zvµzøu¨ £¯ß£kzv Pøh\À Aa]¼¸¢x

JxUQ øÁUP ÷Ási¯ yµzøuU PnUQmk, £o¨ö£õ¸øÍ C¸ ø©¯[PÐUS

Cøh÷¯ ¤izx _Ç»a ö\´x ÷P÷µáüUS Fmh® u¢uõÀ \›Ä E¸øÍ QøhUS®.

J÷µ £o¨ö£õ¸ÎÀ £iUPmk ÷£õßÓ \›Ä E¸øÍPÒ Pøh\À ö\´ÁuØS

JÆöÁõ¸ £iUPmk \›ÂØS® uÛzuÛ÷¯ PnUQmk ÁõÀ £Svø¯ JxUQ øÁUP

÷Ásk®.

{øÓPÒ :

1. £o¨ö£õ¸Îß •Ê }ÍzvØS® \›Ä Pøh\À ö\´¯»õ®.

2. \›ÁõÚ ©øµ öÁmh»õ®.

SøÓPÒ:

1. SøÓÁõÚ ÷PõnzvØS 80 US SøÓÁõP ©mk÷©, Pøh\À ö\´¯ •i²®.

2. Em£UP \›Ä Pøh\À ö\´¯ •i¯õx.
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ƒˆ° ÔÁ¶ƒ_ ÿƒFk>uÔV™ E≈©A ºƒÏ¬ÁÔ (Taper Turning Attachment
Method)

\›Ä E¸øÍ ö\´ÁuØPõÚ ]Ó¨¦a÷\ºUøPø¯ Pøh\À C¯¢vµzvß

£kUøPUS¨ ¤ß¦Ó® J¸ ¤µõUöPmiÀ (Bracket) ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  Auß

ø©¯zvÀ _ÇÀ Aa_ (P ivo t )  ‰»® ÁÈPõmk® uPk (Gu ide  Bar )  JßÖ

ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  CvÀ ÷Põn SÔ±kPÒ SÔUP¨£mi¸US®.  ÁÈPõmk®

uPmøh C¸¦Ó•® ÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS v¸¨¤ Aø©UP»õ®.

|P¸® xsk (Sliding Block) JßÖ ÁÈPõmk® uPmiß ÁÈ÷¯ |P¸®£i

Aø©UP¨£mkÒÍx.  SÖUS |PØÔ°ß ¤ß•øÚ |P¸® xskhß

CønUP¨£mkÒÍx.  SÖUS |PØÔ £õPzøu Aøu C¯US® ©øµ¯õo°¼¸¢x

ÂkÂzx ÁÈPõmk® uPmøh ÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS v¸¨¤ Aø©zx

÷P÷µä £õPzvØS Fmh® öPõkzuõÀ ÁÈPõmk® uPmiß ÁÈ÷¯ |P¸® xsk

|P¸®.

GÚ÷Á, AuÝhß CønUP¨£mkÒÍ SÖUS |PØÔ²® A÷u ÷PõnzvÀ

|Pº¢x \›Ä E¸øÍø¯ HØ£kzx®. £o¨ö£õ¸ÎÀ ÷uøÁ¯õÚ BÇzvØS

(Depth of Cut)  C¯¢vµ¨£o  ö\´¯  Põ®ö£Ísk  ]ø»øh¨  £¯ß£kzu

÷Ásk®.
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{øÓPÒ

1. AvP }ÍzvØS \›Ä E¸øÍ Pøh\À ö\´¯»õ®.

2. uõÛ¯[Q Fmh® u¢x ÷Áø» ö\´¯»õ®.  GÚ÷Á, ÷|µ® SøÓ²®.

EØ£zv Tk®.

SøÓ

1. xøÍ°ß Em£UPzvÀ \›Ä Pøh\À ö\´¯ •i¯õx.

÷ÁðÕ> ª‚¶ xÁ≈ (Combined Longitudinal & Cross Feed Method)

öÁmkÎø¯¨ £kUøP (Bed) US Cøn¯õPÄ®, SÖUPõPÄ® J÷µ \©¯zvÀ

Fmh® u¢x, \›Ä Pøh\À ö\´Á÷u Cøn¢u Fmh •øÓ¯õS®.

\Á´ ÿk‚|>_ (Thread Cutting)

1. £o¨ö£õ¸Ò J¸ •Ê _ØÖ _ØÖÁuØSÒ öÁmkÎ¯õÚx, ÷uøÁ¯õÚ

©øµ°øh yµ® (Pitch) }Í ÁõmhzvÀ |Pµ ÷Ásk®.

2. CuØS ÁÈ|hzx® ©øµ¯õo°ß EuÂ¯õÀ ÷P÷µä uõÚõP |PØÓ¨£h

÷Ásk®.

3. _ÇØÔ°ß ÷ÁPzvØS®, ÁÈ|hzx® ©øµ¯õo°ß ÷ÁPzvØS® EÒÍ ÷ÁP

ÂQuzøu PnUQmk _ÇØÔ°ß ¤ß •øÚ°¾®, ÁÈ|hzx®

©øµ¯õo°ß Chx •øÚ°¾® £À¼ønPøÍ PnUQmk

ö£õ¸zu÷Ásk®.

4. ©øµ°ß ÁiÁzvØS HØ£ öÁmkÎø¯z ÷uº¢öukzx öÁmkÎ P®£zvÀ

£o¨ö£õ¸ÐUS ö\[SzuõPÄ®, Pøh\À Aa]ß E¯µzvØS \›¯õP

C¸US®£i²® ö£õ¸zu ÷Ásk®.
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5. öÁmh ÷Ási¯ ©øµ°ß ÁøPø¯¨ ö£õÖzx, SªÌ £À¼øn°ß

Cøn¨ø£ ©õØÔ Aø©UP ÷Ásk®.

6. ¤ß £UP £À¼øn ‰»® _ÇØÔUSz ÷uøÁ¯õÚ ÷ÁPzøu Aø©UP

÷Ásk®.

7. _ÇØÔø¯a _Ç»aö\´x ÷\][ h¯ø»¨ £¯ß£kzv, ÷P÷µä QÍmø\

C¯UQÚõÀ ÷P÷µä uõÚõP |P¸®.

8. C¨ö£õÊx £o¨ö£õ¸Îß«x öÁmkÎø¯ ÷»\õP öuõhaö\´uõÀ,

©øµ°øh yµzvØS HØÓõº÷£õÀ öÁmkÎ ©øµø¯ EshõUS®.

9. ÷uøÁ¯õÚ }Í® ©øµ öÁmi¯¤ß QÍmaø\ uÍºzv ¤ß ÷P÷µøá £øÇ¯

{ø»US öPõsk Á¢x ©øµ°ß •Ê BÇ® QøhUS®Áøµ ÷\][ h¯ø»¨

£¯ß£kzv ÷P÷µøá C¯UQ ©øµ öÁmi •iUP ÷Ásk®.

10. ©øµ öÁmi¯ ¤ß AÍUS® P¸ÂPøÍ¨ £¯ß£kzv ©øµø¯a \›£õUP

÷Ásk®.

s™V¬Ô^

√z] - ∂

ƒˆBV™ sÁ¶ÁB› º>ÏÕÿ>|›m ®ømÔ.

1. Pøh\À C¯¢vµzvÀ £¯ß£kzu¨£k® öÁmkÎ

A) £» •øÚ öÁmkÎ B) J¸ •øÚ öÁmkÎ

C) µ®£¨ £À öPõsh öÁmkÎ D) xsk£kzx® öÁmkÎ

2. Pøh\À C¯¢vµzøuU Psk¤izuÁº

A) öíßÔ©õmì÷» B) G¼öÁmÛ

C) ÷á®ì |õìªz D) ø©U÷PÀ L£õµ÷h

3. £õ¼æ[ ÷»z G¢u ÁøPø¯a \õº¢ux

A) Gßâß ÷»z B) lÀ ¹®÷»z

C) Av÷ÁP Pøh\À C¯¢vµ® D) uõÛ¯[Q Pøh\À C¯¢vµ®

4. Av÷ÁP Pøh\À C¯¢vµzvß ÷ÁP®

A) _©õº 600&1000 RPM B) _©õº 1200&3200 RPM

C) _©õº 2000&2400 RPM D) _©õº 3500&4000 RPM

5. hµm ©ØÖ® ÷P¨ìhß ÷»z G¢u ÁøPø¯a \õº¢ux

A) uõÛ¯[Q Pøh\À C¯¢vµ® B) £Sv uõÛ¯[Q Pøh\À C¯¢vµ®

C) ÷©øh°À Aø©¢u Pøh\À C¯¢vµ® D) lÀ ¹® Pøh\À C¯¢vµ®
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6. ÷\iÀ, SÖUS |ÊÂ, Põ®ö£Ísm öµìm, Põ®ö£Ísm ]ø»m ©ØÖ®

öÁmkÎ P®£® BQ¯øÁ Ah[Q¯ £õPzvØS ........... GßÖ ö£¯º.

A) uø»¨£Sv B) ÁõÀ £Sv

C) £kUøP D) ÷P÷µä

7. ö\õµö\õµ¨£õUS® öÁmkÎ (Knurling Tool)

A) J¸•øÚ öÁmkÎ B) µ®£¨ £À öPõsh öÁmkÎ

C) £» •øÚ öÁmkÎ D) xsk £kzx® öÁmkÎ

8. \›Ä E¸øÍ ö\´¯ £¯ß£k® £õP®

A) SÖUS |ÊÂ B) Põ®ö£Ísm öµìm

C) ÷\iÀ D) H¨µõß

9. Pøh\À C¯¢vµzvÀ öÁmk® ÷ÁP® Põn £¯ß£k® `zvµ®

A) πDN «/{. B)  D-d C)    πr2h D) D-d X L1000         2l        2    l

10. Pøh\À C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k® •UQ¯©õÚ ÷Áø»

A) umøh £µ¨¦ CøÇzuÀ B) ©øµ¯ÖzuÀ

C) £À¼øn öÁmkuÀ D) Aøµ¨¦aö\´uÀ

{ˆÚ kVÏ›Á>Ôπ_ sÁ¶Bπ:

11. uPmi¼¸¢x, £õzvµ[PÒ ö\´¯ £¯ß£k® Pøh\À C¯¢vµzvß ö£¯º GßÚ?

12. Pøh\À C¯¢vµzvÀ }Í©õÚ £o¨ö£õ¸øÍ uõ[Q¨¤iUP £¯ß£k®

E£Pµn® JßÔøÚU TÖP.

13. £kUøP ÁøPPÒ ̄ õøÁ?

14. ø©¯zvÀ xøÍ²øh¯ £o¨ö£õ¸øÍ¨ ¤iUP £¯ß£k® \õuÚzvß ö£¯º

GßÚ?

15. ÁõÀ £Svø¯ JxUQ øÁzx GÆÁøP¯õÚ ÷Áø»ø¯a ö\´¯»õ®?

√z] - g

∑Ú¬Ô\VÔ sÁ¶Bπ:

1. Pøh\À Gß£x ¯õx?

2. Pøh\À C¯¢vµzvß •UQ¯ £õP[PÒ ¯õøÁ?

3. Pøh\À C¯¢vµzvß ‰»® ö\´¯¨£k® H÷uÝ® |õßS ÷Áø»PøÍU TÖ.

4. lÀ¹® ÷»zvß £¯ßPÒ ¯õøÁ?

5. hµm ©ØÖ® ÷P¨ìhß Pøh\À C¯¢vµzvß ]Ó¨¤øÚ TÖ.
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6. Pøh\À C¯¢vµzvß _ÇÀ Âmh® GßÓõÀ GßÚ?

7. V-ÁiÁ £kUøP°ß ]Ó¨¤¯À¦PÒ ¯õøÁ?

8. öÁmkÎ P®£zvß ÁøPPÒ CµsiøÚUTÖP.

9. SªÌ £À¼øn°ß £¯ß ¯õx?

10. ÁÈ |hzx® ©øµ¯õo°ß £¯ß ¯õx?

11. ¤ß£UP £À¼øn°ß £¯ß ¯õx?

12. Pøh\À C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸øÍ ¤iUP EuÄ® E£Pµn® |õßQøÚU

TÖP.

13. •P¨¦z uPmiß £¯ß ¯õx?

√z] - ÷

ŒÚ √¬Ô ∂es_ sÁ¶Bπ:

1. Pøh\À C¯¢vµzvß ÁøPPøÍ Á›ø\¨£kzxP.

2. Gßâß ÷»zvØS®, hµm ÷»zvØS® Cøh÷¯ EÒÍ ÷ÁÖ£õkPÒ H÷uÝ®

I¢vøÚU TÖP.

3. hµm ÷»zvØS®, ÷P¨ìhß ÷»zvØS® EÒÍ ÷ÁÖ£õkPÒ H÷uÝ® I¢vøÚU

TÖP.

4. Pøh\À C¯¢vµzvÀ AÍÄ SÔ¨¤k® •øÓøÍU TÖP.

5. ÷P÷µâÀ Ah[Q²ÒÍ £õP[PÒ ¯õøÁ? AÁØÔÀ CµsiøÚ ÂÍUSP.

√z] - ~

sˆkV™ sÁ¶Bπ:

1. Pøh\À C¯¢vµzvß £h® Áøµ¢x £õP[PøÍ SÔUP.

2. ÁõÀ £Sv°ß £h® Áøµ¢x ö\¯À£k® Âuzøu ÂÁ›.

3. H¨µõÛß £h® Áøµ¢x ÂÍUS.

4. AkUS T®¦ P¨¤°ß £h® Áøµ¢x, ö\¯À£k® ÂuzvøÚ ÂÍUSP.

5. ¤ß£UP £À¼øn GÆÁõÖ ö\¯À£kQÓx Gß£øu £hzxhß ÂÍUSP.

6. £À¼øn¨ ö£mi C¯UPzvß £h® Áøµ¢x ö\¯À£k® ÂuzvøÚ ÂÍUS.

7. Pøh\À C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸øÍ¨ ¤iUS® •øÓPÎÀ H÷uÝ® |õßQøÚ

£hzxhß ÂÍUS.
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2. mÁ·l|D ÷BÕ]´D
(DRILLING MACHINE)

∂§xÔD

£o©øÚ°À £¯ß£kzu¨£k® £À÷ÁÖ C¯¢vµ[PÎÀ xøÍ°k®

C¯¢vµ® J¸ •UQ¯©õÚ C¯¢vµ® BS®.  C¯¢vµÂ¯À xøÓ°À ÷uøÁ¯õÚ

E÷»õP¨ £o¨ö£õ¸mPÎÀ, ÷uøÁ¯õÚ Âmh® ©ØÖ® BÇzvØS Ámh©õP

xøÍ°kÁuØS £¯ß£k® C¯¢vµzøu xøÍ°k® C¯¢vµ® GßÖ AøÇUQ÷Óõ®.

ö£õÔ°¯À xøÓ°À EÒÍ £À÷ÁÖ C¯¢vµ[PøÍ öPõsk xøÍ°h

•i²® GßÓõ¾®, xøÍ°k® ÷|õUPzvØPõP÷Á uÛ¯õP ÁiÁø©UP¨£mhx C¢u

C¯¢vµ©õS®.  C¢u xøÍ°k® C¯¢vµzøu öPõsk ÂøµÁõPÄ®, GÎuõPÄ®

SøÓ¢u ö\»ÂÀ xøÍ°h»õ®.

_Ç¾® xøÍ°k® A»QøÚ öPõsk £o¨ö£õ¸ÎÀ ÷uøÁ¯õÚ Âmh®

©ØÖ® BÇzvØS ¦v¯uõP Ámh©õÚ xøÍ HØ£kzxÁøu "xøÍ°kuÀ'

GßQ÷Óõ®.

mÁ·l|D xÁ≈

xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ EÒÍ _ÇØÔ GßÓ £õPzvÀ xøÍ°k® A»S

ö£õ¸zu¨£h ÷Ásk®.  £o¨ö£õ¸ÎÀ ÷uøÁ¯õÚ ChzvÀ ö\ßmhº £ga ‰»®

BÇ©õÚ ¦ÒÎ Szu ÷Ásk®.  ¦ÒÎ Szv¯ ChzvÀ _Ç¾® xøÍ°k® A»QøÚ

£i²® £i øÁzx _ÇØÔUS AÊzu® öPõkzuõÀ Ax £o¨ö£õ¸øÍ xøÍ°mk

öPõs÷h ö\À¾®.  ÷uøÁ¯õÚ BÇ® Áøµ xøÍ°h»õ®.

mÁ·l|D ÷BÕ]´›][ ∂Á\©A

Áõº¨¤¸®£õÀ ö\´¯¨£mh Ai¨£õP® ÷£õÀm ©ØÖ® |m ‰»® uøµ°À

ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  Ai£õPzvß ÷©À ö\[SzuõP ys £õP®

Aø©UP¨£mi¸US®.  Czys£õP® xÀ¼¯©õP C¯¢vµ¨£o (Machining)

ö\´¯¨£mk AvÀ £o÷©øh ÷©¾® RÊ® |P¸®£i Aø©UP¨£mi¸US®. ys

£õPzvß ÷©À _ÇØÔ uø»¨£Sv, ©ØÖ® _ÇØÔø¯ C¯UP ÷uøÁ¯õÚ ªß ÷©õmhõº

BQ¯øÁ ö£õ¸zu¨£mi¸US®.

ªß ÷©õmhõ›¼¸¢x _Ç¾® Âø\, _ÇØÔUS umøh ÁiÁ ö£Àm, AÀ»x

V-ÁiÁ ö£Àm, ‰»©õP Phzu¨£kQÓx.
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mÁ·l|D ÷BÕ]´›][ kÁÔÔ^ (Types of Drilling Machine)

ö£õÔ°¯À xøÓ°À ö\´¯¨£k® £À÷ÁÖ ÷Áø»PøÍ ö£õÖzx®,

öPõkUP¨£k® öÁmk÷ÁP®, Fmh®, BÇ® BQ¯ÁØøÓ ö£õÖzx®, _ÇØÔ

C¯UP¨£k® Âuzøu ö£õÖzx®, ÷uøÁ¯õÚ xÀ¼¯zøu ö£õÖzx®, xøÍ°k®

C¯¢vµ[PÒ £» ÁøPPÍõP ¤›UP¨£kQßÓÚ.  AøÁ¯õÁÚ,

1. øP°÷»¢v xøÍ°k® C¯¢vµ® (Portable Drilling  Machine or Hand Drilling Ma-

chine)

2. ÷©øh°À Aø©¢u xøÍ°k® C¯¢vµ® AÀ»x ~qUPz xøÍ°k®

C¯¢vµ® (Bench Drilling  Machine or Sensitive Drilling Machine)

3. {ªº¢u ys ÁøP xøÍ°k® C¯¢vµ® (Upright Drilling Machine)

4. Bµ® ÁÈ |P¸® xøÍ°k® C¯¢vµ® (Radial Drilling Machine)

5. Tmkz xøÍ°k® C¯¢vµ® (Gang Drilling Machine)

6. £» _ÇØÔz xøÍ°k® C¯¢vµ® (Multi Spindle Drilling Machine)

7. AvP BÇ® xøÍ°k® C¯¢vµ® (Deep hole Drilling Machine)

ÁÔlºÈÕ] mÁ·l|D ÷BÕ]´D (Hand Drilling Machine)

Áøµ¯ÖUP¨£mh xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ (Standard Drilling Machine) EÒÍ

£o÷©øh°À ö£õ¸zv xøÍ°h •i¯õu ªP¨ö£›¯ £o¨ö£õ¸mPÎÀ

xøÍ°k® ÷£õx øP°÷»¢v xøÍ°k® C¯¢vµzøuU øP°À ¤izx ÷uøÁ¯õÚ

Ch[PÎÀ xøÍ°h¨ £¯ß£k® ªP ]Ô¯ C¯¢vµzvØS øP°÷»¢v xøÍ°k®

C¯¢vµ® GßÖ ö£¯º.  Cx AÍÂÀ ]Ô¯x. ÷uøÁ¯õÚ Ch[PÐUS øP°À

Gkzxa ö\À»»õ®.  »õ›, Põº, ÷£¸¢x ÷£õßÓÁØÔÀ ö\´¯¨£k® Pmk©õÚ

£oPÐUS CzxøÍ°k® C¯¢vµ® ªPÄ® AÁ]¯®.  ]» øP°÷»¢v xøÍ°k®

C¯¢vµ[PÒ øP°Úõ÷»÷¯ (Hand Power) C¯UP¨£kQßÓÚ.  BÚõÀ ö£¸®£õ»õÚ

C¯¢vµ[PÒ uÛ ªß ÷©õmhõº ‰»® C¯UP¨£kQÓx.  CÆÁøP C¯¢vµzøu

öPõsk 12 ª.«. •uÀ 18 ª.«. Âmh® Áøµ xøÍ°h»õ®.  CzxøÍ°k® C¯¢vµ®

AvP ÷ÁPzvÀ C¯[PUTi¯x.

º\Á¶l_ ∂Á\Õ> mÁ·l|D ÷BÕ]´D (∂_Èm) Ob¬Ô› mÁ·l|D

÷BÕ]´D (Bench Drilling Machine)

÷©øh°À Aø©¢u xøÍ°k® C¯¢vµ® £hzvÀ Põmh¨£mkÒÍx.

CzxøÍ°k® C¯¢vµ® AÍÂÀ ]Ô¯x.  AvP ÷ÁPzvÀ C¯[PUTi¯x.  ]Ô¯

£o ö£õ¸ÐUS ©mk÷© HØÓx.  CzxøÍ°k® C¯¢vµzvß Ai¨£õP® ö£ga

«÷uõ AÀ»x uøµ°ß «÷uõ ÷£õÀm ©ØÖ® |m ‰»® ö£õ¸zu¨£mi¸US®.

CzxøÍ°k® C¯¢vµzvÀ 15.5 ª.«. Âmh•ÒÍ xøÍPÒ Áøµ ÷£õh»õ®.
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£o¨ö£õ¸ÎÀ xøÍ°h _ÇØÔUS øP°ÚõÀ ©mk÷© Fmh® uµ¨£kQÓx.

CuøÚ C¯US£Áº xøÍ°kÁøu uß øP°ÚõÀ Enµ •i²®.  BøP¯õÀ, CuøÚ

~qUP xøÍ°k® C¯¢vµ® (Sensitive Dril l ing Machine) GßÖ AøÇUQ÷Óõ®.

CzxøÍ°k® C¯¢vµ® Ai¨£õP®, ys£õP®, £o÷©øh, _ÇØÔ, uø»£õP®

©ØÖ® _ÇØÔø¯ C¯US® C¯¢vµ ~m£® BQ¯ £õP[PøÍ öPõskÒÍx.

∂Ω©√VÔD (Base)

Cx Áõº¨¤¸®£õÀ ö\´¯¨£mkÒÍx.  CuØS AvºøÁ uõ[S® Sn•®,

AuøÚU Phzuõ Sn•® Esk.  C¨£õP® ÷©øh°ß «÷uõ AÀ»x uøµ°ß «÷uõ

ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  C¨£õP® ys ©ØÖ® GÀ»õ £õP[PøÍ²® uõ[QU

öPõskÒÍx.

#ı√VÔD (Column)

ys£õP® E¸øÍ ÁiÁ Aø©¨ø£U öPõshuõS®.  Cx Ai£õPzvß «x

ö\[SzuõP ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  Cx £o÷©øh, _ÇØÔ°ß uø»£õP® ©ØÖ® ªß

÷©õmhõº BQ¯ÁØøÓz uõ[Q {ØQÓx.
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√Ëº\Á¶ (Table)

£o÷©øh ys£õPzvÀ CønUP¨£mk øP°ÚõÀ ÷©¾® RÊ® HØÔ

CÓUS®£i Aø©UP¨£mkÒÍx. CvÀ T&ÁiÁ £ÒÍ[PÒ öÁmh¨£mi¸US®. Cx

£oö£õ¸øÍ uõ[Q ¤iUP¨ £¯ß£kQÓx.  Cøu yoß ÁÈ÷¯ |Pºzv £o¨

ö£õ¸ÐUS HØÓÁõÖ H÷uÝ® Kº ChzvÀ {ø»¯õP Aø©zxU öPõÒÍ»õ®.

∑wu§l[ >ÁÈ©√VÔD (Spindle Head)

Cx ys£õPzvß ÷©À £Sv°À ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  Cuß J¸ £UP® ªß

÷©õmhõ¸®, ©ØöÓõ¸ £UP® _ÇØÔUS Fmh® u¸® C¯¢vµ ~m£•® EÒÍx.

ªß÷©õmhõ›À C¸¢x _ÇØÔUS _Ç¾® Âø\, AkUSU T®¦ P¨¤ ‰»®

uµ¨£kQÓx.  umøh¨ £À¼øn ©ØÖ® ]Ö £À¼øn Aø©¨¦ ‰»©õP _ÇØÔ

øP°ÚõÀ ÷©¾® RÊ® |Pºzu¨£kQÓx.  uõÛ¯[Q Fmh® CvÀ Qøh¯õx.

øP°ÚõÀ ©mk÷© Fmh® uµ¨£kQÓx.  _ÇØÔ {ªhzvØS 50 •uÀ 2000 _ØÖUPÒ

_ØÖ®.

WtÏÕ> #ı kÁÔ mÁ·l|D ÷BÕ]´D (Upright Drilling Machine)

{ªº¢u ysÁøP

xøÍ°k® C¯¢vµ® £hzvÀ

Põmh¨£mkÒÍx.  Cx

|kzuµ©õÚ AÍÄøh¯ £o¨

ö£õ¸mPÐUS HØÓÁõÖ

ÁiÁø©UP¨£mkÒÍx.  Cx

÷uõØÓzvÀ ÷©øh ÁøP

xøÍ°k® C¯¢vµzøu¨

÷£õßÓx.  BÚõÀ, ys£õP®

E¯µ©õÚx. ªPÄ®

EÖv¯õÚx.  CzxøÍ°k®

C¯¢vµzøu öPõsk 50ª.«.

Âmh® Áøµ xøÍPÒ

÷£õh»õ®.  £o¨ö£õ¸ÎÀ

xøÍ°h uõÛ¯[Q Fmh®

u¸® C¯¢vµ~m£ Á\v CvÀ

EÒÍx.  _ÇØÔUS £À÷ÁÖ

÷ÁP® ©ØÖ® Fmh® u¸® C¯¢vµ ~m£® CvÀ Aø©UP¨£mi¸US®.
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ys (Column) GßÓ £õPzvß ÁiÁzøu¨ ö£õÖzx C¸ ÁøPPÒ EÒÍÚ.

1. E¸øÍ ÁiÁz ys öPõsh xøÍ°k® C¯¢vµ®.

2. ö\ÆÁP •P¨¦z ys öPõsh xøÍ°k® C¯¢vµ®.

      £hzvÀ Põmh¨£mkÒÍx •uÀ ÁøPø¯a \õº¢ux.  CÆÂ¯¢vµzvß •UQ¯

£õP[PÒ ¤ßÁ¸©õÖ: Ai£õP®, ys£õP® £o÷©øh ©ØÖ® _ÇØÔ°ß

uø»£õP®.

∂Ω©√VÔD (Base)

Cx Áõº¨¤¸®£õÀ BÚx.  AvºøÁz uõ[Q Aøu Phzuõ Sn®

Áõº¨¤¸®¤ØS Esk.  Cx uøµ°À ÷£õÀm ©ØÖ® |m ‰»®

ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  ys £õP® ©ØÖ® Cuµ £õP[PøÍ Ai£õP® uõ[QU

öPõskÒÍx.  C¢u Ai£õPzvß ÷©Ø£µ¨¦ xÀ¼¯©õP C¯¢vµ¨£o ö\´¯¨£mk

}Í ÁõUQÀ £ÒÍ[PÒ öÁmh¨£mi¸US®.  PÚ©õÚ ö£›¯ £o¨ö£õ¸ÎÀ

xøÍ°k® ö£õÊx Cuß «x ÷|µi¯õP øÁzx xøÍ°h»õ®.

#ı√VÔD (Column)

Cx Ai£õPzvß ÷©À ö\[SzuõP ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  CuØS {ªº¢u

ys GßÓ  ö£¯¸® Esk.  Cx £o÷©øh ©ØÖ® _ÇØÔz uø»£õP® BQ¯ÁØøÓ

uõ[Q {ØQÓx.  AvP öÁmk ÷ÁP® öPõkzx C¯¢vµ¨£o ö\´øP°À Aøuz

uõ[S® \Uv C¢u ys £õPzvØS Esk.

√Ëº\Á¶ (Table)

Cx ys£õPzvÀ ÷©¾® RÊ® |P¸®£i ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  Cuß

÷©Ø£µ¨¤À T&&&&&ÁiÁ¨ £ÒÍ[PÒ öÁmh¨£mi¸US®, AvÀ £o¨ö£õ¸mPøÍ

¤i¨¦ \õuÚ[PÒ ‰»® CÖUQ¨¤iUP»õ®.  C¨£o÷©øhø¯ RÌUPshÁõÖ

v¸¨¤ Aø©UP»õ®.

1. umøh¨ £À¼øn ©ØÖ® ]Ö¨£À¼øn Aø©¨¦ ‰»® ÷©¾®, RÊ®

HØÔ CÓUP»õ®.

2. £o÷©øhø¯ C¸¢u Chzv÷»÷¯ Auß Aa_ ÁÈ¯õP 360 0 Áøµ

_ÇØÔ¯ø©UP»õ®.

∑wu§l[ >ÁÈ√VÔD (Spindle Head)

Cx ys £õPzvß ÷©À ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  ªß÷©õmhõº ©ØÖ®

_ÇØÔUS Fmh® u¸® C¯¢vµ ~m£® CvÀ Ah[Q²ÒÍx.  øP Fmh® ©ØÖ®

uõÛ¯[Q ÂøµÄ Fmh Á\v EÒÍx.  xøÍ°k® A»QøÚ xøÍ°h ÷Ási¯

£SvUS ÂøµÁõP öPõsk Áµ»õ®. xøÍ°mk •izu Ehß _ÇØÔ uõÚõP ÷©À

÷|õUQ ö\À¾® Á\v²® CvÀ Esk.
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g´D ka ÂÔÚD mÁ·l|D ÷BÕ]´D (Radial Drilling Machine)

Bµ® ÁÈ |P¸® xøÍ°k® C¯¢vµ® £hzvÀ Põmh¨£mkÒÍx.  Cx

|kzuµ ©ØÖ® ö£›¯ PÚ©õÚ £o¨ö£õ¸mPÐUS HØÓ C¯¢vµ©õS®.  Cx ö£›¯

E¸øÍ ÁiÁ ö\[Szxz ys £õPzøu öPõshx.  AP»©õÚ Ai£õPzvß ÷©À

ys£õP® ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  ys£õP®, BµUøP  GßÓ £õPzøu uõ[Q {ØQÓx.

ys £õPzøu ø©¯©õPUöPõsk, BµUøPø¯ 3600 Áøµ _ÇØÔ Aø©UP»õ®.  Cuß

Põµn©õP÷Á CÆÂ¯¢vµzøu Bµ® ÁÈ |P¸® xøÍ°k® C¯¢vµ® GßÖ

AøÇUQ÷Óõ®.  C¢u C¯¢vµ® ö£›¯ PÚµP öuõÈØ\õø»PÎÀ

£¯ß£kzu¨£kQÓx.  C¢u C¯¢vµ® Ai¨£õP®, ys£õP®, BµUøP, _ÇØÔ

uø»£õP® _ÇØÔUS ÷ÁP® ©ØÖ® Fmh® u¸® C¯¢vµ ~m£® BQ¯ £õP[PøÍ

öPõshx.

∂Ω©√VÔD (Base)

Cx }sh ö\ÆÁP Aø©¨¦øh¯ Áõº¨¦ ö\´¯¨£mh £õP©õS®.  Cx

uøµ°À ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  Cuß ÷©Ø£µ¨¦ xÀ¼¯©õP ö£õÔ¨£o

ö\´¯¨£mi¸US®.  £o¨ö£õ¸øÍ ¤iUP HxÁõP T&ÁiÁ¨ £ÒÍ[PÒ

öÁmh¨£mi¸US®.



50

#ı√VÔD (Column)

Cx E¸øÍ ÁiÁ ö£›¯ £õP©õS®.  Cx Ai£õPzvß «x ö\[SzuõP

ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  CvÀ BµUøP (Radial Arm) GßÓ £õP® ÷©¾® RÊ® HØÔ

CÓUS® ÁøP°À ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  ys £õPzvß ÷©À ªß ÷©õmhõº

ö£õ¸zu¨£mi¸US® Ax ÁÈ |hzx® ©øµ¯õo²hß CønUP¨£mk BµUøPø¯

ö\[Szx ÷|º÷PõmiÀ ÷©¾® RÊ® |Pµa ö\´QÓx.

g´¬ÁÔ (Radial Arm)

Cx ys£õPzvÀ ÷©¾® RÊ® HØÔ CÓUS® ÁøP°À

Aø©UP¨£mi¸US®.  Cx Ai£õPzvØS Cøn¯õP Aø©¢v¸US®. BµUøP°À

ÁÈzuh® Aø©UP¨£mk AvÀ _ÇØÔ°ß uø»¨£Sv •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸®.  ]»

C¯¢vµ[PÎÀ C¢u Aø\ÂØPõP uÛ ªß ÷©õmhõº ö£õ¸zu¨£mi¸US®.

£o¨ö£õ¸ÐUS HØÓÁõÖ BµUøP°À EÒÍ ÁÈzuh[PÒ ÁÈ÷¯ _ÇØÔø¯

|Pºzv Aø©UP»õ®.  ÷©¾®, ys£õPzøuz ÷uøÁ¯õÚ E¯µzvØS Aø©zxU

öPõÒÍ»õ®.

∑wu§l[ >ÁÈ√VÔD (Spindle Head)

Cx BµUøP GßÝ® }sh \mhzvÀ ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  BµUøP°À

EÒÍ ÁÈzuh® xÀ¼¯©õP C¯¢vµ¨£o ö\´¯¨£mk, Auß ÁÈ¯õP _ÇØÔ

uø»¨£Sv •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸®£i Aø©UP¨£mi¸US®.  uø»¨£Sv°À ªß

÷©õmhõº JßÖ ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  AvÀ C¸¢x _ÇØÔUS _Ç¾® Âø\z

uµ¨£kQÓx.  _ÇØÔUSz ÷uøÁ¯õÚ £À÷ÁÖ ÷ÁP[PÒ,  Fmh[PÒ

©ØÖ® uõÛ¯[Q Fmh ~m£® BQ¯ AøÚzx® uø» £õPzvÝÒ

Aø©UP¨£mkÒÍx.

∂Á™›]uzD ∞u≈ g´D ka ÂÔÚD mÁ·l|D ÷BÕ]´D (Universal

Drilling Machine)

ö\[Szx Á\©õPÄ®, £kUøP Á\©õPÄ® _ÇØÔø¯z ÷uøÁ¯õÚ

÷PõnzvØS v¸¨¤ øÁzx, ÷Áø» ö\´²® xøÍ°k® C¯¢vµzøuU SÔUS®.

Ì‚|› mÁ·l|D ÷BÕ]´D

JßÖUS÷©Ø£mh, ÷©øh°À Aø©¢u xøÍ°k® C¯¢vµ[PÒ J÷µ

Á›ø\¯õP {Özu¨£mi¸US®.  CÆÁøÚzvØS® ö£õxÁõP J¸ }Í©õÚ

£o÷©øh C¸US®.  JÆöÁõ¸ _ÇØÔUS® _Ç¾® Âø\ uÛzuÛ ªß÷©õmhõº

‰»® uµ¨£kQÓx.  CÆÁøP C¯¢vµ® AvP AÍÂÀ EØ£zvø¯ ö£¸USÁuØS

£¯ß£kQÓx.
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AvP GsoUøP°À J÷µ ©õv›¯õÚ £o¨ö£õ¸ÎÀ xøÍ°kuÀ, xøÍ

_µskuÀ, xøÍ°ß •øÚø¯ ö£¸USuÀ ©ØÖ® ©øµ°kuÀ ÷£õßÓ ÷Áø»PøÍ

Á›ø\¯õP Akzukzu C¯¢vµ[PÎÀ ö\´¯»õ®.  ÷Áø»US uS¢uõØ÷£õÀ

öÁmkÎPÒ \›¯õÚ Á›ø\°À _ÇØÔ°À ö£õ¸zu¨£mi¸US®.

√È ∑wu§› mÁ·l|D ÷BÕ]´D (Multi Spindle Drilling Machine)

£» _ÇØÔz xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸Îß «x J÷µ \©¯zvÀ £»

xøÍPÒ ÷£õh»õ®.  CÆÁøP¯õÚ xøÍ°k® C¯¢vµ® ö£¸©ÍÄ EØ£zv ö\´²®

÷Áø»PÐUS £¯ß£kzu¨£kQÓx.  CvÀ £» ]Ö _ÇØÔPÒ Põn¨£k®. CøÁ

AøÚzvØS® J¸ •UQ¯ _ÇØÔ (Main Spindle) ‰»® _Ç¾® Âø\ uµ¨£kQÓx.  C¢u

•UQ¯ _ÇØÔø¯ C¯UP J¸ ªß÷©õmhõº EÒÍx.  GÀ»õ _ÇØÔPÎ¾® xøÍ°k®

A»QøÚ ö£õ¸zv J÷µ \©¯zvÀ xøÍ°h»õ®.  £o¨ö£õ¸ÎÀ xøÍ°k®

xøÍPÐUS HØÓÁõÖ _ÇØÔ°ß ø©¯zøuz ÷uøÁ¯õÚ£i ©õØÔ Aø©UP»õ®.

xøÍ°k® A»QøÚ ÁÈ|hzu m›À âU (Drill Jig) £¯ß£kzu¨£kQÓx.

∂]Ô gwD mÁ·l|D ÷BÕ]´D (Deep Hole Drilling Machine)

x¨£õUQ°ß SÇÀ, _ÇØÔ, PöÚUi[ µõm ÷£õßÓøÁPÎÀ AvP BÇ®

xÀ¼¯©õP xøÍ°kÁuØS, ]Ó¨¦ C¯¢vµ•®, xøÍ°k® A»S®

÷uøÁ¨£kQÓx.   CuØPõP ÁiÁø©UP¨£mh C¯¢vµzvØS AvP BÇ® xøÍ°k®

C¯¢vµ® GßÖ ö£¯º.  C¢u C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸Ò ªP ÷ÁP©õP _Ç¾® £i²®

xøÍ°k® A»S ö©xÁõP xøÍ°mkU öPõs÷h _Ç»õ©À •ß÷ÚõUQ
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|P¸®£i²® Aø©UP¨£mi¸US®.  xøÍ°k® ö£õÊx SÎµ¨£kzx® vµÁ®

£¯ß£kzu ÷Ásk®.  CÆÂ¯¢vµzvÀ Cµsk ÁøPPÒ EÒÍÚ.

1. ö\[Szx ÁøP (Vertical Type)

2. £kUøP ÁøP  (Horizontal Type)

∂e° z§©∏|D s>D (Size of Drilling Machine)

xøÍ°k® C¯¢vµzvß ÁøPø¯¨ ö£õÖzx Auß AÍøÁ SÔ¨¤h

÷Ásk®.

1. øP°÷»¢vz xøÍ°k® C¯¢vµ©õP (Portable Drilling Machine) C¸¨¤ß Aøu

£¯ß£kzv ÷£õh¨£k® ªP¨ö£›¯ xøÍ°ß Âmhzvß AÍøÁ öPõsk

SÔ¨¤h ÷Ásk®.

2. ~qUP (Sensitive) ©ØÖ® {ªº¢u ys (Upright) ÁøP xøÍ°k® C¯¢vµ[PÎÀ

Auß £o÷©øh «x ö£õ¸zv xøÍ°h¨£h÷Ási¯ ªP¨ ö£›¯ Âmh•øh¯

£o¨ö£õ¸Îß AÍøÁU öPõsk SÔ¨¤h ÷Ásk®.  A¢u AÍÁõÚx yoß

•P¨¤ØS®, _ÇØÔ°ß ø©¯zvØS® Cøh÷¯ EÒÍ xµzvß AÍøÁ Âh _©õº

C¸ ©h[QØS \ØÖ AvP©õP C¸zuÀ ÷Ásk®.

3. J¸ xøÍ°k® C¯¢vµzvøÚ¨ £ØÔ •Êø©¯õP SÔ¨¤k® ÷£õx,

AzxøÍ°k® C¯¢vµzvß ‰»® xøÍ°hUTi¯ ªP¨ö£›¯ xøÍ°ß

AÍøÁ²®, _ÇØÔ |PµUTi¯ AvP¨£m\ yµzøu²®, £o¨ö£õ¸Îß

Âmhzøu²®, _ÇØÔ C¯[S® •øÓø¯²®, _ÇØÔUSz uµ¨£k® £À÷ÁÖ

÷ÁP[PÒ, Fmh[PÒ BQ¯ÁØøÓ²® öPõsk AÍÄ SÔ¨¤h¨£kQÓx.

4. _ÇØÔ°À EÒÍ ÷©õºì \›Ä, ÷uøÁ¨£k® ªß÷©õmhõ›ß SvøµzvÓß (Horse

power), C¯¢vµzvß ö©õzu Gøh, ÷uøÁ¨£k® Ch® ÷£õßÓ SÔ¨¦PÒ uµ¨£h

÷Ásk®.

5. Bµ® ÁÈ |P¸® xøÍ°k® C¯¢vµzøu¨ £ØÔ SÔ¨¤k®÷£õx, AzxøÍ°k®

C¯¢vµzvß ys£õPzvß Âmh®, ©ØÖ® BµUøP°ß AvP£m\ }Í®

BQ¯ÁØøÓ²® SÔ¨¤h ÷Ásk®.

∑wu§ ºkÁÈ ÿƒF•D s>D

_ÇØÔ C¯[S® Âu® £hzvÀ Põmh¨£mkÒÍx.  _ÇØÔ Gß£x

xøÍ°h¨£mh }sh E¸øÍ ÁiÁ Aø©¨£õS®.  Cx xøÍ°k® A»QøÚ¨

¤iUP £¯ß£kQÓx.  _ÇØÔ°À }sh \õÂ¨£ÒÍ® öÁmh¨£mkÒÍx. AvÀ \›Ä¨

£À¼øn, AÀ»x AkUS T®¦ P¨¤ ö£õ¸zu¨£mk ªß÷©õmhõº ‰»®  _Ç¾®

Âø\ _ÇØÔUSz uµ¨£kQÓx.  C¢u _ÇØÔ vµìm ÷£›[ (Thrust Bearing) ‰»® Kº
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EøÓ°ÝÒ ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  GÚ÷Á _ÇØÔ ©mk® _Ç¾®. öÁÎ°À EÒÍ

EøÓ (Sleeve) _Ç»õx.

EøÓ°ß (Sleeve) öÁÎ¨£UPzvÀ umøh¨ £À¼øn öÁmh¨£mkÒÍx.

AvÀ J¸ ]Ö £À¼øn ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  ]Ö£À¼ønUS _Ç¾® Âø\z

uµ¨£k®÷£õx EøÓ (Sleeve) ÷|º÷PõmiÀ |P¸®. GÚ÷Á Au÷Úõk Cøn¢x

_ÇØÔ²® _ÇßÖU öPõs÷h

÷©À ÷|õUQ AÀ»x RÌ÷|õUQ

|P¸®.   _ÇØÔ°À }sh

\õÂ¨£ÒÍ® EÒÍuõÀ _ÇØÔz

uøh£hõ©À _Ç¾®.

_ÇØÔ°ß Ai•øÚ°ß

Em£UPzvÀ ÷©õºì \›Ä

EÒÍx. \›ÄU Põ®¦ öPõsh

xøÍ°k® A»QøÚ ¤iUP

÷©õºì \›Ä £¯ß£kQÓx.

_ÇØÔ°ß Ai•øÚ°À

}ÍÁõmh xøÍ (S lo t )

Põn¨£k®. AvÀ \›Ä B¨¦

(Dr i f t )  ö\¾zv, xøÍ°k®

A»QøÚ GÎuõP PÇØÓ»õ®.

_ÇØÔUS _Ç¾® Âø\

‰ßÖ •øÓPÎÀ

uµ¨£kQÓx.

1. AkUS T®¦ P¨¤ C¯UP®.

2. ¤ß£UP¨ £À¼øn Cøn¢u AkUSU T®¦U P¨¤ C¯UP®.

3. £À¼øn ö£mi C¯UP®

√Ë©ÿ√VÚÁ·© ∏Ω¬zD xÁ≈Ô^

xøÍ°k® C¯¢vµzøu öPõsk G¢u ÷Áø» ö\´ÁuõP C¸¢uõ¾®

£o¨ö£õ¸øÍ |ßÓõP,  £o÷©øh «x øÁzx CÖUP©õP ¤iUP ÷Ásk®.

GUPõµnzøu öPõsk® £o¨ö£õ¸øÍ øP°À ¤izx ÷Áø» ö\´¯U Thõx.

HöÚÛÀ _ÇØÔ°ß _Ç¾® Âø\U Põµn©õP £o¨ö£õ¸Ò _ÇßÖ C¯US£Á¸US

B£zøu ÂøÍÂUS®, C¯¢vµ•® ÷\u©øh²®.
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£o¨ö£õ¸mPøÍ ¤iUP RÌPsh ¤i¨¦a \õuÚ[PÒ £¯ß£kQßÓÚ.

1.  øÁì

2.  T-÷£õÀm ©ØÖ® ¤i¨¦ £møhPÒ

3. ìöh¨ ¤ÍõU

4. V-¤ÍõU

5. B[QÒ ¤÷Ím

6. m›À âU

Ák¸ (Vice)

x ø Í ° k ®

C ¯ ¢ v µ z v À

£o¨ö£õ¸mPøÍ CÖUQ

¤iUP¨ £¯ß£k® ªP

•UQ¯©õÚ \õuÚ[PÎÀ

CxÄ® JßÖ.  CvÀ

EÒÍ {ø»¯õÚ uõøh ©ØÖ® |P¸® uõøh CµsiØS® Cøh÷¯ £o¨ö£õ¸Ò

CÖUQ¨ ¤iUP¨£kQÓx.  £oö£õ¸øÍ E¯ºzv²®, \©©õPÄ® Aø©UP Cønz

xskPÒ (Parallel Blocks) £¯ß£kzu¨£kQÓx.  CuÚõÀ xøÍ°k® A»S øÁêß

÷©Ø£µ¨ø£ £õvUPõu£i ukUP»õ®.  øÁêÀ £» ÁøPPÒ EÒÍÚ.  AøÁ¯õÁÚ.

1. \õuõµn C¯¢vµ øÁì (Machine Vice)

2. _Ç¾® øÁì (Swivel Vice)

3. \õ´Ä øÁì (Tilting Vice)

4. AøÚzvØS® HØÓ øÁì (Universal Vice)

T-º√V_‚ \uÆD ∏Ω©A© √‚Á¶

T-÷£õÀm ©ØÖ® ¤i¨¦

£møhø¯U öPõsk

xøÍ°k® C¯¢vµzvß

£o÷©øh°À ÷|µi¯õP

£ o ¨ ö £ õ ¸ ø Í ¨

¤ i U P » õ ® .

£o÷©øh°À T&ÁiÁ

£ÒÍ® öÁmh¨£mk

C¸US® AÁØÔÀ

T&÷£õÀm ö£õ¸¢x®.  15
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•uÀ 20 ª.« Âmh•øh¯ T&÷£õÀmPÒ  £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.  ¤i¨¦ £møhPÒ

ø©Àk ìj¼ÚõÀ BÚx.  ¤i¨¦ £møh°ß J¸ •øÚ £o¨ ö£õ¸øÍ CÖUQ¨

¤iUQÓx.  ©ØöÓõ¸ •øÚ AuØS \©©õÚ E¯µzvØS HØÓ AkUS¨ £i öPõsh

•mkz xsiÀ ö£õ¸¢x®.  ¤i¨¦ £møhPÒ ÷uøÁU÷PØ£ £» ÁiÁ[PÎÀ

QøhUQßÓÚ.

Euõµn©õP \õuõµnz xøÍ öPõsh ¤i¨¦¨£møh, Áõzx PÊzx ÷£õßÓ

Aø©¨¦øh¯ ¤i¨¦¨£møh, ÂµÀ ÁiÁ® öPõsh ¤i¨¦¨£møh BS®.

£hzvÀ T-÷£õÀm ©ØÖ® ¤i¨¦¨£møh £¯ß£kzx® •øÓ

Põmh¨£mkÒÍx.

¸ÿ¶© ∏eV¬

Cx }sh £iUPmk ÁiÁ

Aø©¨¦øh¯x. Cx £o¨ö£õ¸øÍ CÖUQ¨

¤iUP¨ £¯ß£kQÓx. T-÷£õÀm ©ØÖ®

¤i¨¦¨£møh £¯ß£kzx® ö£õÊx

£oö£õ¸Îß E¯µzvØS HØÓ£i H÷uÝ®

J¸ £i°À ¤i¨¦¨£møh°ß J¸ •øÚ

£i²®£i Aø©UP»õ®.

V-∏eV¬

 Cx E¸øÍ ÁiÁ©õÚ £o¨ö£õ¸mPøÍ CÖUQ¨ ¤iUP¨ £¯ß£kQÓx.

£o¨ö£õ¸mPÎß }Ízøu¨

ö£õ¸zx Cµsk AÀ»x ‰ßÖ V-

¤ÍõUSPÒ £¯ß£kzu»õ®.  Cuß

÷©À £UP® EÒÍ V-ÁiÁ¨ £ÒÍzvÀ

£o¨ö£õ¸Ò ö£õ¸¢x®.   £UP

ÁõmiÀ EÒÍ £&ÁiÁ £ÒÍzvÀ (U-

QÍõ®¨) ¤i¨¦¨ £møhø¯

Aø©zx, ÷£õÀm ‰»®

£o¨ö£õ¸Ò Aø\¯õ©À

¤iUP¨£kQÓx.  Cx Áõº¨¤¸®¦

AÀ»x ìjÀ E÷»õPzvÀ

u¯õ›UP¨£mk xÀ¼¯©õP C¯¢vµ¨

£o ö\´¯¨£mi¸US®.
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g∫˛^ ∏ºe‚ (Angle Plate)

Cx JßÖUöPõßÖ ö\[SzuõP

Eøh¯ Cµsk •P¨¦PøÍ

öPõshuõS®.  £õº¨£uØS }sh L-ÁiÁa

\mh® ÷£õßÓx.  GÀ»õ¨ £UP[PÐ®

xÀ¼¯©õP C¯¢vµ¨£o

ö\´¯¨£mi¸US®.   Cuß •P¨¦¨

£Sv°À xøÍPÒ ©ØÖ® }ÍÁõmhz

xøÍPÒ öÁmh¨£mi¸US®.  AvÀ

÷£õÀm ©ØÖ® |m BQ¯ÁØøÓ¨

£¯ß£kzv £o÷©øh°ß «x Aø©zx

£o¨ ö£õ¸mPøÍ ¤iUP»õ®.

‚ˆ_ ˜¬ (Drill Jig)

 J÷µ ©õv›¯õÚ, AvP

GsoUøP²øh¯ £o¨

ö£õ¸mPÎÀ xøÍ°h

÷ Á s i ¯ ÷ £ õ x ,

£oö£õ¸mPøÍ \›¯õP¨

¤izx, xøÍ°k®

A»øP ÁÈ |hzxÁuØS

HØ£ u¯õ›UP¨£mh ]Ó¨¦

\õuÚ® m›À âU BS®.

£ o ¨ ö £ õ ¸ m P ø Í

ÂøµÁõP ¤iUPÄ®,

öÁÎ÷¯ØÓÄ® •i²®.  xøÍPÒ xÀ¼¯©õP J÷µ ©õv›¯õP C¸US®.  m›À âU

£¯ß£kzu AvP ö\¯À vÓø© ÷uøÁ°Àø».  BÚõÀ Cøu u¯õº ö\´¯ AvP

ö\»ÁõS®.  £»÷Áø»PÐUS HØ£ öÁÆ÷ÁÓõÚ m›À âUSPÒ u¯õºö\´x

£¯ß£kzu¨£kQÓx.  AÁØÔÀ ]» ÁøPPÒ

1. ¤÷Ím âU  (Plate Jig)

2. ÷\ÚÀ âU (Channel Jig)

3. øh¯õ«mhº âU(Diameter Jig)

4. £õUì âU (Box Jig)

5. CshU][ âU (Indexing Jig)
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√_ºkÆ ÿk‚|πÔ^

 xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k® £À÷ÁÖ Âu©õÚ ÷Áø»PÐUPõP

£»ÁøP öÁmkÎPÒ £¯ß£kzu¨£kQÓx. AøÁ¯õÁÚ

1. xøÍ°k® A»S (Drill Bit)

2. xøÍ _µsi (Reamer)

3. ©õØÖ xøÍ ö£¸UQ (Counter Bore)

4. xøÍ•øÚ ö£¸UQ (Counter Sink)

5. hõ¨ (Tap)

mÁ·l|D ∂Èz (Drill Bit)

 Cx E÷»õP¨ £o¨ö£õ¸mPÎÀ xøÍø¯ HØ£kzx® öÁmkÎ¯õS®.

xøÍ°k® A»QÀ L¦Ðm GÚ¨£k® _¸Ò ÁiÁ £ÒÍ® öÁmh¨£mi¸US®.

xøÍ°k® A»QÀ £» ÁøPPÒ EÒÍÚ.

1. L¤Íõm ©ØÖ® ì÷£k xøÍ°k® A»S (Flat & Spade Drill)

2. v¸Sz xøÍ°k® A»S (Twist drill)

3. ÷|µõÚ L¦Ðm xøÍ°k® A»S (Straight fluted Drill)

4. ø©¯z xøÍ°k® A»S (Centre drill)

CvÀ ö£¸®£õ¾® v¸Sz xøÍ°k® A»Suõß AvP©õP

£¯ß£kzu¨£kQÓx.  CzxøÍ°k® A»S Av÷ÁP GLS (HSS) AÀ»x P›öPõsh

GLS (Carbon Steel) CÁØÔÚõÀ u¯õ›UP¨£kQÓx.

CvÀ ÷|µõÚ Põ®¦ öPõsh ÁøP ©ØÖ® \›Ä Põ®¦ öPõsh ÁøP EÒÍx.

ö£¸®£õ¾® ÷|µõÚ Põ®¦ öPõsh xøÍ°k® A»SPÒ 0.2 ªÀ¼ «mhº •uÀ 16

ªÀ¼ «mhº Âmh® Áøµ C¸US®.  ö£›¯ AÍÄÒÍ xøÍ°k® A»QÀ \›Ä Põ®¦

C¸US®.

mÁ· ∑´ıΩ (Reamer)

xøÍ _µsi Gß£x HØPÚ÷Á ÷£õh¨£mh xøÍ°ß Em£µ¨ø£ \› ö\´¯¨

£¯ß£k® £» •øÚPÒ öPõsh öÁmkÎ (Multi Point Tool ) BS®.  Cx ]ÔuÍÄ

E÷»õPzøu ©mk® }US®.  xøÍ°ß Em£µ¨¤À £Í£Í¨£õÚ ÷uõØÓzøu

HØ£kzx®.

\VuÆ› mÁ· ÿ√Ú¬˛ (Counter Bore)

©õØÖz xøÍ ö£¸UQ Gß£x HØPÚ÷Á ÷£õh¨£mh xøÍ°À SÔ¨¤mh

BÇzvØS ©mk® \ØÖ ö£›uõUP¨ £¯ß£k® £» •øÚPÒ öPõsh öÁmkÎ

BS®.  Cx ‰ßÖ AÀ»x |õßS öÁmk •øÚPøÍ öPõsi¸US®.  ©õØÖ xøÍ
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ö£¸UQ ÷|µõÚ £ÒÍ® (Straight fluted) AÀ»x _¸Ò £ÒÍ® (Helical fluted) öPõsh

öÁmk •øÚPÍõP C¸US®.

ª¸xÁõÚ £oö£õ¸mPÍõQ¯ ¤zuøÍ ©ØÖ® A¾ªÛ¯® BQ¯ÁØÔÀ

SøÓ¢u BÇzvØS, ©õØÖz xøÍ ö£¸USuÀ ö\´¯, ÷|µõÚ £ÒÍ® öPõsh öÁmk

•øÚ²®,  AvP BÇzvØS ©õØÖz xøÍ ö£¸USuÀ ö\´¯, _¸Ò £ÒÍ® öPõsh

öÁmkÎ²® £¯ß£kzu¨£kQÓx.

mÁ· xÁ™ ÿ√Ú¬˛ (Counter Sink)

PÄshº ][ Gß£x T®¦ ÁiÁ •P¨¦øh¯ öÁmkÎø¯U SÔUS®.  öÁmk

•øÚ°ß ÷Põnzøuz uÂµ, Cx Aø©¨¤À ©õØÖ xøÍ ö£¸UQ ÷£õßÖ

C¸US®.  Cx £» •øÚPÒ öPõsh öÁmkÎ BS®.  Cuß ÷Põn® ö£õxÁõP

600, 820 AÀ»x 900  öPõshuõP C¸US®.  Cx xøÍ°ß ÷©Ø£µ¨¤À T®¦

ÁiÁzøu HØ£kzu¨ £¯ß£kQÓx.

¶V© (Tap)

hõ¨ öÁmkÎ, ÷uõØÓzvÀ ©øµ¯õoø¯¨ ÷£õÀ Põn¨£k®. CvÀ ‰ßÖ

AÀ»x |õßS £ÒÍ[PÒ ©øµUS SÖU÷P öÁmh¨£mhx ÷£õÀ C¸US®.  Cx

Em£UP ©øµ°h¨ £¯ß£kQÓx. £ÒÍ[PÍõÀ E¸ÁõUP¨£mh ©øµ°ß •øÚPÒ

öÁmk •øÚPÒ BS®. Cx £» •øÚPÒ öPõsh öÁmkÎ BS®.  xøÍ°ß

Em£µ¨¦ _Á›À GÎuõP £iÁuØS Cuß Ai•øÚ°À \›ÄU Põn¨£k®.

÷©Ø£UPzvÀ Põ®¦ £õP® C¸US®.

mÁ·l|D ∂È˛[ √_ºkÆ √VÔ∫Ô^ \uÆD ºÔVð∫Ô^

∂fl∑ (Axis)

xøÍ°k® A»Qß ÷h[ (Tang) GßÓ £õPzvÀ C¸¢x öÁmk •P¨¤ß

•ß •øÚ CÁØÔß ø©¯zvß ÁÈ÷¯ Áøµ¯¨£mh ø©¯U ÷Põmk¨ £SvUS Aa_

(Axis) GßÖ ö£¯º.

c¶_ √z] (Body)

Cx xøÍ°k® A»Qß •UQ¯ £õP©õS®.  CvÀ _¸Ò £ÒÍ®

öÁmh¨£mi¸US®. xøÍ°k® A»QÀ PÊzx¨ £Sv C¸¨¤ß AvÀ C¸¢x

öÁmkÎ°ß •øÚ Áøµ EÒÍ £õP©õS®. PÊzx¨ £Sv CÀø» GßÓõÀ Põ®¦

£õPzvß Bµ®£zvÀ C¸¢x EhÀ£õP® PnUQÀ GkzxUöPõÒÍ¨£k®.

ÔVDA (Shank)

EhÀ £õPzvØS ÷©÷» Aø©¢u £õP® Põ®¦ (Shank) GÚ¨£k®. CvÀ

\›ÄUPõ®¦ ©ØÖ® \›ÁØÓUPõ®¦ GßÖ C¸ÁøPPÒ EÒÍÚ. C¨£õP® _ÇØÔ°À
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÷|µõP÷Áõ AÀ»x ©ØÓ xøÍ°k® A»S ¤i¨¦ E£Pµn[PÒ ‰»©õP÷Áõ

¤iUP»õ®.

ÔVDA xÁ™ (Tang)

Cx \›ÄU Põ®¦ öPõsh xøÍ°k® A»Qß ÷©À £Sv°À EÒÍ

umøh¯õÚ¨ £Sv¯õS®.  _ÇØÔ°ß Em£Sv°À EÒÍ }ÍÁõmhz xøÍ°À

ö£õ¸¢x®. _ÇØÔ°ß _Ç¾® Âø\ xøÍ°k® A»QØS Põ®¦ •øÚ (Tang)

‰»©õPU Phzu¨£kQÓx.

Ôø›m© √z] (Neck)

xøÍ°k® A»Qß EhÀ £SvUS®,  Põ®¦¨ £SvUS® Cøh÷¯

öÁmh¨£mkÒÍ AiÁõµ¨ £ÒÍzøu (Under Cut) Cx SÔUS®.  xøÍ°k® A»Qß

AÍÄ (Size) ©ØÖ® ¤Ó Â£µ[PÒ AvÀ uµ¨£mi¸US®.

∂Ω OM (Point)

Cx xøÍ°k® A»Qß T›¯ (Sharpened) ~Û¯õS®. C¨£Sv°Àuõß

EukPÒ, •P¨¦PÒ, L¤Íõ[, öÁmk•øÚ BQ¯ £õP[PÒ JßÖ ÷\¸QßÓÚ.
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c>| (Lip)

L¨Íõ[S® (Flank), •P¨¦® öÁmiU öPõÒÁuõÀ EshõS® ÂÎ®£õS®.

ö£õxÁõP EukPÒ Cµsk® \©©õÚ ÷PõnzvÀ xøÍ°k® A»Qß Aa]ØS 590

\õ´¢v¸UP ÷Ásk®. Cµsk EukPÎß }Í® \© AÍÁõP C¸zuÀ ÷Ásk®.

QÎ¯µßì ÷Põn® \›¯õÚ AÍÄU öPõsi¸UP ÷Ásk®.

ºÈı‚ (Land)

Body Clearance&US® Flute GÚ¨£k® £ÒÍzvØS® Akzx |µ®¦ ÷£õÀ _ØÔ

Põn¨£k® £õP©õS®.  Cx xøÍ°ÝÒ £i¢x xøÍ°k® A»QØS ÁÈPõmi¯õP

Aø©QÓx.  BøP¯õÀ xøÍ ÷|µõPÄ®, \›¯õÚ AÍÄUS® QøhUQÓx.

‡Aj‚ (Flute)

xøÍ°k® A»Qß EhÀ £Sv°À Aø©¢xÒÍ _¸Ò ÁiÁ £ÒÍ©õS®.  Cx

xøÍ°k® A»Qß öÁmk•øÚ (Cutting edges) ø¯ HØ£kzvz u¸ÁuØS EuÄQÓx.

xøÍ°k® ö£õÊx HØ£kQßÓ ¤]ÖPøÍ öÁÎ÷¯ØÖQÓx. SÎµ¨£kzx® vµÁ®

öÁmk•øÚPÒ (Cutting edges) Áøµ ö\ßÓøh¯ £¯ß£kQÓx.

ºÔVð∫Ô^ (Angles)

Eƒ_ ®‚Î ºÔVðD (Chisel edge angle)

xøÍ°k® A»Qß Ai •øÚ°À C¸¢x £õºUS® ö£õÊx öÁmk•øÚ

(Chisel edge)&US®, EumiØS® (Lip) Cøh°¾ÒÍ Â›÷Põn©õS®.  C¢u ÷Põnzvß

AÍÄ ÁÇUP©õP 1200 •uÀ 1350 Áøµ C¸US®.

ÿ«o¬¸ ∂_Èm º´¬ ºÔVðD (Helix angle (or) Rake angle)

xøÍ°k® A»Qß Aaø\U öPõsh uÍzvÀ ÷»siß ÁÈPõmk

ÂÎ®£õÀ EshõS® ÷Põn® öí¼Uì AÀ»x ÷µU ÷Põn©õS®. CvÀ A»Qß

L¦Ðm Á»UøP ÁøP¯õP C¸¢uõÀ ÷µU÷Põn® £õ]miÆ GßÖ®, ChUøP

ÁøP¯õP C¸¢uõÀ ö|PmiÆ GßÖ® TÖÁº. ÷µU÷Põn® 300 ©ØÖ® 450 BS®.

∂ΩxÁ™¬ ºÔVðD (Point angle)

Cx öÁmk •øÚPÐUS Cøh÷¯ EÒÍ ÷Põn©õS®. AuõÁx xøÍ°k®

A»Qß Aa]ØS Cøn¯õÚ J¸ uÍzvÀ EukPÎß }mh¨£mh ÷PõkPÐUS     (Lips

Projected) Cøh°À Aø©²® ÷Põn® 118 iQ› BS®. BÚõÀ PiÚ©õÚ P»øÁ

E¸USPøÍ xøÍ°h ÷Ásk® ö£õÊx Cuß ÷Põn® AvP›US®.

c>‚Ω[ ƒˆ°¬ºÔVðD (Lip Clearance)

xøÍ°k® A»Qß öÁmk® £SvUS¨ ¤ß¦Ó©õP Põq® \›Ä, Eumiß

\›ÄU÷Põn©õS®. xøÍ°k® Aa]ØS ö\[÷PõnzvÀ EÒÍ uÍzvØS®,
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L¤Íõ[QØS® |kÂÀ Aø©²® ÷Põn® Eumiß \›Ä (Lip Clearance) ÷Põn©õS®.

Cx 120 •uÀ 150 Áøµ Põn¨£k®.

ÿk‚|πÔÁ·© ∏Ω¬zD xÁ≈Ô^

xøÍ°k® C¯¢vµ[PÎÀ ö\´¯¨£kQßÓ ÷Áø»PÐUSU÷PØ£ £À÷ÁÖ

öÁmkÎPÒ £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ. öÁmkÎPøÍ _ÇØÔ°À ¤iUP £»Âu©õÚ

¤i¨¦a \õuÚ[PÒ £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ. AøÁ¯õÁÚ,

1. _ÇØÔ°À ÷|µi¯õP¨ ö£õ¸zxuÀ

2. ]½Æ (Sleeve)     ‰»® ö£õ¸zxuÀ

3. \õUöPm (Socket)     ‰»® ö£õ¸zxuÀ

4. i›À PÆÂ (Drill chuck) ‰»® ö£õ¸zxuÀ

5. ©øµ¯ÖUS® E£Pµn® (Tapping attachment)

∑wu§l_ ºÂ´ΩBVÔ© ÿ√VÚ›m>_

xøÍ°k® C¯¢vµ[PÎÀ EÒÍ _ÇØÔ°À \›ÄzxøÍ C¸US®. Cuß

AÍÄ (1:20) ö£õxÁõP GÀ»õ _ÇØÔUS® J÷µ ©õv›¯õP C¸US®. CvÀ

\›ÄzxøÍ°k® A»øP (Tapper Shank Drill Bit) ÷|µi¯õP¨ ¤iUP»õ®. xøÍ°k®

A»øP ö£õ¸zx® ö£õÊx Eµõ´ÂÚõÀ (Friction) _ÇØÔ°À EÒÍ ÷©õºì \›ÂÀ

CÖUP©õP ö£õ¸¢xQÓx. _ÇØÔ°À EÒÍ \›ÄzxøÍ°ß ÷©À •øÚ°À EÒÍ

}ÒÁmhzxøÍ°À xøÍ°k® A»Qß Põ®¦ •øÚ (Tang)  ö£õ¸¢xÁuõÀ

xøÍ°k® A»QØS _Ç¾® Âø\ uøh¨£hõ©À QøhUQÓx. _ÇØÔ°À C¸¢x

xøÍ°k® A»QøÚ öÁÎ÷¯ØÓ ÷Ásk©õÚõÀ \›Ä B¨ø£ (Drift) _ÇØÔ°À

EÒÍ }ÒÁmhzxøÍ°À ö\¾zv ÷»\õP umiÚõÀ xøÍ°k® A»S öÁÎ÷¯Ö®.

cÁ≈ (Sleeve)

_ÇØÔ°À EÒÍ \›ÄzxøÍ AvÀ ö£õ¸¢uU Ti¯

AÍÄÒÍ \›ÄUPõ®¦ öPõsh xøÍ°k® A»SPÐUS ©mk÷©

HØÓx. GÚ÷Á _ÇØÔ°À EÒÍ \›ÄzxøÍø¯U Põmi¾® ]Ô¯

AÍÄÒÍ \›ÄUPõ®¦ öPõsh xøÍ°k® A»QøÚ¨ ö£õ¸zu

EøÓ £¯ß£kzu¨£kQÓx. EøÓ°ß öÁÎ¨£õP® \›Ä

Eøh¯uõP C¸¨£uõÀ _ÇØÔ°ß xÁõµzvÀ ö£õ¸¢x®.

EøÓ°ß Em¦ÓzvÀ xøÍ°k® A»Qß \›ÄUPõ®¦

ö£õ¸¢x®. _ÇØÔ°ß xøÍ°À EøÓ°ß Põ®¦ •øÚ (Tang)

£Sv ö£õ¸¢v _Ç¾®.  ö£õ¸zu©õÚ EøÓ (Sleeve) ‰»® \›ÄU

Põ®¦ öPõsh xøÍ°k® A»QøÚ _ÇØÔ°À ö£õ¸zu»õ®.
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xøÍ°k® A»QøÚ _ÇØÔ°À C¸¢x öÁÎ÷¯ØÓ •u¼À EøÓø¯ \›Ä

B¨¦ (Drift) öPõsk öÁÎ÷¯ØÓ ÷Ásk®. A¨÷£õx EøÓ²®, xøÍ°k® A»S®

÷\º¢x öÁÎ÷¯Ö® ¤ÓS EøÓ°À C¸¢x xøÍ°k® A»øP öÁÎ÷¯ØÓ

÷Ásk®. EøÓ°ß £h® Põmh¨£mkÒÍx.

ƒV¬ÿÔ‚ (Socket)

_ÇØÔ°ß \›ÄzxøÍø¯ (Morse Taper) Âh xøÍ°k® A»Qß

\›ÄzxøÍ ö£›¯uõP C¸¨¤ß \õUöPm ‰»® xøÍ°k®

A»øP¨¤iUP»õ®. Cx ]½øÁ Âh _©õº C¸©h[S }Í©õP

C¸US®.  \õUöPmiß ÷©À£Sv \›ÄU Põ®¦ (Taper shank)

öPõshuõP C¸US®. Cx _ÇØÔ°ß \›Äz xøÍ°À ö£õ¸zuU

Ti¯uõP C¸US®. EhÀ £õPzvß Ai°À \›Äz xøÍ C¸US®.

CzxøÍ _ÇØÔ°ß  \›Äz xøÍø¯Âh ö£›¯uõP C¸US®. AvÀ

xøÍ°k® A»QøÚ¨ ö£õ¸zu»õ®. xøÍ°k® A»QøÚ

öÁÎ÷¯ØÓ ÷Ásk©õÚõÀ \õUöPmøh (Socket) öÁÎ÷¯ØÓz

÷uøÁ°Àø». xøÍ°k® A»øP ©mk® ÷|µi¯õP \õUöPmiÀ

C¸¢x PÇØÓ»õ®.

Ωˆ_ ÔÀs (Drill chuck)

i›À PÆÂ SÔ¨£õP ]Ô¯ AÍÄÒÍ ÷|µõÚ Põ®¦

öPõsh xøÍ°k® A»SPøÍ ©mk® ¤iUP

£¯ß£kQÓx.  i›À PÆÂ°À \›ÄU Põ®¦ öPõsh (Taper

shank) uø»¨£Sv C¸US®. Cx _ÇØÔ°ß \›Äz

xøÍ°À ö£õ¸¢x®.  Cuß Ai°À EÒÍ |P¸®

uõøhPÎÀ xøÍ°k® A»SPøÍ¨ ¤iUP»õ®.

\Á´ ∂Æ¬zD c√Ô´ðD (Tapping attachment)

xøÍ°k® C¯¢vµzvß _ÇØÔ°À hõ¨ (Tap) GÚ¨£k®

©øµ AÖUS® öÁmkÎø¯ ¤iUP EuÄ® ]Ó¨¦a ÷\ºUøPUS

©øµ AÖUS® E£Pµn® (Tapping  Attachment) GßÖ ö£¯º. Cuß

Ai•øÚ°À ÷uøÁ¯õÚ hõ¨ (Tap) ö£õ¸zu¨£k®. Aøu

ö£õ¸zu©õÚ xøÍ°À øÁzx AÊzvÚõÀ _ÇØÔ²hß ÷\º¢x

Ai£õP® Á»g_È¯õP R÷Ç CÓ[S®. ÷uøÁ¯õÚ AÍÄ

©øµ°mhÄhß _ÇØÔø¯ ÷©À ÷|õUQz C¯UQÚõÀ hõ¨ (Tap)

ö£õ¸zu¨£mh Ai£õP® ©mk®, (QÍma (Clutch) Aø©¨¦
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C¸¨£uõÀ) Chg_È¯õP _ÇßÖU öPõs÷h ÷©÷» Á¸®. GÚ÷Á, ©øµ

£õvUP¨£hõ©À C¸US®. AvP GsoUøP°À ©øµ°k® ÷£õx C¢u ]Ó¨¦

÷\ºUøP £¯ß£kzu¨£kQÓx.

mÁ·l|D ÷BÕ]´›]_ ÿƒFB©√|D √_ºkÆ ºkÁÈÔ^ (Drilling Machine

Operations)

£o¨ö£õ¸mPÎÀ xøÍ°kÁx uõß Cuß •UQ¯©õÚ ÷Áø» GßÓõ¾®

xøÍ°ß Em£µ¨¤À ö\´¯¨£k® ÷Áø»PøÍ¨ ö£õÖzx  £À÷ÁÖ

öÁmkÎPøÍ¨ £¯ß£kzv RÌPsh ÷Áø»PÐ® ö\´¯¨£kQßÓÚ.

mÁ·l|>_ (Drilling)

_Ç¾® xøÍ°k® A»QøÚ (Dr i l l  B i t )

öPõsk E÷»õP¨ £o¨ö£õ¸ÎÀ ÷uøÁ¯õÚ

ÂmhzvØS®, BÇzvØS® Ámh©õÚ ¦v¯ xøÍø¯

HØ£kzxÁuØS xøÍ°kuÀ GßÖ ö£¯º.  CÆÁõÖ

xøÍ°h¨£mh xøÍ°ß AÍÄ xÀ¼¯©õP

C¸UPõx. ÷©¾® Em£µ¨¦ ö\õµö\õµ¨£õP C¸US®.

xøÍ°ß AÍÄ xøÍ°k® A»QøÚÂh \ØÖ

ö£›¯uõP C¸US®.   _ÇØÔ°ß AvºÄ ©ØÖ®

xøÍ°k® A»QÀ EÒÍ SøÓ£õ÷h CuØS

Põµn©õS®.  12 ª.«. A»S ‰»® xøÍ°mhõÀ

AzxøÍ°ß AÍÄ 0.125 ª.«. Tku»õPÄ®, 22 ª.«.

A»QÀ xøÍ°mhõÀ 0.5 ª.«. Tku»õPÄ® xøÍ Aø©²®.

mÁ· ∑´ı|>_ (Reaming)

xøÍ°k® A»S ‰»® ÷£õh¨£mh

xøÍ°ß Em£µ¨¦ ©ØÖ® Auß AÍÄ \›¯õP

Aø©¯õx.   GÚ÷Á CUSøÓ£õmøh }UP

xøÍ_µsi (Reamer)  GÚ¨£k® £» •øÚ

öPõsh öÁmkÎø¯¨ £¯ß£kzv xøÍ°ß

Em£µ¨ø£ \›ö\´ÁuØS xøÍ _µskuÀ

(Reaming)  GßÖ ö£¯º.  xøÍ _µskÁuõÀ

Em£µ¨¦ xÀ¼¯©õP Aø©Áxhß xøÍ°ß

AÍÄ® xÀ¼¯©õP Aø©²®.   xøÍ

_µsk®ö£õÊx _ÇØÔ°ß ÷ÁP®, xøÍ°k®
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÷ÁPzvÀ £õvuõß £¯ß£kzu ÷Ásk®.  xøÍ _µskuÀ ‰»® AvP

E÷»õPzøu }UP •i¯õx, 0.375 ª.«. Áøµ öÁmiö¯kUP»õ®.  GÚ÷Á xøÍ°k®

ö£õÊx 0.2 ª.«. SøÓÁõP C¸US®£i xøÍ°kÁx |À»x.

mÁ· ÿ√Ú¬z>_ (Boring)

xøÍ ö£¸USuÀ Gß£x HØPÚ÷Á ÷£õh¨£mh xøÍ°ß Em£µ¨ø£

÷uøÁ¯õÚ ÂmhzvØS ö£›uõUS® ÷Áø»¯õS®.  xøÍ ö£¸USuÀ ÷Áø»

RÌPsh \¢uº¨£[PÎÀ ö\´¯»õ®.

1. SÔ¨¤mh AÍÄÒÍ "xøÍ°k®

A»S' QøhUPõu ÷£õx®, ªP¨ö£›¯

xøÍ ÷£õh ÷Ási¯ ÷£õx® xøÍ¨

ö£¸USuÀ ö\´¯»õ®.

2. SÔ¨¤mh AÍÂØSz xÀ¼¯©õÚ

xøÍ EshõUPz xøÍ¨ ö£¸USuÀ

ö\´¯»õ®.

3. HØPÚ÷Á Áõº¨¦ ö\´x

EshõUP¨£mh xøÍPøÍ C¯¢vµ¨

£o ö\´x \› ö\´¯»õ®.

4. Ámh©õP CÀ»õ©À \ØÖ }Ò

Ámh©õP xøÍ C¸¨¤ß Aøua

\›¯õPz v¸zv¯ø©UP xøÍ

ö£¸USuÀ ö\´¯»õ®.

5. xøÍø¯¨ ö£›uõUS® ÷£õx

xøÍ°ß ø©¯zøuz ÷uøÁ¯õÚõÀ

©õØÔ¯ø©UP»õ®.

÷£õ›[ öÁmkÎ J¸ •øÚ öÁmkÎ¯õS®.  Cx öÁmkÎ usiÀ (Boring

Bar) ¤iUP¨£kQÓx.  CzusiÀ \›ÄUPõ®¦ (Taper Shank) C¸US®.  Cx _ÇØÔ

AÀ»x \õUöPmiÀ ö£õ¸¢x®.  xøÍ xÀ¼¯©õP Aø©¯ £o¨ö£õ¸ÎÀ

÷uøÁ¯õÚ xøÍ°ß AÍøÁ Âh \ØÖ ]ÔuõP xøÍ°mk ¤ÓS xøÍ ö£¸UP»õ®.

xÀ¼¯©õÚ xøÍ°k® C¯¢vµzøu¨ £¯ß£kzv 0.00125 ª.«. AÍÂØS

xÀ¼¯©õP xøÍ ö£¸UP»õ®.  CÆ÷Áø» ö\´²®÷£õx _ÇØÔ°ß ÷ÁP®, xøÍ

_µsk® ÷Áø»ø¯ Âh SøÓÁõÚ ÷ÁPzvÀ C¸zuÀ ÷Ásk®.

mÁ·l[ xÁ™ÁB© ÿ√Ú¬z>_ (Counter Boring)

HØPÚ÷Á ÷£õh¨£mh xøÍ°ß Em£Sv°À ]Ôx BÇzvØS ©mk®

ö£›uõUSÁøu xøÍ°ß •øÚø¯¨ ö£¸USuÀ GßQ÷Óõ®.  Cx ÷£õÀm ©ØÖ®
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ìhm BQ¯ÁØÔß uø»¨£Sv xøÍ°ÝÒ

Emö\ßÖ £i¯ £¯ß£kQÓx.  ©õØÖz xøÍ

ö£¸US® ÷Áø»US¨ £¯ß£k® öÁmkÎUS

""xøÍ •øÚ ö£¸UQ'' (Counter Bore) GßÖ ö£¯º.

CÆöÁmkÎ°ß Põ®¦ £õP® ÷|µõP÷Áõ, AÀ»x

\›ÁõP÷Áõ C¸US®.  CÆ÷Áø» ö\´²® ö£õÊx

öÁmk® ÷ÁP® xøÍ°k® ÷Áø»ø¯ Âh \ØÖ

SøÓÁõP 25% C¸zuÀ ÷Ásk®.

mÁ·l[ xÁ™ÁB¬ ÌDA kΩk›]_ ÿ√Ú¬z>_ (Counter Sinking)

HØPÚ÷Á ÷£õh¨£mh xøÍ°ß

÷©Ø£Sv°À ]Ôx BÇzvØS ©mk® T®¦

ÁiÁzvÀ ö£›uõUSÁøu xøÍ°ß

•øÚø¯U T®¦ ÁiÁzvÀ ö£¸USuÀ

GßQ÷Óõ®. CUT®¦ ÁiÁzvß ÷Põn® 600,

900 PÎÀ C¸US®.  CvÀ ©øµ¯õo ©ØÖ®

›Âm BQ¯ÁØÔß uø»¨£Sv \©©õP

xøÍ°ÝÒ £i¯ £¯ß£kQÓx.

CÆ÷Áø»ø¯a ö\´¯¨ £¯ß£k® T®¦

ÁiÁ® Eøh¯ £» •øÚPÒ öPõsh

öÁmkÎUS PÄshº ][U GßÖ ö£¯º.

CÆ÷Áø» ö\´²® ö£õÊx öÁmk ÷ÁP® xøÍ°k® ÷Áø»ø¯ Âh 25%

SøÓÁõP C¸zuÀ ÷Ásk®.

mÁ·ÁBfl ∑u§ ƒ\©√|›m>_ (Spot Facing)

xøÍø¯a _ØÔ ÷©Ø£µ¨¤À \©

©mh©õPÄ®,  ö\õµö\õµ¨¤ßÔ²®

C¸US®£i C¯¢vµ¨£o ö\´Áøuz

xøÍø¯a _ØÔ \©¨£kzxuÀ GßQ÷Óõ®.

÷£õÀmiß uø»¨£õP® AÀ»x |m

£iÁuØS HØ£ C¨£o ö\´¯¨£kQÓx.

CuøÚa ö\´¯ PÄshº ÷£õº GßÓ xøÍ

•øÚ¨ö£¸UQ öÁmkÎ, AÀ»x

CuØöPßÖ EÒÍ ]Ó¨¦ öÁmkÎø¯

£¯ß£kzu»õ®.
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\Á´l|>_ (Tapping)

HØPÚ÷Á xøÍ°h¨£mh xøÍ ÁÈ¯õP,

hõ¨ (Tap) GßÓ öÁmkÎø¯¨ £¯ß£kzv Em£UP

©øµ°kÁøu Cx SÔUS®.  øP°ÚõÀ C¯UQ÷¯õ,

C¯¢vµ Âø\ ‰»©õP÷Áõ ©øµ°h»õ®.

hõ¨ (Tap)  öÁmkÎø¯ xøÍ°ß

Em£Sv°À ö\¾zv v¸S® ö£õÊx Ax

E÷»õPzøu öÁmiö¯kzx Em£UPzvÀ ©øµø¯

HØ£kzx®.

kÁ·BD º√VÈ ÿk‚|>_ (Trepanning)

Cx ö©À¼¯ uPk ÷£õßÓ E÷»õP¨ ö£õ¸mPÎÀ ö£›¯ xøÍ°k® ÷£õx

ø©¯zv¼¸¢x xøÍø¯ ]Ôx ]ÔuõP¨ ö£›uõUPõ©À ÁøÍ¯® ÷£õÀ öÁmiö¯k¨

£uõS®.  GÚ÷Á, AvP E÷»õP® ÃnõPõ©À ö£›¯ xøÍPøÍ ÷ÁP©õP

EshõUP»õ®.   CuØS¨ £¯ß

£kzu¨£kQßÓ öÁmkÎ AvP

÷ÁPzvÀ C¯[S®.  CÆ÷ÁP®

öÁmkÎ°ß Âmhzøu¨ ö£õÖzx

©õÖ£k®.  SÇõ´ ÷£õßÓ Aø©¨¤À

C¸ öÁmkÎPøÍ J÷µ \©¯zvÀ

ö£õ¸zv CÆ÷Áø» ö\´¯¨£kQÓx.

C®•øÓ°À Ámh©õÚ £ÒÍ•®

öÁmh»õ®.

ÿk‚|D ºkÔD (Cutting Speed)

÷ÁP® Gß£x J¸ {ªh ÷|µzvÀ J¸ ¦ÒÎ GÆÁÍÄ yµ® |P¸QÓx

Gß£øuU SÔUS®.  xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ öÁmk® ÷ÁP® Gß£x xøÍ°k®

A»S _Ç¾® ÷£õx Auß öÁmk •øÚ°À EÒÍ J¸ ¦ÒÎ J¸ {ªh ÷|µzvÀ

Ámh¨ £õøu°À _ØÖ® ö©õzu yµzøuU SÔUS®.   CuøÚ ªÀ¼ «mhº/{ªh®

GßÓ A»PõÀ SÔUP»õ®.

öÁmk® ÷ÁP® RÌUPsh •øÓ°À PnUQh¨£kQÓx.

öÁmk® ÷ÁP® (C.S.)    =    πππππdn  «mhº / {ªh®

   10001000100010001000

CvÀ, π = 22/7 (or) 3.14
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d  = xøÍ°k® A»Qß Âmh® ªÀ¼«mh›À

n  = r.p.m.     AuõÁx J¸ {ªhzvÀ _Ç¾® _ØÖPÎß GsoUøP.

öÁmk® ÷ÁP©õÚx £¯ß£kzu¨£k® öÁmkÎ, E÷»õP®, E÷»õPzvß

ußø©, xøÍ°h ÷Ási¯ £µ¨¤ß ußø©, £o¨ö£õ¸Ò ¤iUP¨£mkÒÍ •øÓ,

xøÍ°k® C¯¢vµzvß Aø©¨¦, \Uv, EÖv BQ¯øÁPøÍ²® ö£õÖzx

©õÖ£k®.

®|›m¬ÔV‚| Ô¬z:

GLS E÷»õPzuõ»õÚ E¸ÁzvÀ 20 ª.«. Âmh® öPõsh xøÍ°k® A»S

{ªhzvØS 25 «mhº öÁmk® ÷ÁPzvÀ xøÍ°kQÓx, GßÓõÀ _ÇØÔ°ß ÷ÁP®

GßÚ?

öÁmk® ÷ÁP® (C.S.) =   πππππdn  «mhº / {ªh®

        10001000100010001000

CvÀ,

π = 22/7 (or) 3.14

25   =    π x 20 x n   (or) n  =   25 x 1000
      1000 π x 20

_ÇØÔ°ß ÷ÁP® (n)  = 398 r.p.m.

ª‚¶D (Feed)

xøÍ°køP°À _ÇØÔ J¸ •Ê _ØÖ _ØÖ® ÷£õx, R÷Ç CÓ[S® yµzvØS

Fmh® (Feed) GßÖ ö£¯º.  Cøu ª.«. AÍÂÀ SÔ¨¤h ÷Ásk®.  ]» \©¯® J¸

{ªhzvÀ GÆÁÍÄ BÇ® xøÍ°h¨£k® GÚÄ® SÔ¨¤h¨£k®.  Fmh® Gß£x

xøÍ°h¨£k® E÷»õP®, C¯¢vµzvß EÖv, \Uv, xøÍ°h¨£k® BÇ®, £µ¨¤ß

ußø© BQ¯ÁØøÓ ö£õÖzx® ©õÖ£k®.

ÿk‚|D gwD (Depth of cut)

öÁmk® BÇ® Gß£x xøÍ°k® A»Qß ÂmhzvÀ £õv AÍÂØS \©®.

AuõÁx d Gß£x xøÍ°k® A»Qß Âmh® GÚU öPõshõÀ öÁmk® BÇ® (T)

Gß£øu ¤ßÁ¸©õÖ ÂÍUP»õ®.

T = d
2 ª.«.

√VmÔV©A¬ z§©AÔ^

xøÍ°kuÀ ÷Áø» ö\´²® ö£õÊx C¯¢vµ¨ £o¯õÍ¸US®,

C¯¢vµzvØS®, ©ØÖ® öÁmkÎUS® GÆÂu ÷\u•® HØ£hõu£i £õºzxU

öPõÒÐuÀ ÷Ásk®.  CuØS RÌPsh SÔ¨¦PøÍ Pøh¤izuÀ ÷Ásk®.
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1. £o¨ö£õ¸øÍ GUPõµnzøu öPõsk® øP°ÚõÀ ¤izuÀ Thõx.

2. \›¯õÚ ¤i¨¦ \õuÚ[PøÍ £¯ß£kzxuÀ ÷Ásk®.  CÀø»÷¯À

_ÇØÔ°ß _Ç¾® Âø\°ß Põµn©õP £o¨ö£õ¸Ò PÇßÖ C¯¢vµ¨

£o¯õÍ¸US®, C¯¢vµzvØS®, ©ØÖ® xøÍ°k® A»QØS® ö£¸®

÷\uzøu HØ£kzx®.

3. xøÍ°k® A»QøÚ _ÇØÔ°À ö£õ¸zx® •ß Auß Põ®¦ £õPzøu

_zu©õP xøhzuÀ ÷Ásk®.  CÀø»÷¯À Põ®¦ £õPzvÀ £i¢v¸US®

A_zu® Põµn©õP _ÇØÔ°À \›¯õP ö£õ¸¢uõx.  GÚ÷Á C¯¢vµ¨£o

ö\´øP°À xøÍ°k® A»S Eøh¯ ÷|›k®.

4. _ÇØÔ°À EÒÍ \›Äz xøÍø¯²® _zu® ö\´uÀ ÷Ásk®.

5. \›¯õÚ xøÍ°k® A»QøÚ ©mk÷© _ÇØÔ°ß xøÍ°À ö£õ¸zu

÷Ásk®.

6. xøÍ°køP°À öÁmk® ÷ÁP®,  Fmh® ©ØÖ® BÇ® BQ¯øÁ

{ºn°UP¨£mh AÍÄ¨ £i÷¯ ö\´uÀ ÷Ásk®.

7. xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ EÒÍ ö£Àm ©ØÖ® £À¼ønPÒ \›¯õP

ö£õ¸zu¨£mkÒÍÚÁõ GÚ PÁÛzuÀ ÷Ásk®.

8. ö£Àm ©ØÖ® £À¼ønPÒ Aø©¢xÒÍ ChzvÀ uk¨¦z uPkPÒ \›¯õÚ

•øÓ°À ö£õ¸zu¨£kuÀ ÷Ásk®.

9. xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ C¯¢vµ¨£o ö\´øP°À PsoØS £õxPõ¨¦

Psnõiø¯ Ao¯ ÷Ásk®.

10. xøÍ°k® C¯¢vµzvøÚ¨ £Êx¨£õºUP ÷|›k® ö£õÊx ªß

Cøn¨¦PøÍ xsizuÀ ªPÄ® AÁ]¯®.   ÷©¾® C¯¢vµzøu

AÆÁ¨÷£õx £µõ©›zu¾®, C¯¢vµ® C¯[S® {ø»°À EÒÍuõ GÚÄ®

£õºzxU öPõÒÐuÀ AÁ]¯®.

s™V¬Ô^:

√z] - ∂

ƒˆBV™ sÁ¶ÁB› º>ÏÕÿ>|›m ®ømÔ.

1. Pmk©õÚ £oPÒ |øhö£Ö® Ch[PÎÀ £¯ß£kzu¨£k® xøÍ°k®

C¯¢vµ®

A) ÷©øh°À Aø©¢u xøÍ°k® C¯¢vµ®

B) øP°÷»¢v xøÍ°k® C¯¢vµ®

C) Tmkz xøÍ°k® C¯¢vµ®

D) £» _ÇØÔ xøÍ°k® C¯¢vµ®
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2. xøÍ _µsi Gß£x GÆÁøP¯õÚ öÁmkÎ

A) £» •øÚ öÁmkÎ

B)J¸ •øÚ öÁmkÎ

C) öÁmizxshõUS® öÁmkÎ

D) µ®£¨£ÀÁøP öÁmkÎ

3. xøÍ°k® A»Qß Eumk \›ÄU÷Põn®

A) 590 B) 1180 C) 120 •uÀ 150 Áøµ   D) 1800

4. xøÍ°k® A»Qß Ai•øÚ ÷Põn®

A) 590 B) 1180 C) 120 •uÀ 150 Áøµ   D) 1800

5. _ÇØÔ J¸ {ªhzvÀ _ØÖ® _ØÖUPÎß GsoUøP G¢u •øÓ°À

SÔ¨¤h¨£kQÓx

A) «mhº/{ªh®         B) RPM          C) TPI D) ª.«./Aø\Ä

{ˆÚ kVÏ›Á>Ôπ_ sÁ¶Bπ:

6. J÷µ ©õv›¯õÚ AvP GsoUøP²øh¯ £o¨ö£õ¸mPÎÀ xøÍ°k®ö£õÊx

öÁmkÎø¯ ÁÈ|hzx® E£Pµnzvß ö£¯øµU TÖP.

7. xøÍ°k® A»QÀ EÒÍ £ÒÍzvß ö£¯º GßÚ?

8. ÷|µõÚ Põ®¦ öPõsh xøÍ°k® A»QøÚ¨ ¤iUP EuÄ® \õuÚzvß ö£¯º

GßÚ?

9. xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ E¸øÍ ÁiÁ©õÚ £o¨ö£õ¸øÍ¨ ¤iUP EuÄ®

E£Pµnzvß ö£¯º GßÚ?

10. x¨£õUQ SÇ¼À xøÍ°h¨ £¯ß£k® xøÍ°k® C¯¢vµzvß ö£¯º GßÚ?

√z] - g

∑Ú¬Ô\VÔ sÁ¶Bπ:

1. xøÍ _µsku¾US®, xøÍ ö£¸USu¾US® EÒÍ ÷ÁÖ£õkPÒ CµsiøÚ

GÊxP.

2. xøÍø¯a _ØÔ \©¨£kzxuÀ Hß ö\´¯¨£kQÓx?

3. xøÍ°k® C¯¢vµzvß öÁmk® ÷ÁPzøu Áøµ¯Ö.

4. xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸øÍ¨ ¤iUS® •øÓPÎÀ H÷uÝ®

|õßQøÚU TÖP.
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√z] - ÷

ŒÚ√¬Ô ∂es_ sÁ¶Bπ:

1. xøÍ°k® C¯¢vµzvß ÁøPPøÍ Á›ø\£kzxP.

2. ÷©øhÁøP xøÍ°k® C¯¢vµzvß £h® Áøµ¢x ÂÍUS.

3. xøÍ°k® C¯¢vµzvß AÍøÁ GÆÁõÖ SÔ¨¤kÁõ´.

4. xøÍ°k® A»QøÚ ¤iUS® \õuÚ[PÒ CµsiøÚ¨ £hzxhß ÂÍUSP.

5. Tmk xøÍ°k® C¯¢vµzvØS®, £» _ÇØÔ xøÍ°k® C¯¢vµzvØS® EÒÍ

÷ÁÖ£õkPøÍ GÊxP.

√z] - ~

sˆkV™ sÁ¶Bπ:

1. {ªº¢u ys ÁøP xøÍ°k® C¯¢vµzvß £h® Áøµ¢x ÂÍUSP.

2. xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ, _ÇØÔ ö\¯À£k® Âuzøu¨ £hzxhß ÂÁ›.

3. Bµ® ÁÈ |P¸® xøÍ°k® C¯¢vµ® GÆÁõÖ ö\¯À£kQÓx Gß£øu

£hzxhß ÂÍUS.

4. xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸øÍ¨ ¤iUS® •øÓPÎÀ H÷uÝ®

|õßQøÚ £hzxhß ÂÍUSP.

5. xøÍ°k® A»Qß £h® Áøµ¢x £õP[PøÍ²®, ÷Põn[PøÍ²® SÔUP.

6. xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k® ÷Áø»PÒ |õßQøÚ £hzxhß ÂÍUSP.
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3. cÚkÁ\¬zD ÷BÕ]´D
(SHAPING MACHINE)

∂§xÔD

JÊ[PØÓ E¸Á•ÒÍ J¸ E÷»õP¨ £oö£õ¸øÍ, •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸®

J¸ •øÚ öÁmkÎø¯U öPõsk |©USz ÷uøÁ¯õÚ ÁiÁzvÀ (£kUøP,

ö\[Szx, \õ´Ä, SÈ¢u, SÂ¢u £µ¨¦PÒ) öÁmi AÀ»x ö\xUQ GkUS® •øÓUS

E¸Áø©zuÀ(Shaping) GßÖ ö£¯º. umøh¯õÚ £µ¨¦PøÍ C¯¢vµ¨£o ö\´²®

E¸Áø©US® C¯¢vµzøu ÷á®ì |õìªz (James Nasmith) GßÓ B[Q÷»¯º

1836&CÀ ÁiÁø©zuõº.

÷BÕ]´©√Ë ÿƒF•D xÁ≈

£o÷©øh «x

ö £ õ ¸ z u ¨ £ m k Ò Í

£oö£õ¸Ò «x, J¸ •øÚ

öÁmkÎø¯ |Pµa ö\´¯

÷Ásk®. öÁmkÎø¯

uõ[Q²ÒÍ vª_,  £kUøP

Á\zvÀ •ß÷ÚõUQ |P¸®

÷£õx, öÁmkÎ £oö£õ¸øÍ

öÁmiö¯kUS®. ¤ß÷ÚõUQ

Á¸® ÷£õx £oö£õ¸øÍ

ö Á m i ö ¯ k U P õ x .

•ß÷ÚõUQ¯ öÁmk®

Aø\Âß ÷£õx vª_ ö©xÁõP |P¸®.  ¤ß÷ÚõUQ¯ öÁØÖ Aø\Âß ÷£õx

vª_ ÷ÁP©õP |P¸®.  vª_ •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸® yµ® \©©õP C¸¢uõ¾®,

¤ß÷ÚõUQ Á¸® ÷£õx ÷ÁP©õP Á¸ÁuõÀ, öÁØÖ Aø\Ä GkzxU öPõÒÐ®

÷|µ® SøÓÄ.  Cx ÷ÁP©õP v¸®£a ö\´²® C¯¢vµ ~m£® (Quick Return Mecha-

nism) ‰»® \õzv¯©õQÓx.

C¯¢vµzvÀ £kUøP¯õÚ £µ¨¦PøÍ C¯¢vµ¨£o ö\´²® ÷£õx,

öÁmkÎUS SÖUS Á\zvÀ £o÷©øhø¯ |Pºzv £oö£õ¸ÐUS Fmh®

öPõkUP ÷Ásk®.ö\[Szx £µ¨¦PøÍ C¯¢vµ¨£o ö\´²® ÷£õx, öÁmkÎø¯
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RÌ ÷|õUQ CÓUQ÷¯õ,  AÀ»x £o÷©øhø¯ ÷©À ÷|õUQ E¯ºzv÷¯õ

£oö£õ¸ÐUS Fmh® öPõkUP ÷Ásk®.

\õ´ÁõÚ £µ¨¦PøÍ C¯¢vµ¨£o ö\´²® ÷£õx _Ç¾® öÁmkÎz uø»ø¯

÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS v¸¨¤ øÁzx £oö£õ¸ÐUS, öÁmkÎz uø»°ß

÷©À EÒÍ øP¨¤i ‰»® Fmh® öPõkUP ÷Ásk®.

cÚkÁ\¬zD ÷BÕ]´›][ x¬˛B √VÔ∫Ô^

∂Ω©√VÔD (Base)

Cx Áõº¨¦ C¸®£õÀ ö\´¯¨£mh Tk ÷£õßÓ £õP® BS®.  C¯¢vµ®

•ÊÁøu²® C¢u Ai¨£õP®uõß uõ[Q {ØQÓx.  öuõÈØ\õø»PÎÀ PõßQŸm

uøµ²hß Ti¯ ÷£õÀm ‰»® ö£õ¸zu¨£mi¸US®.

#ı√VÔD (Column)

Cx Ai¨£õPzvß ÷©À ö\[SzuõP EÒÍ ö£mi ÷£õßÓ £õP® BS®.  Cuß

÷©À £Sv°À Cµsk ÁÈzuh[PÒ ~qUP©õP C¯¢vµ¨£o ö\´¯¨ £mi¸US®.

CvÀ vª_ GßÓ £õP® •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸®.  ys£õPzvß •ß £UPzvÀ

ö\[SzuõP Cµsk ÁÈzuh[PÒ Aø©UP¨£mi¸US®.  CvÀ SÖUS |ÊÂ (Cross

Slide) GßÓ £õP® ÷©¾® RÊ® |P¸®,  ys £õPzvß Em£Sv°À, ÷ÁP©õP v¸®£a

ö\´²® C¯¢vµ ~m£®, Aø\Ä }Ízøu ©õØÖ® C¯¢vµ ~m£® BQ¯øÁ

Aø©UP¨£mi¸US®.



73

zÆ¬z Âøs (Cross Slide)

Cx ys £õPzvß •ß £Sv°À ö\[SzuõP EÒÍ ÁÈzuh[PÐUS

SÖUPõP Aø©¢xÒÍ £õP©õS®.  Cøu ÷©¾® RÊ® HØÔ CÓUS®÷£õx, £o÷©øh

ö\[SzuõP |P¸QÓx.  Cx ö£mi ÷£õßÖ C¸¨£uõÀ CuÝÒ SÖUS Fmh

©øµzusk, ö\[Szx Fmh ©øµzusk BQ¯øÁ ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.

√Ëº\Á¶ (Table)

£oö£õ¸øÍ uõ[Q¨ ¤iUS® •UQ¯©õÚ £õP® BS®.  £o÷©øh SÖUS

|ÊÂ°ß «xÒÍ ÷\iÀ «x ö£õ¸zu¨£mkÒÍx,  Cuß C¸ £UP[PÎ¾® T-ÁiÁ

£ÒÍ[PÒ öÁmh¨£mi¸US®.  Fmh® u¸® ©øµzuskPÒ ‰»® £o÷©øhø¯

SÖUS Á\zv÷»õ, ö\[SzuõP÷Áõ |Pºzu»õ®.

£o÷©øh «x øÁì, ¤i¨£õßPÒ, ¤i¨¦¨£møhPÒ ÷£õßÓÁØøÓ

ö£õ¸zv £oö£õ¸mPøÍ ¤iUP»õ®.

]t∑ (Ram)

öÁmkÎz uø»ø¯ •ß £Sv°À uõ[Q {ØS® £õP® BS®.  ys£õPzvß

÷©À £Sv°À EÒÍ ÁÈzuh[PÒ ÁÈ¯õP •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸®.  ÷ÁP©õP v¸®£a

ö\´²® C¯¢vµ ~m£® ‰»©õP vª_ •ßÝ® ¤ßÝ® |Pºzu¨£kQÓx.

£oö£õ¸Îß AÍÄU÷PØ£ vª]ß C¸¨¤hzøu ©õØÖ® Aø©¨¦ vª]ß

Em¦ÓzvÀ EÒÍx.

ÿk‚|π›>ÁÈ     (Tool Head)

öÁmkÎø¯z uõ[Q¨ ¤iUS® öÁmkÎz uø»¯õÚx, vª_ GßÓ £õPzvß

•ß•øÚ°À ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  _ÇÀÁøP öÁmkÎzuø»ø¯ G¢u

÷PõnzvÀ ÷Ásk©õÚõ¾® v¸¨¤ øÁzx C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.  Fmh®

u¸® øP¨¤i°ß ‰»® öÁmkÎø¯ ÷©¾® RÊ® |Pºzv Fmh® uµ»õ®.

CvÀ ÷Põn AÍÄPÒ EÒÍuõÀ, \õ´Ä £µ¨¦PøÍ (Incl ined Surface)

C¯¢vµ¨£o ö\´Áx GÎx.

cÚkÁ\¬zD ÷BÕ]´›][ kÁÔÔ^ (Types of Shaper)

E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ £À÷ÁÖ ÁøPPÒ EÒÍÚ.  AøÁ

1.  vªø\ |Pºzx® C¯¢vµ ~m£zøuU öPõsk ‰ßÖ ÁøP¯õP ¤›UP»õ®.

A.  Qµõ[U ÁøP (Crank Type)

B.  vµÁÂ¯À ÁøP (Hydraulic Type)

C.  £À¼øn ÁøP (Gear Type)
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2.  £o ÷©øh Aø©¨ø£ ö£õ¸zx |õßS ÁøP¯õP ¤›UP»õ®.

A.  \õuõµn ]Ö ÷Áø» ö\´²®  E¸Áø©US® C¯¢vµ® (Plain

Shaper)

B.  PÚ©õÚ ÷Áø» ö\´²® E¸Áø©US® C¯¢vµ® (Heavy Duty

Shaper)

C.  Áøµ¯ÖUP¨£mh E¸Áø©US® C¯¢vµ® (Standard Shaper)

D. AøÚzvØS® HØÓ E¸Áø©US® C¯¢vµ® (Universal Shaper)

3.  vª_ |P¸® Âuzøu ö£õ¸zx Cµsk ÁøP¯õP ¤›UP»õ®.

A. £kUøP ÁøP E¸Áø©US® C¯¢vµ® (Horizontal Shaper)

B. ö\[Szx ÁøP E¸Áø©US® C¯¢vµ® (Vertical Shaper)

4.  £oö£õ¸øÍ öÁmk® Âuzøu ö£õ¸zx Cµsk ÁøP¯õP ¤›UP»õ®.

A.  •ß÷ÚõUQ öÁmk® •øÓ (Push cut Shaper)

B.  ¤ß÷ÚõUQ öÁmk® •øÓ (Draw cut Shaper)

˛´V∫¬ cÚkÁ\¬zD ÷BÕ]´D (Crank T ype Shaper)

ªß÷©õmhõ›ß _Ç¾® Âø\ø¯, vª_US •ßÝ®, ¤ßÝ® |P¸®

Âø\¯õP ""Qµõ[U & ]»õmhm ¼[U'' C¯¢vµ ~m£® ©õØÔz u¸QÓx.  vª_

•ßÝ® ¤ßÝ® |P¸® yµ® \©©õP C¸¨¤Ý® •ß÷ÚõUQ |P¸ÁøuU Põmi¾®,

¤ß÷ÚõUQ |P¸® ÷£õx ÷ÁP©õP |P¸®.  GÀ»õ E¸Áø©US® C¯¢vµ[PÐ®

C¢u C¯¢vµ ~m£zvß Ai¨£øh°Àuõß C¯[SQÓx.

]´ksB_ kÁÔ cÚkÁ\¬zD ÷BÕ]´D (Hydraulic Shaper)

vµÁÂ¯À E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ vª_ GßÓ £õP® ¤ìhÝhß

CønUP¨£mk EÒÍx.  AvP AÊzu® ‰»® Gsön´ ]¼sh¸US

AÝ¨£¨£kQÓx.  ]¼sh›À EÒÍ ¤ìhÝhß, vª_ Cøn¨¦a\mh® ‰»®

CønUP¨£mkÒÍuõÀ " "vª_''  •ßÝ® ¤ßÝ® |Pºzu¨£kQÓx. AvP

\Uvø¯²øh¯ CÆÁøP C¯¢vµ[PÒ PÚµP £o©øÚPÎÀ AvP©õP

£¯ß£kzu¨£kQÓx.  CÆÁøP C¯¢vµ[PÒ, ]Ó¨¦ A®\[PÒ £»ÁØøÓU

öPõskÒÍuõÀ, £À÷ÁÖ ]Ó¨¦ ÷Áø»PøÍ CvÀ ö\´¯»õ®.

∂Á™›m¬zD ∞u≈ cÚkÁ\¬zD ÷BÕ]´D (Universal Shaper)

CÆÁøP C¯¢vµzvÀ £o÷©øhø¯ Qøh©mh{ø»°À C¸¢x  G¢u

÷PõnzvÀ ÷Ásk©õÚõ¾® v¸¨¤ øÁzx C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.

£o÷©øhø¯ SÖUS Á\zv¾®, ö\[Szx Á\zv¾® |PºzxÁ÷uõk,

£oö£õ¸øÍ ©õØÔ Aø©UPõ©À GÎuõP v¸¨¤ øÁzx, \õ´ÁõÚ £µ¨¦PøÍ



75

C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.  CÆÁøP C¯¢vµ[PÒ ~qUP©õÚ ÷Áø» ö\´²®

£o©øÚPÎÀ £¯ß£kzu¨£kQÓx.

ºkÔ\VÔ ]ÚD√fl ÿƒF•D ÷BÕ]´ O‚√D (Quick Return Mechanism)

vª_ •ß÷ÚõUQ¯ CøÇUS® Aø\Âß ÷£õx ö©xÁõP |P¸®. ¤ß÷ÚõUQ¯

öÁØÖ Aø\Âß ÷£õx ÷ÁP©õP v¸®¦®. CÆÁõÖ vªø\ ÂøµÁõP ¤ß÷ÚõUQ

Áµaö\´²® C¯¢vµ ~m£zvØS ""÷ÁP©õPz v¸®£a ö\´²® C¯¢vµ ~m£®'' (Quick

Return Mechanism) GßÖ ö£¯º.

÷ÁP©õP v¸®£a ö\´²® C¯¢vµ ~m£zvÀ ¤ß÷ÚõUQ¯ öÁØÖ Aø\Âß

÷£õx vª_ ÷ÁP©õP v¸®¦ÁuõÀ ÷|µ® SøÓQÓx,  EØ£zv AvP©õQÓx.  ÷ÁP©õP

v¸®£a ö\´²® C¯¢vµ ~m£zvøÚ RÌUPsh C¯¢vµ ~m£[PÒ ‰»® ö£Ó»õ®.

1. Qµõ[U & ]»õmhm ¼[U C¯¢vµ ~m£®  (Crank & Slotted link Mechanism)

2. vµÁÂ¯À C¯¢vµ ~m£®  (Hydraulic Mechanism)

3. ÂmöÁõºz C¯¢vµ ~m£® (Whitworth Mechanism)

˛´V∫¬ & EÈV‚¶‚ o∫¬ ÷BÕ]´ ±‚√D (Crank & Slotted link Mechanism)

£hzvÀ Põmh¨£mkÒÍ ‘S’ GßÓ ]Ö £À¼øn ªß÷©õmhõ›ß Aa]À

ö£õ¸zu¨£mkÒÍx. C¨£À¼øn _Ç¾® ÷£õx Czxhß Cøn¢xÒÍ ‘M’  GßÓ

CÊøÁ¨ £À¼øn²® ÷\º¢x _Ç¾®. ‘O’  Gß£x ø©¯®. ‘N’ GßÓ |P¸® xsk

(Sliding Block) ø©¯zvÀ }sh xøÍ²øh¯ Cøn¨¦a \mh® (Slotted Link) ÁÈ÷¯
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|P¸QÓx. ‘P’ Gß£x Auß ø©¯zv¾ÒÍ P®¤ (PIN) BS®.  ‘OP’ Gß£x Qµõ[U

BS®.

CÊøÁ¨ £À¼øn _ØÖ®÷£õx AuÝhß |P¸® xsk® ÷\º¢x

Ámh¨£õøu°À _ØÖÁuõÀ AuØ÷PØ£ Cøn¨¦a\mh® Fg\À ÷£õ» Bk®.

Cøn¨¦a \mh® vª_hß CønUP¨£mkÒÍuõÀ, vª_ •ßÝ® ¤ßÝ® £kUøP

Á\zvÀ |P¸QÓx.  CÆÁõÖ CÊøÁ¨ £À¼øn°ß _Ç¾® Âø\ "Qµõ[U &

]»õmhm ¼[U' C¯¢vµ ~m£zvß ‰»® •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸® Âø\¯õP ©õØÔz

uµ¨£kQÓx.

]t∑ ºkÔ\VÔ ]ÚDAD O‚√D (Quick Return Mechanism)

£hzvÀ Põmi¯£i ‘KA’ Gß£x •ß÷ÚõUQ¯ CøÇUS® Aø\Âß

öuõhUPzøu²®, ‘KB’ Gß£x CøÇUS® Aø\Âß •iøÁ²® SÔUS®.  CøÇUS®

Aø\Âß ø©¯zvÀuõß vª]ß ÷ÁP® AvP©õP C¸US®.  GÚ÷Á, ‘OC’ GßÓ Qµõ[U

Á»g_È¯õP ÷Põn® CRC
1
 Áøµ _ØÖÁx •ß÷ÚõUQ¯ CøÇUS® Aø\Ä BS®.

A÷u vø\°À ÷Põn® C
1
LC Áøµ _ØÖÁx ¤ß÷ÚõUQ¯ ö\¯»ØÓ öÁØÖ Aø\Ä

BS®. ÷Põn® CRC
1
 Gß£x ÷Põn® C

1
LC-I Âh AvP® Gß£uõÀ, •ß÷ÚõUQ¯
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CøÇUS® Aø\øÁ Âh ¤ß÷ÚõUQ¯ öÁØÖ Aø\Ä GkzxU öPõÒÐ® ÷|µ®

SøÓÄ.

GÚ÷Á, vª_ ¤ß÷ÚõUQ Á¸®÷£õx ÷ÁP® AvP®  Gß£x öuÎÁõQÓx.

   •ß÷ÚõUQ¯ CøÇUS® Aø\Ä ÷|µ®     ÷Põn® CRC
1________________________________________ = __________________

      ¤ß÷ÚõUQ¯ öÁØÖ Aø\Ä ÷|µ®     ÷Põn®  C
1
LC

2160

= ____
1440

   3
= ____

   2

]» C¯¢vµ[PÎÀ Aø\Ä ÷|µ® 7/5  ÂQu® QøhUS® £i

Aø©UP¨£mi¸US®.

Aø\Ä(Stroke) Gß£x vª_ (Ram) •ßÝ®, ¤ßÝ® |P¸® yµ©õS®.  Ax

CÊøÁ¨ £À¼øn°ß (Bull Gear) ø©¯zvØS® |P¸® xsiß (Sliding Block)

ø©¯zvØS® Cøh÷¯ EÒÍ yµzøu (£hzvÀ OC)  ö£õ¸zux.  GÚ÷Á

£o¨ö£õ¸ÐUS HØÓ£i Aø\Ä }Í®, ©õØÔ Aø©UP¨£h ÷Ásk®.

cÚkÁ\¬zD ÷BÕ]´›][ ∂eÁk¬ z§©∏|>_ (Size of the Shaper)

vª_ AÀ»x öÁmkÎ •ßÝ® ¤ßÝ® |PµU Ti¯ AvP£m\ Aø\Ä

(Max imum St roke)  }Ízøu øÁzxuõß E¸Áø©US® C¯¢vµzvß AÍÄ

SÔ¨¤h¨£k®.  175ª.« •uÀ 900 ª.« Áøµ Aø\Ä }Í® EÒÍ C¯¢vµ[PÎÀ

300 ª.«., 450 ª.«., ©ØÖ® 600 ª.«. Áøµ Aø\Ä }Í® Eøh¯ C¯¢vµ[PÒ

AvP©õP £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.

E¸Áø©US® C¯¢vµzvß AÍøÁ SÔ¨¤k®÷£õx RÌPsh

SÔ¨¦PøÍ²® uµ ÷Ásk®.

1. C¯¢vµ \Uv QøhUS® Âu®

A.  uÛ ªß ÷©õmhõº

B.  _Ç¾® Aa_ ‰»® ö£Ö® C¯UP®

2. ÷ÁPU SøÓ¨¦ •øÓ

A.  £À¼øn¨ ö£mi •øÓ

B.  AkUS T®¦ P¨¤ •øÓ

3. Svøµ \Uv

4. •ß÷ÚõUQ¯ CøÇUS® Aø\ÂØS®, ¤ß÷ÚõUQ¯ öÁØÖ Aø\ÂØS®

EÒÍ ÂQu®.
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5. C¯¢vµzvÀ Aø©UP¨£mkÒÍ ÷ÁP®, ©ØÖ® ÷ÁP GÀø»PÒ.

6. C¯¢vµzvÀ EÒÍ £o÷©øh°ß ÁøP.

∂Áƒ° ¿e›Á> \VuÆD s>D (Adjusting the Length of stroke) :

C¯¢vµzvß öÁÎ÷¯ }miU öPõsi¸US®,  Aø\Âß AÍøÁ \›

ö\´²® ©øµzusøh _ØÔÚõÀ, \›Ä¨ £À¼øn (Bevel Gear) ‰»®, |P¸®

xsiß (Sliding Block) ©øµzusk |PØÓ¨£mk, |P¸® xsøh ÷Ási¯ AÍÄ

yµzvÀ |Pºzv øÁUP»õ®.  CÆÁõÖ CÊøÁ¨ £À¼øn°ß (Bul l  Gear)

ø©¯zv¼¸¢x, |P¸® xsøh ÷Ási¯ BµzvÀ |Pºzv øÁ¨£uß ‰»® vª]ß

Aø\Ä }Ízøu ©õØÔ Aø©UP»õ®.

]tE[ ÷Ú©∏¶D (Ram Position)

SÔ¨¤mh C¸ GÀø»USÒ vª_ (AuõÁx öÁmkÎ) |P¸®£i

Aø©¨£uØS vª]ß C¸¨¤h® (Ram Position) GßÖ ö£¯º.  öÁmkÎUS®,

£oö£õ¸ÐUS® Cøh÷¯ CøÇUS® Aø\Ä xÁ[S® ÷£õx 25 ª.«. CøhöÁÎz

yµ•®, •iÂÀ 5 ª.«. CøhöÁÎ yµ•® C¸US®£i Aø\Ä GÀø»PøÍ (Stroke

Position) Aø©UP ÷Ásk®.  AuõÁx 100 ª.«. öPõsh £oö£õ¸øÍ C¯¢vµ¨£o

ö\´¯ 130 ª.«. (25+100+5) Aø\Ä }Í® C¸US®£i²®, ÷uøÁ¯õÚ C¸

GÀø»USÒ |P¸® £i²® vª_ Aø©UP¨£h ÷Ásk®.
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SÔ¨¦: Aø\Ä }Í® ©ØÖ®, vª]ß C¸¨¤hzøu C¯¢vµ® C¯[S® ÷£õx

©õØÓUThõx.  C¯¢vµ® ö\¯À£kÁøu {ÖzvÂmk ©õØÓ® ö\´¯ ÷Ásk®.

√Ëº\Á¶ÁB ÂÔÏ›mD s>D
1. SÖUS Fmh ©øµzusøhz v¸QÚõÀ £o÷©øh¯õÚx SÖUS Á\zvÀ

|P¸®.

2. _ÇØÖ® øP¨¤iø¯  (Crank Handle) v¸Q Fmh® uµ»õ®.

3. SÖUS Fmh ©øµzusøh, Á»g_È¯õP _ØÔÚõÀ £o÷©øh Chx

£UP©õP |P¸®.

4. ö\[Szx Fmh ©øµzusøh v¸QÚõÀ £o÷©øh¯õÚx ÷©À÷|õUQ

AÀ»x RÌ÷|õUQ |P¸®.

5. SÖUS ©ØÖ® ö\[Szx Fmh ©øµzuskPÒ A¸P¸÷P C¸¨£uõÀ J÷µ

\©¯zvÀ Cµsøh²® _ÇØÖ® øP¨¤i ‰»® v¸P •i¯õx.

6. ¤ß÷ÚõUQ¯ Aø\Ä •i²®÷£õx, CøÇUS® Aø\Ä xÁ[SÁuØS •ß¦

£o÷©øhø¯ ÷uøÁ¯õÚ AÍÂØS SÖUPõP |PØÖÁ÷u, £o÷©øh°À

EÒÍ £oö£õ¸ÐUS Fmh® u¸® •øÓ¯õS®.

√V_ & º´‚ƒ‚ ÷BÕ]´ O‚√D (Pawl & Ratchet Mechanism)

SÖUS Fmh ©øµzusøhz v¸QÚõÀ £o÷©øh SÖUSÁ\zvÀ |P¸®.

£õÀ & ÷µm\m C¯¢vµ ~m£zvß ‰»® £o÷©øhø¯ SÖUS Á\zvÀ  uõÚõP

|Pºzu»õ®. SÖUS Fmh ©øµzuskhß ÷µm\m £Ø\UPµ® (Ratchet wheel)

CønUP¨£mkÒÍx.
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_¸ÒP®¤ (Spring) ²hß Ti¯, ö\õ¸S® •øÚ (Pawl) ""÷µm\m'' £Ø\UPµzvß

£ØPÐUQøh°À ö£õ¸¢x®£i Aø©UP¨£mkÒÍx.  C¯¢vµzvÝÒ _Ç¾®

CÊøÁ¨ £À¼øn°ß ‰»® A GßÓ •uÀ £À¼øn²® AuÝhß B GßÓ

CµshõÁx £À¼øn²® _ØÖ®.

B GßÓ CµshõÁx £À¼øn°À EÒÍ £ÒÍ® ÁÈ÷¯ Qµõ[U P®¤

ö£õ¸zu¨£mk Ámh¨£õøu°À _Ç¾®£i Aø©UP¨£mi¸US®.  £õÀ & ÷µm\m

C¯¢vµ ~m£zvß Ai•øÚ²®, Qµõ[U P®¤²® Cøn¨¦U P®¤ (Connecting Rod)

‰»® CønUP¨ £mkÒÍx.  CµshõÁx £À¼øn _Ç¾®÷£õx Qµõ[U P®¤²®

_Ç¾®.  GÚ÷Á C¯¢vµ ~m£zøu öPõsh \mh® Fg\À ÷£õ» Bk®.  A¨÷£õx

£õÀ (Pawl) GßÓ £õPzvß Ai•øÚ ÷µm\m \UPµzøu J¸ £UP©õP÷Á ]Ôx

]ÔuõPz uÒÎa _ØÓ øÁUS®.  SÖUS Fmh ©øµzuskhß ÷µm\m £Ø\UPµ®

(Ratchet wheel)   CønUP¨£mkÒÍuõÀ ÷µm\m £Ø\UPµ® _ØÖ® ÷£õx £o÷©øh

SÖUS Á\zvÀ uõÚõP |P¸®.

£õÀ •øÚø¯ (Pawl), C¸US® {ø»°À C¸¢x 1800 &US v¸¨¤ øÁzuõÀ

SÖUS Fmh ©øµzusk v¸P¨£mk £o÷©øh •ß¦ |Pº¢u vø\US

Gvºvø\°À |P¸®.

£o÷©øhUS uõÛ¯[Q Fmh® ÷uøÁ°Àø» ö¯ßÓõÀ ÷µm\m

£Ø\UPµzvß £ØPÐUQøh°À  ö\¸S® •øÚø¯ ÷©÷» yUQ ö\¯»ØÓ {ø»°À

(Neutral Position) øÁzx Âh ÷Ásk®.

∑w_ kÁÔ ÿk‚|π›>ÁÈ (Tool Head)

öÁmkÎø¯z uõ[Q¨¤iUS® £õPzvØS öÁmkÎz uø» GßÖ ö£¯º.

vª_ GßÓ £õPzvß •ß•øÚ°À _ÇÀÁøP öÁmkÎz uø»

ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  öÁmkÎz uø»ø¯ ö\[SzuõP÷Áõ,  ÷Ási¯

÷Põnzv÷»õ ÷©¾® RÊ® |P¸®£i xÀ¼¯©õP Aø©UP»õ®.  ¤ß÷ÚõUQ¯

öÁØÖ Aø\Âß (Idle Stroke) ÷£õx C¯¢vµ¨£o ö\´u £oö£õ¸Îß ÷©Ø£µ¨ø£

öuõhõuÁõÖ öÁmkÎ ÷©÷» yUQU öPõÒÐ®£i öÁmkÎz uø»

Aø©UP¨£mkÒÍx.

\õ´Ä £µ¨¦PÍõÚ, "V'ÁiÁ £ÒÍ®, "¦Óõ ÁõÀ £ÒÍ®' (Dove tail groove)

÷£õßÓÁØøÓ C¯¢vµ¨£o ö\´ÁuØ÷PØ£ öÁmkÎø¯z uõ[S® uø»¨£õP®

•ÊÁøu²® ö©õzu©õP Chx AÀ»x Á»x £UP©õP ÷Ási¯ ÷PõnzvØS

900Áøµ v¸¨¤ øÁzx C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.  öÁmkÎz uø»°ß ¤ß

£UPzvÀ ÷Põn AÍÄPÒ SÔ¨¤h¨£mi¸US®.
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÷©÷» EÒÍ øP¨¤iø¯ _ØÖÁuõÀ ©øµzusk ‰»©õP ""|P›'' (Slide)

GßÓ £õP® ÷©¾® RÊ® |Pºzu¨£kQÓx.  øP¨¤i°À AÍÄUSÔ°h¨£mh

ÁøÍ¯® ö£õ¸zu¨£mi¸¨£uõÀ xÀ¼¯©õP ÷uøÁ¯õÚ BÇ® CÓUP •i²®.

""|P›''°ß •ß •P¨¤À QÍõ¨£º £õUì  (Clapper Box) Aø©UP¨£mkÒÍx.

Cøu ö\[SzuõP÷Áõ, \õ´ÁõP÷Áõ, ÷uøÁ¯õÚ£i Aø©zxU öPõÒÍ»õ®.  QÍõ¨£º

¤ÍõU (Clapper Block) GßÓ Aø©¨¦ ]Ö P®¤ ‰»® QÍõ¨£º £õU_hß Aø\²®£i

CønUP¨£mk EÒÍx.  CuÚõÀ QÍõ¨£º £õUø\ ÷©÷» yUQ CÓUP •i²®.

QÍõ¨£º ¤ÍõUQÀ (’T’ ÁiÁ) J¸•øÚ öÁmkÎU P®£® ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.

öÁmkÎø¯ ö£õ¸zu J¸ xøÍ²®, CÖUP©õP ¤iUP ÷£õÀmk® CvÀ EÒÍx.

QÍõ¨£º ¤ÍõU Aø\²®£i CønUP¨ £mkÒÍuõÀ •ß÷ÚõUQ¯

CøÇUS® Aø\Âß ÷£õx QÍõ¨£º £õU_hß £i¢v¸US®.  öÁmkÎ

£oö£õ¸øÍ öÁmiU öPõsk ö\À¾®.  ¤ß÷ÚõUQ¯ öÁØÖ Aø\Âß ÷£õx

Eµõ´Âß Põµn©õP QÍõ¨£º ¤ÍõU ÷©÷» ÷|õUQ yUQ öPõÒÐ©õu»õÀ

C¯¢vµ¨ £o ö\´u £õPzøu öÁmkÎz uhÂU öPõsk Á¸÷© uÂµ öÁmhõx.

√Ë©ÿ√VÚÁ· >V∫˛©∏Ω¬zD c√Ô´ð∫Ô^ (Work Holding Devices)

E¸Áø©US® C¯¢vµzvß £o ÷©øh «x £o¨ö£õ¸øÍ ÷|µi¯õP÷Áõ

AÀ»x ]Ó¨¦ E£Pµn[PÎÀ øÁz÷uõ ¤iUP»õ®.  £o¨ö£õ¸Îß AÍÄ ©ØÖ®

E¸ÁzvØSz uUP£i RÌUPsh E£Pµn[PÒ £¯ß£kzu¨£kQÓx.
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1. øÁì (Vice)

2. QÍõ®¨ & ìhõ¨¤ß (Clamps & Stop Pin)

3. T-÷£õÀm & AkUS¨£i öPõsh xsk (T-Bolt & Step Block)

4. B[QÒ ¤÷Ím (Angle Plate)

5. ‘V’-¤ÍõU (V-Block)

6. ìö£åÀ L¤Uåºì (Special Fixtures)

Ák¸ (Vice)

£oö£õ¸øÍ ¤iUP £¯ß£k® GÎ¯ ]Ó¨¦ \õuÚ® ""øÁì'' BS®.  CvÀ

\õuõµn ÁøP (Plain Vice),  _ÇÀ ÁøP (Swivel Vice), ö\[Szx ÁøP (Vertical Vice),

AøÚzxUS® HØÓ ÁøP (Universa l  V ice)  ÷£õßÓ £» ÁøPPÎÀ EÒÍx.

£oö£õ¸ÐUS HØ£ ÷uøÁ¯õÚ øÁìPøÍ £¯ß£kzu»õ®.

˛eVD© & ¸¶V© ∏[ (Clamp & Stop Pin)

}Í©õÚ ö\ÆÁP ÁiÁ® öPõsh C¸®¦z xsiøÚ ‘T' ÁiÁ £ÒÍzvÀ

ö£õ¸zv AvÀ EÒÍ xøÍ ÁÈ÷¯ ‘T '  ÷£õÀm ‰»® £o÷©øh «x

ö£õ¸zu¨£kQÓx.  £oö£õ¸øÍ J¸ £UP® ö\ÆÁP ÁiÁ C¸®¦z xsk®,
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©Ö£UP® ""ìhõ¨ ¤ß'' Ý® CÖUP©õP ¤iUQÓx.  "ìhõ¨ ¤ß'ÛÀ EÒÍ ìS¸øÁ

v¸S® ÷£õx £o¨ö£õ¸Ò ÷©¾® CÖUQ ¤iUP¨£k®.

T-º√V_‚ & ∂|¬z©√Ω ÿÔVı¶ mı| (T-Bolt & S tep Block)

£oö£õ¸ÍõÚx £o÷©øh «x QÍõ®¤ß J¸ £UP® ‰»®

¤iUP¨£kQÓx.  T-÷£õÀmiß Ai¨£õP® £o÷©øh «x EÒÍ T-ÁiÁ £ÒÍzvÀ

ö£õ¸zu¨ £mi¸US®.  QÍõ®¤ß CßöÚõ¸ £UP® AkUS¨£iz xsiß (Step

Block) «x ö£õ¸¢v°¸US®.

£oö£õ¸Îß E¯µzxUS uS¢uÁõÖ AkUS¨£iz xsiøÚ

£¯ß£kzu»õ®.  ÷©÷» EÒÍ QÍõ®¨ (Clamp) "|m' (Nut) ‰»® CÖUP©õP

¤iUP¨£kQÓx.  £oö£õ¸Îß AÍÄUS uS¢uõØ÷£õÀ QÍõ®¤ß AÍÄ® ©õÖ®.

g∫˛^ ∏ºe‚ (Angle Plate)



84

‘L’ GßÓ B[Q» GÊzvøÚ¨ ÷£õßÓ SÖUS öÁmkz ÷uõØÓ•øh¯

ö\[÷Põn £møhUS ""B[QÒ ¤÷Ím'' (Angle Plate) GßÖ ö£¯º. AvÀ }sh

ÁÈ÷£õßÓ xøÍ öÁmh¨£miUS®.  £oö£õ¸Îß AÍÄUS HØ£ AvÀ ö£õ¸zv

øÁzx C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.

‘V’- ∏eV¬ (V-Block)

‘V’ GßÓ B[Q» GÊzvøÚ¨ ÷£õßÓ £ÒÍ® öPõsh E÷»õP xsiØS

‘V’ ¤ÍõU GßÖ ö£¯º. E¸øÍ ÁiÁ £oö£õ¸mPøÍ¨ ¤izx C¯¢vµ¨£o

ö\´¯Ä®, \õÂ¨ £ÒÍ®, }Ò xÁõµ®, \xµ £UP® ÷£õßÓ ÷Áø»PøÍa ö\´¯ ‘V’

¤ÍõU £¯ß£kQÓx.

¸ÿ√ÿ≠_ ‡∏¬ƒÏ¸ (Special Fixtures)

E¸øÍ ÁiÁ £oö£õ¸mPÎß Em£Sv°À \õÂ¨£ÒÍ® öÁmk® ÷£õx,

Aøu ¤i¨£uØS ìö£åÀ ¤U\ºì £¯ß£kQÓx.  CvÀ V-¤ÍõU, ©ØÖ® AvÀ EÒÍ

ìS¸ ‰»® £oö£õ¸Ò CÖUP©õP ¤iUP¨£kQÓx.

cÚkÁ\¬zD ÷BÕ]´›]_ √B[√|›>©√|D ÿk‚|πÔ^ (Cutting T ools)

E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ £¯ß£kzu¨£k® öÁmkÎ¯õÚx, öÁmh

÷Ási¯ £oö£õ¸øÍ Âh AvP PiÚz ußø©²® öPõsi¸UP ÷Ásk®.
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AuÚõÀ RÌPsh E÷»õPzvÚõ»õÚ öÁmkÎPÒ E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ

£¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.

1. AvP P› P»¢u öÁmkÎPÒ (High Carbon steel)

2. Av÷ÁP öÁmkÎ (High Speed Steel)

3. Põºø£k ÂÀø» ö£õ¸zu¨£mh öÁmkÎPÒ (Carbide Tipped Tool)

4. ìjø»m öÁmkÎPÒ (Steelite Tool)

√ÈkÁÔ ÿk‚|πÔ^  (Types of T ools)

E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ £oö£õ¸ÐUS HØ£ £»ÁøP¯õÚ

öÁmkÎPÒ £¯ß£kzu¨ £kQßÓÚ.  AøÁ¯õÁÚ.

kÈ¬ÁÔ kÁÔ ÿk‚|π (R.H. Tools)

Á»¨£UPª¸¢x xÁ[Q Ch¨£UP©õP £oö£õ¸øÍ |Pºzv C¯¢vµ¨£o

ö\´²®÷£õx Á»UøP öÁmkÎ £¯ß£kzu¨£kQÓx.

÷¶¬ÁÔ kÁÔ ÿk‚|π  (L.H. Tools)

Ch¨£UPª¸¢x xÁ[Q, Á»x £UP©õP, £oö£õ¸øÍ |Pºzv C¯¢vµ¨£o

ö\´²®÷£õx ChUøP ÁøP öÁmkÎ £¯ß£kzu¨£kQÓx.
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k‚¶ xÁ™ ÿÔVı¶ ÿk‚|π (Rounded nose T ool)

CvÀ öÁmkÎ°ß •øÚ Ámh ÁiÁzvÀ Aø©UP¨£mi¸US®.

£UPÁõmk \›Ä (Slide Rake)  C¸UPõx.

sÁ´° ÷Áw©A ÿk‚|π (Roughing T ool)

~qUP©õP CÀ»õ©À,  ÷uõµõ¯ AÍÄUS £oö£õ¸øÍ ÷ÁP©õP

C¯¢vµ¨£o ö\´¯ £¯ß£kzu¨£k® öÁmkÎUS ""ÂøµÄ CøÇ¨¦ öÁmkÎ''

(Roughing Tool) GßÖ ö£¯º.  C¢u öÁmkÎ°ß •øÚ AvP E÷»õPzøu

öPõsi¸¨£uõÀ öÁ¨£zøu GÎvÀ Phzx®.  öÁmkÎ GÎvÀ Eøh¯õx.  CvÀ

C¯¢vµ¨£o ö\´¯¨£mh £oö£õ¸Îß £µ¨¦ ö\õµö\õµ¨£õP C¸US®.

Ob¬Ô ÷Áw©A ÿk‚|π (Finishing T ool)

xÀ¼¯©õÚ £µ¨¦ QøhUS® ö£õ¸mk ö\õµö\õµ¨¤À»õu C¯¢vµ¨£o

ö\´²® öÁmkÎUS ~qUP CøÇ¨¦ öÁmkÎ (Finishing Tool) GßÖ ö£¯º.  Cuß

öÁmk •øÚ Tºø©¯õP CÀ»õ©À umøh¯õP÷Áõ SÂ¢u ÁiÁ©õP÷Áõ C¸US®.

AvP Fmh® SøÓÁõÚ BÇ® öPõkzuõÀ xÀ¼¯©õÚ ÁÇÁÇ¨£õÚ £µ¨¦

QøhUS®.

kV›m Ôø›m kΩk ÿk‚|π (Goose Neck T ool)

ÁÇÁÇ¨£õÚ £µ¨¦PøÍ C¯¢vµ¨£o ö\´¯ C¢u ÁøP öÁmkÎø¯

£¯ß£kzu»õ®. Cuß öÁmk•øÚ¯õÚx,EhÀ £Sv°ß ø©¯zvØS ÷|º÷PõmiÀ

Aø©¢v¸US®. öÁmk•øÚUS C÷»\õÚ «m]zußø© (Spring action) Esk.

√^eD ÿƒm¬zD ÿk‚|π (Slot Cutting T ool)

£oö£õ¸ÎÀ AP»©õÚ £ÒÍ® ÷uøÁ¯õÚ ÷£õx £¯ß£kzu¨£k®

öÁmkÎø¯U SÔUS®.  £oö£õ¸Îß ø©¯zv¾ÒÍ E÷»õPzøu Ámh•øÚ

öÁmkÎ ‰»® öÁmiö¯kzu ¤ßÚº, £ÒÍ® ö\xUS® öÁmkÎ ‰»® öÁmi

GkUP»õ®.

T-kΩk √^eD ÿƒm¬zD ÿk‚|π

•u¼À £oö£õ¸Îß ø©¯zvÀ EÒÍ E÷»õPzøu Ámh•øÚ öPõsh

öÁmkÎ ©ØÖ® xsk £kzx® öÁmkÎ ‰»® öÁmi GkUP ÷Ásk®.  •iÁõP

Ai¨£õPzøu öÁmiö¯kUP, ‘T' ÁiÁ £ÒÍ® ö\xUS® öÁmkÎ ‰»® öÁmi

GkUP ÷Ásk®.

kΩk ÿk‚|π (Forming T ool)

]Ô¯ AÍÂÀ SÈ¢u, SÂ¢u ©ØÖ® ‘V’ ÁiÁ £µ¨¦PÒ QøhUS®£i

÷uøÁU÷PØ£ ]Ó¨£õP ö\´¯¨£mh öÁmkÎUS ÁiÁ öÁmkÎ GßÖ ö£¯º.
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√Ëº\Á¶,Ák¸, ÿk‚|π›>ÁÈ g˛BÁkÔÁ· m_oB\VÔ ∂Á\›>_

£o÷©øh, öÁmkÎzuø» BQ¯ÁØÔß Aø\Ä ©ØÖ® Aø©¨¦

xÀ¼¯©õP CÀ»õÂmhõÀ £oö£õ¸Îß AÍÄ \›¯õP C¸UPõx.

\xµz xÀ¼¯® (Squareness) Gß£x JÆöÁõ¸ £UP•® 900 C¸¨£øu²®,

CønzxÀ¼¯® (Parallellism) Gß£x JßÖUöPõßÖ Cøn¯õP EÒÍx Gß£øu²®,

Aø©¨¦z xÀ¼¯® (Alignment) Gß£x xÀ¼¯©õÚ Aø\ÄPÒ Gß£øu²® SÔUS®.

£o÷©øh, £oö£õ¸Ò, öÁmkÎ ÷£õßÓÁØøÓ ÷uøÁ¯õÚ£i ÷©ØPshÁõÖ

xÀ¼¯©õP Aø©UP B´Äzusk (Tes t  Bar ) ,  \¢x AÍÂ (Fee ler  Gauge)

÷£õßÓÁØøÓ¨ £¯ß£kzu ÷Ásk®.

cÚkÁ\¬zD ÷BÕ]´›]_ ÿƒFB©√|D √_ºkÆ ºkÁÈÔ^

E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ £À÷ÁÖ ÷Áø»PÒ ö\´¯¨£kQÓx.  AvÀ

1. \õuõµn ÷Áø»PÒ

2. ]Ó¨£õÚ ÷Áø»PÒ

GÚ C¸ ÁøPPÍõP ¤›UP»õ®.

Qøh©mh £µ¨¦, ö\[Szx £µ¨¦ ©ØÖ® \õ´ÁõÚ £µ¨¦ BQ¯øÁuõß

AvP©õP E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ CøÇzx ö\´¯¨£kQÓx.

ƒV>V´ð ºkÁÈÔ^

˛Á¶\‚¶ √´©A ÷Áw›>_

(Machining Horizontal surface)

£o÷©øhø¯ ©mk® |Pºzv £o¨ö£õ¸Îß

Qøh©mh £µ¨¦PøÍ CøÇUP»õ®.  ö\[SzuõP÷Áõ

AÀ»x £o¨ ö£õ¸Îß CøÇUP¨£hõu £õPzøu

÷|õUQ \õ´¢v¸US®£i÷¯õ,  " "QÍõ¨£º £õUì''

Aø©UP¨£h ÷Ásk®.  AÆÁõÖ Aø©zuõÀuõß

¤ß÷ÚõUQ¯ öÁØÖ Aø\Âß÷£õx öÁmkÎ

•øÚ¯õÚx HØöPÚ÷Á CøÇUP¨£mh £oö£õ¸Îß

£µ¨¤À öuõhõ©¾®, ÷Põk ÷£õhõ©¾® ö\À¾®.

]»\©¯® öÁmkÎ PÇßÓõÀ Th CøÇUP¨£mh

£õPzvÀ ö\ßÖ Szv ÷\u¨£kzuõx.

ÿƒ∫z›m √´©A ÷Áw›>_ (Machining vertical surface)

£oö£õ¸Îß £UP[PøÍ ö\[SzuõP CøÇzuÀ, hõ[U & S¸Æ GßÓ

ÁøP ö£õ¸¢x® £õP[PøÍ öÁmkuÀ \õÂ¨£ÒÍ® öÁmkuÀ ÷£õßÓ
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÷Áø»PøÍ ö\´²®÷£õx ö\[SzuõÚ £µ¨¦ CøÇUS®£i CøÇUP ÷Ásk®.

£o÷©øhø¯ ÷©À ÷|õUQ |Pºzuõ©À öÁmkÎ P®£zøu CÓUQ öÁmkÁuØS

RÌ÷|õUQ Fmh® u¸Á÷u ]Ó¢ux. £hzvÀ Põmi¯£i QÍõ¨£º £õUø\ v¸¨¤

øÁzx C¯¢vµ¨£o ö\´¯ ÷Ásk®.

ƒVFkV™ √´©A ÷Áw›>_ (Machining Angular Surface)

Qøh©mh £µ¨¦,  ö\[Szx £µ¨¦ CÀ»õ©À ¦ÓõÁõÀ £ÒÍ®,

V&ÁiÁ¨£ÒÍ® ÷£õßÓ \õ´ÁõÚ £µ¨¦PøÍ C¯¢vµ¨£o ö\´ÁuØS \õ´ÁõÚ

£µ¨¦ CøÇzuÀ GßÖ ö£¯º. CuØS öÁmkÎzuø»ø¯ ÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS

v¸¨¤øÁzx C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.

\õ´ÁõÚ £µ¨¦PøÍ RÌPsh •øÓPÎÀ ö\´¯»õ®.

ƒVF>e xÁ≈ (Taper S trip Method)

£oö£õ¸øÍ \õ´ÄuÍzvß ÷©À øÁzx ¤izx ÷Áø» ö\´¯»õ®.

∑uÆ©A≈ ºÔV‚| xÁ≈ (Layout Method)

÷uøÁ¯õÚ \õ´ÄU÷Põmøh £oö£õ¸ÎÀ ÷Põimk¨ ¤ßÚº A¢u ÷Põk

ö\[SzuõP÷Áõ, £kUøP¯õP÷Áõ C¸US®£i £o÷©øh «x £oö£õ¸øÍ ¤izx

GÎuõP C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.
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Ω˛ˆ º√´È_ xÁ≈ (Degree parallel Method)

iQ› ÷£µ»À ¤ÍõU GßÓ ÷Põn ÁiÁ E÷»õPz xsiøÚ¨ £¯ß£kzv

£oö£õ¸øÍ ÷Ási¯ ÷PõnzvØS GÎvÀ Aø©zx CøÇUP»õ®.

∂Á™›m¬zD ∞u≈ Ák¸ xÁ≈ (Universal Vice Method)

_ÇÀÁøP øÁì £¯ß£kzv ÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS v¸¨¤ Aø©zx

÷Áø» ö\´¯»õ®.

√Ë º\Á¶ ƒVF©A xÁ≈ (Universal T able Method)

AøÚzvØS® HØÓ £o÷©øh (Universal  Table)  ‰»® ÷uøÁ¯õÚ

÷PõnzvØS £o÷©øhø¯ \õ´zx Aø©zx C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.

∑w_ kÁÔ ÿk‚|π›>ÁÈ xÁ≈ (Swivel T ool Head Method)

öÁmkÎz uø»ø¯ ÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS Aø©zx® CøÇUP»õ®.

Cµsk £UP•® 00 •uÀ 900 Áøµ v¸¨¤ øÁzx C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.

ƒVFkV™ √´©A ÷Áw¬Ô ˛eV©√Ï √V¬¸ ∂Á\¬zD s>D

\õ´ÁõÚ £µ¨¦PøÍ CøÇUP ÷Ásk® ÷£õx CøÇUP¨£h ÷£õQßÓ £µ¨ø£

÷|õUQ°À»õ©À, Â»Q \õ´¢v¸US®£i QÍõ¨£º £õUì Aø©UP¨£h ÷Ásk®.

E≈©√V™ ºkÁÔ^

£kUøP, ö\[Szx, \õ´Ä £µ¨¦PÒ uÂµ £À÷ÁÖ ]Ó¨£õÚ CøÇ¨¦

÷Áø»PÐ® E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£kQÓx.

A≈VkV_ √^eD ÷Áw›>_ (Machining Dove T ail groove)

¦Óõ ÁõÀ £ÒÍ® ÷£õßÓ Aø©¨¦øh¯ Cµsk £oö£õ¸mPÎÀ Bs

£Sv, ©ØÖ® ö£s £Sv BQ¯øÁPøÍ CøÇ¨¦ ö\´ÁøuU SÔUS®.   Ámh •øÚ

öPõsh öÁmkÎ ‰»® CøÇ¨¦ ö\´u ¤ß¦ ¦ÓõÁõÀ CøÇ¨¦ öÁmkÎ ‰»®

CøÇ¨¦ ö\´x •iUP»õ®.
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V-∏eV¬ ÷Áw›>_ (Machining V -Block)

E¸øÍ ÁiÁ £o¨ö£õ¸mPøÍ ¤iUP EuÄ® V& ¤ÍõUøP \õ´Ä CøÇ¨¦

•øÓ°À C¯¢vµ¨£o ö\´¯ ÷Ásk®.

¶V∫ & z‘À ÷Áw›>_ (Machining  T ang & Groove)

ö\[Szx •P¨ø£

Eøh¯ hõ[ &  S¹Æ

Cøn¨¦ QøhUS®£i

Bs£Sv, ö£s£Sv

BQ¯ÁØøÓ C¯¢vµ¨£o

ö\´ÁøuU SÔUS®.

ÿkπ©√¬Ô ƒVs©√^eD

ÿk‚|>_ (Machining Exter-

nal Key W ays)

E¸øÍ ÁiÁz

uskPÎÀ }sh £ÒÍ®

öÁmkÁøu SÔUS®.  •u¼À Ámh•øÚ öPõsh öÁmkÎ ‰»® £ÒÍ®

öÁmi¯ ¤ß¦, \xµ •øÚ öPõsh öÁmkÎø¯¨ £¯ß£kzu»õ®.  CøhöÁÎ

Qøh¨£uØPõP¨ £o¨ö£õ¸Îß •øÚ°À \õÂ¨ £ÒÍzvß BÇzvØS

xøÍ°mkU öPõÒÍ»õ®.  usiß ø©¯zvÀ \õÂ¨£ÒÍ® öÁmk® ÷£õx C¸

GÀø»°¾® \õÂ¨£ÒÍzvß BÇzvØS xøÍ°mh¤ß AuØQøh°À £ÒÍ®

öÁmh ÷Ásk®.  \õÂ

£ÒÍzvß AÍøÁ SÔ¨¤k®

÷£õx Ai¨£õPzvß AP»®,

ö\[Szx £õPzvß E¯µ®

BQ¯ÁØøÓ SÔ¨¤h ÷Ásk®.

c‚√¬Ô ƒVs©√^eD

ÿk‚|>_ (Machining Internal

Key ways)

£À¼øn ©ØÖ® \UPµ®

÷£õßÓÁØÔÀ Em£UP

\õÂ¨£ÒÍ® öÁmh, öÁmkÎ¨

¤i¨£õÛÀ öÁmkÎø¯

ö£õ¸zv÷¯õ AÀ»x ]Ó¨¦
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öÁmkÎ¨  ¤i¨£õÚõQ¯ ""ìÚÄm £õº'' (Snout Bar) £¯ß£kzv÷¯õ öÁmh»õ®.

QÍõ¨£º ¤ÍõUQÀ ÷|µi¯õP ""ìÚÄm £õº'' ö£õ¸zv C¯¢vµ¨ £o ö\´¯

÷Ásk®.

T-kΩk √^eD ÿk‚|>_ (T-Slot Cutting)

       T&ÁiÁ £ÒÍ® öÁmk® •ß¦ £oö£õ¸Îß ø©¯zvÀ EÒÍ E÷»õP

£õPzøu xsk£kzx® öÁmkÎ ‰»® öÁmiö¯kzu ¤ß¦ AP»©õÚ

Ai¨£Svø¯ T&ÁiÁ¨£ÒÍ® öÁmk® öÁmkÎ ‰»® CøÇzx ö\´x •iUP

÷Ásk®.

>‚Á¶© √_oÁð ÿk‚|>_ (Machining Rack Gear)

umøh¯õÚ £oö£õ¸ÎÀ ÷|º÷PõmiÀ £ØPÒ öÁmkÁuØS

umøh¨£À¼øn (Rack Gear) öÁmkuÀ GßÖ ö£¯º.

•u¼À £À¼ß CøhöÁÎø¯ \xµ •øÚ öPõsh öÁmkÎ ‰»®

CøÇzu ¤ß¦ ÁiÁ öÁmkÎ ‰»® umøh¨£À¼øn ö\´x •iUP

÷Ásk®.

Œø∫Ôu≈ √´©A ÷Áw›>_ (Cutting Irregular Surface)

JÊ[PØÓ £µ¨¦PøÍ E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.

CuØS Ámh•øÚ öPõsh öÁmkÎ £¯ß£kzu»õ®.  SÖUS ©ØÖ® ö\[Szx

Fmh® Cµsøh²® J÷µ \©¯zvÀ öPõkUP»õ®.  £o÷©øhUS SÖUS Fmh®

‰»•®, öÁmkÎUS ö\[Szx Fmh•® öPõkzx  JÊ[PØÓ¨ £µ¨¦PøÍ

C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.
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ÿk‚|D ºkÔD, ÿk‚|D gwD, ª‚¶D

ÿk‚|D ºkÔD (Cutting Speed)

J¸ ö£õ¸Ò J¸ {ªh ÷|µzvÀ GÆÁÍÄ yµ® |Pº¢x ö\ÀQÓx Gß£øu

÷ÁP® (Speed) GßÖ TÖQ÷Óõ®.  E¸Áø©US® C¯¢vµzvøÚ ö£õÖzuÁøµ

öÁmk® ÷ÁP® Gß£x öÁmkÎ J¸ {ªh ÷|µzvÀ GzuøÚ «mhº AÀ»x

GzuøÚ Ai |Pº¢x E÷»õPzøu CøÇUQÓx Gß£øu SÔUS®.  ¤ß÷ÚõUQ¯

ö\¯»ØÓ Aø\Âß yµzøu PnUQÀ öPõÒÍU Thõx.  öÁmk® ÷ÁPzøu «mhº

/ {ªhzvÀ SÔ¨¤h ÷Ásk®.

öÁmk® ÷ÁP® Gß£x E÷»õPzvß PiÚzußø©, ÷©Ø£µ¨¤ßußø©,

öÁmkÎ°ß ÁøP, C¯¢vµzvß EÖv CÁØøÓ ö£õÖzx ©õÖ£k®.

ÿk‚|D gwD (Cutting Depth)

öÁmk® BÇ® Gß£x C¯¢vµ¨£o ö\´øP°À öÁmkÎ GÆÁÍÄ

BÇzvØS E÷»õPzøu öÁmi GkUQÓx Gß£øuU SÔUS®.  öÁmk® BÇzøu

A[S»® AÀ»x ªÀ¼ «mh›À SÔ¨¤h ÷Ásk®.

ª‚¶D (Feed)

E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ C¯¢vµ¨£o ö\´²® ÷£õx £o÷©øhø¯

|Pºzv÷¯õ, öÁmkÎø¯ |Pºzv÷¯õ JÆöÁõ¸ CøÇUS® Aø\Âß ÷£õx®

öÁmiö¯kUS® E÷»õPzvß AÍÂØS Fmh® GßÖ ö£¯º.  Fmh® Gß£øu

ª.«./Aø\Ä GßÓ AÍÂÀ SÔ¨¤h ÷Ásk®.

zπ´©√|›mD ]´kD (Coolant)

E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ E÷»õPzøu öÁmiö¯kUS® ÷£õx EshõS®

Eµõ´ÂÚõÀ AvP öÁ¨£® HØ£k®. C¢u öÁ¨£zuõÀ öÁmkÎ°ß  PiÚzußø©

SøÓ¢x Âk®. £oö£õ¸Ð® öÁ¨£©øh²®. GÚ÷Á öÁmkÎø¯ £õxPõUS®

ö£õ¸mk®, £oö£õ¸ÎÀ £Í£Í¨£õÚ ÷©Ø£µ¨¦ QøhUS® ö£õ¸mk®,

SÎµ¨£kzx® vµÁ® £¯ß£kzxÁx AÁ]¯®.

\õ¾¤Ò B°À GßÓ Gsön´ø¯ usp›À P»UQÚõÀ £õÀ ÷£õßÓ

SÎºÂUS® vµÁ® QøhUS®. J¸ £[S Gsön´ø¯ 15 £[S usp¸hß P»UQ

£¯ß£kzu ÷Ásk®.  ÷|µi¯õP uspøµ £¯ß£kzvÚõÀ C¯¢vµ £õP[PÒ

x¸¤iUP ÷|›k®. E¯Ä Gsön´ø¯ SÎµ£kzx® vµÁ©õP £¯ß£kzuU Thõx.

√VmÔV©A z§©AÔ^

E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ £o¦›²® ÷£õx RÌPsh £õxPõ¨¦ SÔ¨¦PøÍ

PÁÚzxhß Pøh¤iUP ÷Ásk®.
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÷BÕ]´ √ËBVeÚ¬ÔV™ √VmÔV©A z§©AÔ^

1. C¯¢vµ® C¯[Q öPõsi¸US® ÷£õx £õP[PøÍ \› ö\´¯÷Áõ, PÇØÓ÷Áõ

Thõx.

2. C¯¢vµ® C¯[Q öPõsi¸US® ÷£õx ¤i¨¦ £møhPøÍ (Clamps) \›

ö\´¯UThõx.

3. C¯¢vµzøu {ÖzvÂmk ¤]ÖPøÍ }UQ ÷uøÁ°À»õuÁØøÓ APØÓ

÷Ásk®.

4. Tºø©¯õÚ ö£õ¸mPøÍ PÁÚzxhß øP¯õÍ ÷Ásk®.

5. C¯¢vµzøu {ÖzvÂmk £oö£õ¸øÍ AÍ¢x £õºUP ÷Ásk®.

6. C¯¢vµzøu {ÖzuÄ®, C¯UPÄ® ¤Óº EuÂø¯ |õhU Thõx.

7. ~qUP©õÚ ÷Áø»PÒ ö\´²® ÷£õx, ªP PÁÚ©õP C¸UP ÷Ásk®.

8. C¯¢vµ® C¯[Q öPõsi¸US® ÷£õx vª_US ÷|º Gv÷µ {ØPU Thõx.

÷BÕ]´›]uÔV™ √VmÔV©A z§©AÔ^

1. vª_ (Ram) •ß÷ÚõUQ Á¸®÷£õx £oö£õ¸Ò «x CiUPõuÁõÖ Aø©zx

öPõÒÍ ÷Ásk®.

2. ""Aø\Ä }Í®'', ""vª]ß C¸¨¤h®'' BQ¯øÁPøÍ \›¯õP Aø©UP ÷Ásk®.

3. £oö£õ¸Ò CÖUP©õP ¤iUP¨£mkÒÍuõ GÚ PÁÛzx ¤i¨¦ £møh, øÁì,

uõøhPÒ ÷£õßÓøÁPøÍ öÁmkÎ öuõhõuÁõÖ £õºzxU öPõÒÍ ÷Ásk®.

4. C¯¢vµ® C¯[SÁøu {Özv Âmkuõß Aø\Ä }Í®, vª]ß C¸¨¤h®,

¤i¨¦ £møh, H¨µõß {ø» (Apron Position) ÷£õßÓøÁPøÍ \› ö\´¯ ÷Ásk®.

s™V¬Ô^:

√z] - ∂

ƒˆBV™ sÁ¶ÁB› º>ÏÕÿ>|›m ®ømÔ.

1. E¸Áø©US® C¯¢vµzøuU Psk¤izuÁº

A) öíßÔ ©õmì÷» B) G¼öÁmÛ

C) ø©U÷PÀ L£õµ÷h D) ÷á®ì |õìªz

2. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ ö\´²® ÷Áø»

A) Pøh\À B) xøÍ°kuÀ C) CøÇzuÀ D) ©øµ°kuÀ
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3. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ £o÷©øhø¯ uõÚõP |Pµa ö\´²® C¯¢vµ

~m£®

A) ¤ß£UP £À¼øn B) Qµõ[U & ]»õmhm ¼[U

C) SªÌ £À¼øn D) £õÀ & ÷µm\m

4. ÷ÁP©õP v¸®£a ö\´²® C¯¢vµ ~m£zvß ‰»® •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸®

£õP®

A) £o÷©øh B) vª_ C) ys £õP® D) SÖUS |ÊÂ

5. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ •ß÷ÚõUQ¯ CøÇUS® ÷|µzvØS®, ¤ß÷ÚõUQ¯

CøÇUS® ÷|µzvØS® EÒÍ ÂQu®

A) 3:2 B) 5:3 C) 1:3 D) 1:2

{ˆÚ kVÏ›Á>Ôπ_ sÁ¶Bπ:

6. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ GÆÁøP¯õÚ £µ¨ø£ C¯¢vµ £o ö\´¯»õ®?

7. vª]ß G¢u Aø\Âß ÷ÁP® AvP®?

8. £õÀ & ÷µm\m C¯¢vµ ~m£zvß £¯ß ¯õx?

9. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ £¯ß£kzu¨£k® öÁmkÎ, J¸ •øÚ

öÁmkÎ¯õ? £» •øÚ öÁmkÎ¯õ?

10. vª_ ¤ß÷ÚõUQ |P¸®ö£õÊx öÁmkÎø¯ uõÚõP ÷©÷» E¯ºzx® £õP® Gx?

√z] - g

∑Ú¬Ô\VÔ sÁ¶Bπ:

1. E¸Áø©US® C¯¢vµzvß •UQ¯ £õP[PÒ |õßQøÚ GÊxP.

2. Qµõ[U & ]»õmhm ¼[U C¯¢vµ ~m£zvß £¯ß ¯õx?

3. E¸Áø©US® C¯¢vµzvß Fmh® Gß£øu Áøµ¯Ö.

4. E¸Áø©US® C¯¢vµzvß AÍÄ SÔ¨¤k® •øÓPÎÀ H÷uÝ® CµsiøÚ

GÊxP.

5. QÍõ¨£º £õU]ß £¯ß ̄ õx?

6. _ÇÀÁøP öÁmkÎ uø»°ß £¯ß ¯õx?

√z] - ÷

ŒÚ√¬Ô ∂es_ sÁ¶Bπ:

1. E¸Áø©US® C¯¢vµzvß ÁøPPøÍ Á›ø\¨£kzxP.



95

2. SÔ¨¦ ÁøµP: A) vª]ß Aø\Ä }Ízøu ©õØÖ® Âu®

B) vª]ß C¸¨¤h®

3. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸øÍ ¤iUS® •øÓPÎÀ H÷uÝ®

CµsiøÚ¨ £hzxhß ÂÍUSP.

4. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ £¯ß£kzu¨£k® öÁmkÎPøÍ Á›ø\¨£kzxP.

5. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k® ÷Áø»PÎÀ H÷uÝ® CµsiøÚ¨

£hzxhß ÂÍUSP.

√z] - ~

sˆkV™ sÁ¶Bπ:

1. E¸Áø©US® C¯¢vµzvß £h® Áøµ¢x •UQ¯ £õP[PøÍ ÂÍUSP.

2. vªø\ ÷ÁP©õP v¸®£a ö\´²® Qµõ[U & ]»õmhm ¼[U C¯¢vµ ~m£zøu

£hzxhß ÂÍUSP.

3. £õÀ & ÷µm\m C¯¢vµ ~m£zøu £h® Áøµ¢x ÂÍUSP.

4. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸øÍ¨ ¤iUS® •øÓPÎÀ |õßQøÚ

£hzxhß ÂÍUSP.

5. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k® ÷Áø»PÎÀ H÷uÝ® |õßQøÚ

£hzxhß ÂÁ›.
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4. ∂Á´©A ÷BÕ]´D
(GRINDING MACHINE)

∂§xÔD (Introduction)

PiÚ Aøµ¨¦zyÒPÍõ»õÚ Aøµ¨¦a \UPµzøu öÁmkÎ¯õP¨ £¯ß£kzv

E÷»õPzøu Aøµ¨¦a ö\´²®, C¯¢vµzvØS Aøµ¨¦ C¯¢vµ® GßÖ ö£¯º. C¢u

Aøµ¨¦a \UPµ® £À»õ°µUPnUPõÚ öÁmk•øÚPøÍU öPõshx.

Aøµ¨¦ C¯¢vµzvß ‰»® £o¨ö£õ¸ÎÀ £Í£Í¨£õÚ ÷uõØÓ•®, AvP

~qUP©õÚ AÍÂØS C¯¢vµ £o²® ö\´¯ •i²®.  C¢u C¯¢vµzvÀ 0.00002

ª.«. ~qUP©õP £o¨ö£õ¸ÎÀ C¯¢vµ £o ö\´¯»õ®.  AvP AÍÄ E÷»õPzøu

Aøµ¨¦ ö\´¯ •i¯õx.

∂Á´©A© ÷BÕ]´›][ kÁÔÔ^ (Types of Grinding Machines)

£o¨ö£õ¸ÎÀ ö\´¯¨£h ÷Ási¯ ~qUPzøu¨ ö£õÖzx Aøµ¨¦

C¯¢vµ[PøÍ C¸ö£¸® ¤›ÄPÍõP¨ ¤›UP»õ®.

1. ~qUPªÀ»õ Aøµ¨¦ C¯¢vµ® (Non Precision Grinding Machine)

2. ~qUP©õÚ Aøµ¨¦ C¯¢vµ® (Precision Grinding Machine)

Ob¬Ôt_ÈV ∂Á´©A ÷BÕ]´D (Non Precision Grinding Machine)

Áõº¨¦ ö\´¯¨£mh ©ØÖ® öÁÀi[ ö\´¯¨£mh E÷»õPzv¾ÒÍ

÷uøÁ¯ØÓ ¤]ÖPøÍ }USÁuØS £¯ß£k® Aøµ¨¦ C¯¢vµzvØS ~qUPªÀ»õ

Aøµ¨¦ C¯¢vµ® GßÖ ö£¯º.  CvÀ ¤ßÁ¸® ÁøPPÒ EÒÍÚ.

1. øP°÷»¢v Aøµ¨¦ C¯¢vµ® (Hand Grinding Machine)

2. ÷©øh°À Aø©¢u Aøµ¨¦ C¯¢vµ®(Bench Grinding Machine)

3. uøµ°À {ØS® Aøµ¨¦ C¯¢vµ® (Floor Stand Grinding Machine)

4. ö|Î²® usk Aøµ¨¦ C¯¢vµ® (Flexible Shaft Grinding Machine)

5. Fg\»õk® Aøµ¨¦ C¯¢vµ® (Swing-Frame Grinding Machine)

6. Aøµ¨¦U Paø\ Aøµ¨¦ C¯¢vµ® (Abrasive Belt Grinding Machine)

Ob¬Ô\V™ ∂Á´©A ÷BÕ]´D (Precision Grinding Machine)

ªP xÀ¼¯©õÚ AÍÂØS £o¨ö£õ¸mPÎÀ Aøµ¨¦a ö\´¯ £¯ß£k®

C¯¢vµzvØS ~qUP©õÚ Aøµ¨¦ C¯¢vµ® GßÖ ö£¯º.  CvÀ ¤ßÁ¸® ÁøPPÒ

EÒÍÚ.
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1. E¸øÍ ÁiÁ Aøµ¨¦ C¯¢vµ® (Cylindrical Grinders)

2. Em£UP Aøµ¨¦ C¯¢vµ® (Internal Grinders)

3. umøh¨ £µ¨¦ Aøµ¨¦ C¯¢vµ® (Surface Grinders)

4. öÁmkÎ ©ØÓ® öÁmkU P¸Â Aøµ¨¦ C¯¢vµ® (Tool and Cutter Grinder)

5. ]Ó¨¦ ÷Áø»UPõÚ Aøµ¨¦ C¯¢vµ® (Special grinding Machines)

cÚÁ· kΩk ∂Á´©A ÷BÕ]´D

£o¨ö£õ¸øÍ C¸ ø©¯[PÐUQøh÷¯ ¤izx \›\© E¸øÍ, \›Ä

E¸øÍ, E¸øÍ •P¨¦ ÷£õßÓ Aøµ¨¦a ö\¯ÀPÒ ö\´¯ £¯ß£k® Aøµ¨¦

C¯¢vµzvØS E¸øÍ ÁiÁ Aøµ¨¦ C¯¢vµ® GßÖ ö£¯º.  CvÀ C¸ ÁøPPÒ

EÒÍÚ.

1. öÁÎ¨£UP E¸øÍ ÁiÁ Aøµ¨¦ C¯¢vµ®

2. Em£UP E¸øÍ ÁiÁ Aøµ¨¦ C¯¢vµ®

ÿkπ©√¬Ô cÚÁ· kΩk ∂Á´©A ÷BÕ]´D (External Cylindrical Grinding

Machine)

E¸øÍ ÁiÁ £o¨ö£õ¸Îß öÁÎ¨£UPzvÀ \›\© E¸øÍ \›Ä E¸øÍ

ö\´¯ £¯ß£k® Aøµ¨¦ C¯¢vµzvØS öÁÎ¨£UP E¸øÍ ÁiÁ Aøµ¨¦

C¯¢vµ® GßÖ ö£¯º.

∂Ω©√VÔD (Base)

Cx Áõº¨¤¸®¤ÚõÀ ö\´¯¨£mk, AøÚzx £õP[PøÍ²® uõ[Q {ØQÓx.

Ai¨£õPzvß ÷©Ø£Sv |ßÓõP C¯¢vµ¨£o ö\´¯¨£mk Cuß ÷©À £o÷©øh
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|P¸®£i Aø©UP¨£mkÒÍx.  ÷©¾® Cuß Em£Sv°À £o ÷©øh |P¸ÁuØS

÷uøÁ¯õÚ C¯¢vµ ~m£® Aø©¢xÒÍx.

√Ëº\Á¶ (Table)

£o÷©øh, Ai¨£õPzvß ÷©À Aø©¢xÒÍx.  Cx C¸ ukUPõP

ö\´¯¨£mi¸US®.  RÌukUS Ai£õPzvß ÷©À EÒÍ ÁÈuhzvÀ }ÍÁõUQÀ

|P¸®.  CuøÚU øP°Úõ¾®, C¯¢vµ Âø\¯õ¾® |PØÓ»õ®.  ÷©ÀukUQÀ

Aøµ¨¦a ö\´¯ ÷Ási¯ £oö£õ¸øÍ, uø»£õP® ©ØÖ® ÁõÀ

£õP[PÐUQøh÷¯ ø©¯zvØS ø©¯® •øÓ°À ¤iUP¨£kQÓx.

÷©À ukUQøÚ ©mk® k100 v¸¨¤ øÁzx \›Ä E¸øÍ Aøµ¨¦ ö\¯À

ö\´¯ •i²®.  £o÷©øh }ÍÁõUQÀ |Pº¢x uõÚõP v¸®¦ÁuØS, vø\©õØÔ(Trip

Dogs)  ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  Cuß ‰»® £o÷©øh |P¸® yµzvøÚ

Pmk¨£kzu»õ®.

>ÁÈ©√VÔD (Headstock)

£o÷©øh°ß ÷©ÀuÍzvÀ Chx ¦Ó® £o¨ö£õ¸øÍ uõ[S®

uø»¨£õP® Aø©¢xÒÍx.  CvÀ åU ©ØÖ® ö\ßhº EuÂ²hß £o¨ö£õ¸øÍ

¤iUP»õ®.  CvÀ £o¨ö£õ¸Ò _Ç¾ÁuØS ÷uøÁ¯õÚ ö©UPõÛ\® EÒÍx.

Cuß _ÇØÔ {ªhzvØS 20 •uÀ 30 «mhº ÷ÁPzvÀ _Ç¾®.  AøÚzvØS®

HØÓ Aøµ¨¦¨ C¯¢vµzvÀ, uø»¨£õPzvøÚ ÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS v¸¨¤

Aø©UP»õ®.

kV_√VÔD (Tail Stock)

£o÷©øh°ß Á»x ¦Ó®,  ÁõÀ£õP® Aø©UP¨£miUS®.  Cøu

£o¨ö£õ¸Îß }ÍzvØ÷PØÓÁõÖ uø»¨£õPzøu ÷|õUQ |PØÔ Aø©zx

÷uøÁ¯õÚ ChzvÀ {ø»¯õP ö£õ¸zu»õ®.

∂Á´©Afl ƒ¬Ô´›][ >ÁÈ©√VÔD (Grinding Wheel Head stock)

Ai¨£õPzvß ÷©À EÒÍ £o÷©øhUS, ¤ß¦Ó® £o¨ö£õ¸Îß Aa_US

ö\[SzuõP Aø©UP¨£mkÒÍ ÁÈuhzvÀ Aøµ¨¦a \UPµzvøÚ uõ[S®

uø»£õP® •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸® £i Aø©¢v¸US®.  Cx øP°Úõ¾®, C¯¢vµ

Âø\ ‰»©õPÄ® |PØÓ¨£kQÓx.

Aøµ¨¦a \UPµ® _Ç¾ÁuØS ÷uøÁ¯õÚ uÛ  ªß÷©õmhõº CvÀ EÒÍx.

CvÀ EÒÍ Aøµ¨¦a \UPµ®, {ªhzvØS 1500 •uÀ 2000 «mhº ÷ÁPzvÀ

_Ç¾®.
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c‚√¬Ô cÚÁ· kΩk ∂Á´©A ÷BÕ]´D (Internal Cylindrical Grinding Machine)

xøÍ°ß Em£µ¨¤À \›\© £µ¨¦, \›ÁõÚ £µ¨¦ BQ¯ÁØøÓ ö\´¯

£¯ß£k® Aøµ¨¦ C¯¢vµzvØS Em£UP E¸øÍ ÁiÁ Aøµ¨¦ C¯¢vµ® GßÖ

ö£¯º.

>‚Á¶ √´©A ∂Á´©A ÷BÕ]´D (Surface Grinding Machine)

umøh £µ¨¦ Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ, Qøh{ø», ö\[Szx ©ØÖ® \õ´ÁõÚ

£µ¨¦PÎÀ umøh¯õÚ £µ¨ø£ Aøµ¨¦a ö\´¯»õ®.  CvÀ 4 Âu©õÚ Aøµ¨¦

C¯¢vµ[PÒ EÒÍÚ.

1. Qøh{ø» _ÇØÔ, •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸® £o÷©øh ÁøP

2. Qøh{ø» _ÇØÔ, _Ç¾® £o÷©øh ÁøP

3. ö\[Szx _ÇØÔ, •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸® £o÷©øh ÁøP

4. ö\[Szx _ÇØÔ, _Ç¾® £o÷©øh ÁøP

˛Á¶WÁÈ ∑wu§ ÿÔVı¶ >‚Á¶ √´©A ∂Á´©A ÷BÕ]´D (Horizontal

Spindle Surface Grinding Machine)

umøh £µ¨¦ Aøµ¨¦

C¯¢vµzvÀ Qøh{ø» _ÇØÔ ÁøP

AvP©õP £¯ß£kzu¨£kQÓx.

umøh¨£µ¨¦ Aøµ¨¦a ö\¯¼À

Aøµ¨¦a \UPµzvß _ØÖ£µ¨¤À EÒÍ

Aøµ¨¦z yÒPÒ £o¨ö£õ¸øÍ

Aøµ¨¦ ö\´QÓx.  CvÀ Aøµ¨¦a ö\¯À

ö©xÁõP |øhö£ØÓõ¾® ö£õÔ¨£o

ö\´u £µ¨¦ ªP xÀ¼¯©õP Aø©²®.

umøh £µ¨¦ Aøµ¨¦

C¯¢vµzvß ÁøPPÎÀ CxÄ® JßÓõS®.

CvÀ Qøh{ø»°À EÒÍ _ÇØÔ°À

Aøµ¨¦a \UPµ® ö£õ¸zu¨£mk,

£o÷©øh }ÍÁõUQÀ |PØÓ¨£mk

Aøµ¨¦a ö\¯À ö\´¯¨£kQÓx.

∂Ω©√VÔD (Base)

Cx Áõº¨¤¸®¤ÚõÀ ö\´¯¨£mi¸US®.  Cuß Em£Sv ö£mi ÷£õßÓ

Aø©¨¦øh¯x.  CuÝÒ £o÷©øh |P¸ÁuØS ÷uøÁ¯õÚ C¯¢vµ ~m£®
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Aø©¢xÒÍx.  Cuß ÷©À EÒÍ ys£õPzvÀ ÁÈzuh® Aø©UP¨£mk, AvÀ

Aøµ¨¦a \UPµzvøÚ uõ[S® uø»£õP® ö\[SzuõP ÷©¾® RÊ® |P¸®£i

Aø©UP¨£mkÒÍx.

ºƒΩ_ (Saddle)

Ai£õPzvß ÷©¾ÒÍ ÁÈzuhzvÀ ÷\iÀ ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  Cx ys

£õPzøu ÷|õUQ SÖUS Á\zvÀ |P¸®.

√Ëº\Á¶ (Table)

÷\iÀ «x }ÍÁõUQÀ ÁÈzuh® öÁmh¨£mk AvÀ £o÷©øh

ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  GÚ÷Á, £o÷©øh }ÍÁõUQÀ •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸®.

£o÷©øh°ß ÷©¾ÒÍ T-ÁiÁ £ÒÍzvÀ £o¨ö£õ¸Ò ¤i¨¦ E£Pµn[PÒ ‰»®

£o¨ö£õ¸Ò ¤iUP¨£kQÓx.  ö£¸®£õ¾® Põ¢uÂø\ ‰»® £o¨ö£õ¸Ò

¤iUP¨£kQÓx.

∂Á´©Afl ƒ¬Ô´›][ >ÁÈ©√VÔD (Grinding Wheel Head Stock)

Aøµ¨¦a \UPµzvß uø»¨£õPzvÀ ªß ÷©õmhõº ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.

Cx ys£õPzvÀ EÒÍ ö\[Szx ÁÈzuhzvÀ ÷©¾® RÊ® |Pºzu¨£mk,

£oö£õ¸ÐUS ÷uøÁ¯õÚ öÁmk® BÇ® uµ¨£kQÓx.

ÿƒ∫z›m ∑wu§ ÿÔVı¶ >‚Á¶ √´©A ∂Á´©A ÷BÕ]´D (Vertical Spindle
Surface Grinding Machine)

ö\[Szx _ÇØÔ öPõsh umøh £µ¨¦ Aøµ¨¦a \UPµzvß Ai £µ¨¦

•ÊÁx® £oö£õ¸øÍ öuõmk  ÷Áø» ö\´ÁuõÀ Aøµ¨¦a ö\¯À ÷ÁP©õP
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|øhö£Ö®.  BÚõÀ Aøµ¨¦a ö\´u £µ¨¤ß ußø© |ßÓõP Aø©ÁvÀø».

GÚ÷Á Qøh{ø» _ÇØÔ öPõsh C¯¢vµ[P÷Í,  umøh £µ¨¦ Aøµ¨¦

C¯¢vµzvß ÁøPPÎÀ ]Ó¢uuõP P¸u¨£kQÓx.

ö\[Szx _ÇØÔ öPõsh umøh £µ¨¦ Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ Aøµ¨¦a

\UPµ® ö£õ¸zu¨£mk, £o÷©øh°À £o¨ö£õ¸Ò ¤iUP¨£mk Aøµ¨¦a ö\¯À

ö\´¯¨£kQÓx.

C¢u C¯¢vµzvß Ai¨£õP® ö£mi ÁiÁ Aø©¨¦øh¯x. Qøh{ø»

_ÇØÔ öPõsh C¯¢vµzvÀ EÒÍ C¯¢vµzvøÚ¨ ÷£õ» Ai¨£õP® Aø©¢xÒÍx.

Cuß Em£Sv°À £o÷©øhø¯ C¯UPz ÷uøÁ¯õÚ C¯¢vµ ~m£® Aø©¢xÒÍx.

Cuß ÷©À EÒÍ Põ¢u Âø\ ¤i¨£õß, Aøµ¨¦a \UPµzøu ÷|õUQ ÷©¾®, RÊ®

|P¸QÓx.  ÷©¾®, Cx Qøh{ø»°À EÒÍ ÁÈzuhzvÀ •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸®.

ys£õPzvÀ Aø©¢xÒÍ Aøµ¨¦a \UPµzvøÚ uõ[S® uø»¨£õPzvÀ

ö\[SzuõP EÒÍ _ÇØÔ°À Aøµ¨¦a \UPµ® ö£õ¸zu¨£mk _ÇÀQÓx.  CvÀ

Aøµ¨¦a \UPµzvøÚ AvP©õP |PØÓõ©À, £o÷©øhø¯ |Pºzv÷¯õ AÀ»x _Ç»a

ö\´÷uõ Aøµ¨¦a ö\¯À ö\´¯»õ®.

ÿk‚|π \uÆD ÿk‚|¬ÔÚs ∂Á´©A ÷BÕ]´D (Tool and Cutter Grinding Machine)

Cx £À÷ÁÖ öÁmkÎ ©ØÖ® öÁmkUP¸ÂPøÍ xÀ¼¯©õP Aøµ¨¦a

ö\´ÁuØS®, âUì, ¤U\ºì, \õÂPÒ ÷£õßÓ ~qUP©õÚ P¸ÂPøÍ Aøµ¨¦a

ö\´ÁuØS® £¯ß£kQÓx.
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∂Ω√VÔD (Base)

Ai¨£õP® uøµ°À ªP EÖv¯õP,  ÷£õÀm ©ØÖ® |m ‰»®

ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  Cx C¯¢vµzvß AøÚzx £õP[PøÍ²® uõ[Q {ØQÓx.

ö£mi ÷£õßÓ Cuß Em£Sv°À ÷\iø» |PºzxÁuØPõÚ C¯¢vµ ~m£® EÒÍx.

ºƒΩ_ (Saddle)

Ai¨£õPzvß ÷©À SÖUPõP •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸®£i ÷\iÀ

Aø©UP¨£mi¸US®.  Cuß ÷©À £o ÷©øh Aø©UP¨£mkÒÍx.  Cuß ¤ß¦Ó®

EÒÍ ys£õPzvÀ Aøµ¨¦a \UPµzøu uõ[S® uø»¨£õP® ÷©¾® RÊ®

|P¸Á÷uõk ÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS C¸¦Ó•® v¸¨¤ Aø©UP»õ®.

√Ëº\Á¶ (Table)

÷\iÀ ÷©À Aø©¢xÒÍ £o÷©øh, C¯¢vµ ~m£zvß ‰»® }ÍÁõUQÀ

|P¸QÓx.  Cx Cµsk ukUPõP ö\´¯¨£mkÒÍx.  ÷©À ukUQÀ T&ÁiÁ £ÒÍ®

öÁmh¨£mk, ]Ó¨¦ ÷\ºUøPPÒ ‰»® £o¨ö£õ¸Ò ¤iUP¨£kQÓx.  ÷©À

ukUQøÚ ÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS v¸¨¤ øÁzx \›Ä E¸øÍ Aøµ¨¦a ö\¯À

ö\´¯»õ®.

>ÁÈ©√VÔxD >V∫˛ xÁ™•D (Head Stock and Tail Stock)

£o÷©øh°ß «x £o¨ö£õ¸øÍ uõ[S® uø»¨£õP•®, Gvº •øÚ°À

uõ[Q •øÚ²® Aø©UP¨£mi¸US®.  CøÁ CµsiØSªøh÷¯ £o¨ö£õ¸Ò

¤iUP¨£mk Aøµ¨¦a ö\¯À ö\´¯¨£kQÓx.

∂Á´©Afl ƒ¬Ô´›][ >ÁÈ©√VÔD (Grinding Wheel Head Stock)

ys£õPzvÀ Aø©¢xÒÍ Aøµ¨¦a \UPµzvß uø»£õPzvÀ ÷|µõÚ

umøh ©ØÖ® ÷Põ¨ø£ ÁiÁ Aøµ¨¦a \UPµ® ö£õ¸zu¨£mk ÷©¾® RÊ®

|P¸®£i Aø©UP¨£mkÒÍx.  ÷uøÁ¯õÚõÀ v¸¨¤ øÁzx® ÷Áø» ö\´¯»õ®.

∂Á´©A ÷BÕ]´›][ ∂e° (Size of Grinding Machine)

Aøµ¨¦ C¯¢vµzvß AÍÁõÚx GÆÁÍÄ ö£›¯ £o¨ö£õ¸øÍ ¤izx

Aøµ¨¦a ö\¯À ö\´¯ •i²÷©õ Aøu øÁzx SÔ¨¤h¨£kQÓx.

E¸øÍ ÁiÁ Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ AvP£m\ Âmh® ©ØÖ® }Ízøu øÁzx

SÔ¨¤h¨£kQÓx.

Em£UP Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸Îß _ÇÀ Âmh® ©ØÖ® Aøµ¨¦a

\UPµzvß AvP £m\ Aø\Ä }Ízøu ö£õÖzx SÔ¨¤h¨£kQÓx.

umøh £µ¨¦ Aøµ¨¦¨ C¯¢vµzvÀ £o÷©øh°ß AÍÄ ©ØÖ®

£o÷©øhUS® Aøµ¨¦a \UPµzvØS® Cøh÷¯ EÒÍ AvP£m\ E¯µ® ÷£õßÓ
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AÍÄPøÍ øÁzx SÔ¨¤h»õ®.   _Ç¾® £o÷©øh AÀ»x åU EÒÍ

£o÷©øhø¯ öPõsh umøh£µ¨¦ Aøµ¨¦ C¯¢vµ® AvP£m\ Âmhzøu øÁzx

SÔ¨¤h¨£kQÓx.  öÁmkÎ ©ØÖ® öÁmkP¸Â Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ \õøn

¤iUP¨£h ÷Ási¯ öÁmkÎ ©ØÖ® öÁmkU P¸Â°ß AvP£m\ AÍøÁ øÁzx

SÔ¨¤h¨£kQÓx.

Á\Bt_ÈV ∂Á´©Afl ÿƒB_ (Centreless Grinding)

£o¨ö£õ¸øÍ åU ‰»©õP÷Áõ,  ø©¯zvØS ø©¯® ‰»©õP÷Áõ

¤iUPõ©À C¸ Aøµ¨¦ \UPµ[PÐUQøh÷¯ ~øÇzx E¸øÍ, \›Ä E¸øÍ ©ØÖ®

÷uøÁ¯õÚ £µ¨¦PøÍ Aøµ¨¦a ö\´²® •øÓUS ø©¯ªÀ»õ Aøµ¨¦a ö\¯À

GßÖ ö£¯º.  CvÀ C¸ÁøPPÒ EÒÍÚ.  AøÁ¯õÁÚ,

1. öÁÎ¨£UP ø©¯ªÀ»õ Aøµ¨¦a ö\¯À

2. Em£UP ø©¯ªÀ»õ Aøµ¨¦a ö\¯À

ÿkπ©√¬Ô Á\Bt_ÈV ∂Á´©Afl ÿƒB_ (External Centreless Grinding)

öÁÎ¨£UP ø©¯ªÀ»õ Aøµ¨¦a ö\¯À, C¸\UPµ[PÐUS Cøh÷¯

£o¨ö£õ¸øÍ ~øÇzx ö\´¯¨£kQÓx. CvÀ C¸ \UPµ[PÐ® J÷µ vø\°À

_Ç¾®£i EÒÍx. £o¨ö£õ¸Ò uõ[Q°ß «x øÁUP¨£mk \UPµ[PÐUQøh÷¯

_Ç¾®.  C¸ Aøµ¨¦ \UPµ[PÐUQøh÷¯ EÒÍ yµ® £o¨ö£õ¸Îß AÍÁõS®.

JÊ[S£kzx® Aøµ¨¦a \UPµzøu 00 •uÀ 100 Áøµ \õ´zx øÁ¨£uß ‰»®

£o¨ö£õ¸Ò Aøµ¨¦ ö\´¯¨£mk ÷|º÷PõmiÀ |PºQÓx.

c‚√¬Ô Á\Bt_ÈV ∂Á´©Afl ÿƒB_ (Internal Centreless Grinding)

Em£UP ø©¯ªÀ»õ Aøµ¨¦a ö\¯¼ß÷£õx £o¨ö£õ¸Îß xøÍ

Em£µ¨¤À Aøµ¨¦a ö\¯À ö\´¯¨£kQÓx. Cv¾® öÁÎ£UP ø©¯ªÀ»õ

Aøµ¨¦a ö\¯ø»¨ ÷£õ»÷Á Aøµ¨¦a ö\´¯¨£kQÓx.
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CvÀ £oö£õ¸Ò ‰ßÖ E¸øÍPÐUQøh÷¯ ~øÇUP¨£kQÓx.  JßÖ

JÊ[S¨£kzx® \UPµ©õPÄ®, CµshõÁx uõ[Q¨ ¤iUS® \UPµ©õPÄ®, ‰ßÓõÁx

AÊzx® \UPµ©õPÄ® Aø©UP¨£mkÒÍx. Aøµ¨¦a \UPµzvØS®

JÊ[S¨£kzx® E¸øÍUS Cøh÷¯ EÒÍ yµ® £o¨ö£õ¸Îß ui©ÚõS®.

Aøµ¨¦a \UPµ® £o¨ö£õ¸Îß Em£µ¨ø£ öuõmk Aøµ¨¦a ö\´QÓx.

WÁ≈Ô^ (Advantages)

1. Aøµ¨¦a ö\¯À ö\´²® ÷£õx £o¨ö£õ¸Ò •ÊÁx® uõ[Q

¤iUP¨£kÁuõÀ xÀ¼¯©õÚ Aøµ¨¦a ö\¯ø» ö\´¯ •i²®.

2. ö©À¼¯ }Í©õÚ £oö£õ¸øÍ Th Aøµ¨¦a ö\´¯»õ®,.

3. £o¨ö£õ¸øÍ uõ[Q¤iUP G¢uÂu \õuÚ•® ÷uøÁ¨£kÁvÀø».

4. öuõhºa]¯õP Aøµ¨¦a ö\¯À |øhö£ÖÁuõÀ EØ£zv ö£¸S®.

5. £o¨ö£õ¸Îß AÍÄ GÎvÀ Pmk¨£kzu¨£kQÓx.

6. CÆ÷Áø»°øÚ ö\´¯ AvP vÓø© ÷uøÁ°Àø».

zÁ≈Ô^ (Disadvantages)

1. ø©¯zvÀ xøÍ²øh¯ £oö£õ¸Îß öÁÎ¨£µ¨ø£ Aøµ¨¦a ö\´øP°À

Auß öÁÎ ©ØÖ®  EÒ Âmh[PÒ ußø©¯©õP (Concentric) Aø©Áx

PiÚ®.

2. £» Âmh[PøÍ öPõsh £o¨ö£õ¸øÍ Aøµ¨¦a ö\´¯ C¯»õx.
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∂Á´©A ÷BÕ]´›]_ ÿƒFB©√|D ºkÁÈÔ^ (Grinding Operations)

PiÚ Aøµ¨¦zyÒPÍõÀ BÚ Aøµ¨¦a\UPµzøu öÁmkÎ¯õP¨

£¯ß£kzv E÷»õPzøu AøµzöukUS® ÷Áø»US "Aøµ¨¦a ö\¯À' GßÖ ö£¯º.

Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ ¤ßÁ¸® Aøµ¨¦a ö\¯ÀPÒ ö\´¯»õ®.

1. E¸øÍÁiÁ Aøµ¨¦a ö\¯À

2. \›Ä E¸øÍ Aøµ¨¦a ö\¯À

3. £À¼øn Aøµ¨¦a ö\¯À

4. ©øµPøÍ Aøµ¨¦a ö\´uÀ

cÚÁ· kΩk ∂Á´©Afl ÿƒB_ (Cylindrical Grinding)

E¸øÍ ÁiÁ Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸øÍ C¸ ø©¯[PÐUS

Cøh÷¯ ¤izx, _Ç»aö\´x }ÍÁõUQÀ |Pºzv, _Ç¾® Aøµ¨¦a \UPµzøu¨

£o¨ö£õ¸Îß «x öuõhaö\´x, E¸øÍ ÁiÁ Aøµ¨¦a ö\¯À ö\´¯¨£kQÓx.

CÆ÷Áø» ö\´²®÷£õx £o÷©øh°ß ÷©¾ÒÍ ukUS 00 °À C¸UP ÷Ásk®.

ƒˆ° cÚÁ· ∂Á´©Afl ÿƒB_ (Form Grinding)

\›Ä E¸øÍ Aøµ¨¦ ö\´vk® ö£õÊx £o¨ö£õ¸Ò }Í©õP C¸¨¤ß,

£o÷©øh°øÚ ÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS v¸¨¤¯ø©zx Aøµ¨¦ ö\´¯»õ®.

£o¨ö£õ¸Ò Smøh¯õP C¸¨¤ß Aøµ¨¦ \UPµzøu uõ[S® uø»¨£õPzøu

v¸¨¤¯ø©zx Aøµ¨¦ ö\´¯»õ®.  ]» \©¯[PÎÀ Aøµ¨¦a \UPµzvøÚ

øÁµ•øÚ öPõsh J¨£øÚU÷PõÀ ‰»® ÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS ÁiÁzøu

©õØÔ Aø©zx, £o÷©øh ©ØÖ® uø»¨£õPzøu v¸¨¤¯ø©UPõ©À Aøµ¨¦

ö\´¯»õ®.

√_oÁð ∂Á´©Afl ÿƒB_ (Gear Grinding)

Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ £À¼øn°ß £ØPÒ xÀ¼¯©õÚ ÁiÁzvØS

Aøµ¨¦ ö\´¯¨£kQÓx.  CuøÚ Cøn¢x E¸ÁõUS® •øÓ°¾®, ÁiÁø©¨¦

\UPµ® öPõsk Aøµ¨¦ ö\´²® •øÓ°¾® ö\´¯»õ®.  Cøn¢x E¸ÁõUS®

•øÓ°À umøh ©ØÖ® ÷Põ¨ø£ ÁiÁ Aøµ¨¦ \UPµ® öPõsk £ØPÎß •P¨¦

xÀ¼¯©õP Aøµ¨¦ ö\´¯¨£kQÓx.  CÆ÷Áø»ø¯ ö\´²®÷£õx J¸ •P¨¦

©mk® E¸ÁõS®£i¯õP÷Áõ, C¸ •P¨¦PÐ® J÷µ ÷|µzvÀ E¸ÁõS®£i¯õP÷Áõ

ö\´ÁuØ÷PØÓ C¯¢vµ[PÒ EÒÍÚ.

ÁiÁø©¨¦ \UPµ® ‰»® Aøµ¨¦ ö\´øP°À, JÆöÁõ¸ £À¼ønPøÍ²®

J÷µ ÷|µzvÀ xÀ¼¯©õP Aøµ¨¦ ö\´¯ •i²®.  £À¼øn°ß ÁiÁzvØS

HØÓÁõÖ Aøµ¨¦a \UPµzvøÚ E¸ÁõUQ C®•øÓ°À ªPzxÀ¼¯©õP

£À¼ønPøÍ Aøµ¨¦a ö\´¯»õ®.



106

\Á´ÔÁe ∂Á´©Afl ÿƒF>_ (Thread Grinding)

©øµPøÍ xÀ¼¯©õÚ ÁiÁzvØS Aøµ¨¦a ö\´ÁuØöPßÖ C¯¢vµ[PÒ

EÒÍÚ.  CvÀ Aøµ¨¦a \UPµ® ©øµ°ß ÁiÁzvØ÷PØÓõØ÷£õÀ E¸ÁõUP¨

£mi¸US®.  JßÖ AÀ»x £» ©øµPÒ öPõsh Aøµ¨¦a \UPµ® ‰»® xÀ¼¯©õP

©øµPÒ Aøµ¨¦a ö\´¯¨£kQßÓÚ.

~´ ∂Á´©Afl ÿƒB_ \uÆD cÈÏ ∂Á´©Afl ÿƒB_ (Wet and Dry Grinding)

Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ, Aøµ¨¦a ö\´øP°À, SÎºÂUS® vµÁzøu¨

£¯ß£kzv Aøµ¨¦a ö\´ÁuØS Dµ Aøµ¨¦a ö\¯À GßÖ ö£¯º.  SÎºÂUS®

vµÁ©õP ÷\õhõ uspº £¯ß£kQÓx.  Aøµ¨¦a ö\¯À ö\´²®ö£õÊx

Eµõ´ÂÚõÀ _©õº 20000C öÁ¨£® EshõS®. CuÚõÀ £o¨ö£õ¸Îß Sn[PÒ

©õÖ®.  GÚ÷Á, öÁ¨£zøuU SøÓUP SÎºÂUS® vµÁ® £¯ß£kzu¨£kQÓx.

Aøµ¨¦a \UPµzvØS }sh B²øÍ²®, £o¨ö£õ¸ÎÀ £Í£Í¨£õÚ

÷uõØÓzøu²® SÎºÂUS® vµÁ® HØ£kzxQÓx.  SÎºÂUS® vµÁ®,

öuõmi°¼¸¢x £®¨ ‰»® C¯¢vµ¨£o ö\´²® ChzvØS SÇõ´ ÁÈ¯õP

ö\ßÓøhQÓx.

Aøµ¨¦a ö\´øP°À, SÎºÂUS® vµÁ® £¯ß£kzuõ©À Aøµ¨¦a

ö\´ÁuØS E»º Aøµ¨¦a ö\¯À GßÖ ö£¯º.  E»º Aøµ¨¦a ö\¯À ö\´Áx

£o¨ö£õ¸ÐUS HØÓuÀ».  CuÚõÀ Aøµ¨¦a \UPµ® ÷u´¢xÂkÁ÷uõk,

£o¨ö£õ¸ÎÀ £Í£Í¨¤À»õu ÷uõØÓ•®, {Ó÷ÁÖ£õk®, ¤]Ö® HØ£h

Áõ´¨¦sk.  GÚ÷Á C®•øÓ°À Aøµ¨¦a ö\´¯U Thõx.

∂Á´©Afl ƒ¬Ô´D (Grinding Wheel)

Aøµ¨¦a \UPµö©ß£x, PiÚ Aøµ¨¦z xPÒPÍõÀ ö\´¯¨£mh

£À»õ°µUPnUPõÚ öÁmk® •øÚPøÍU öPõsh öÁmkÎ¯õS®. Aøµ¨¦z yÒ

©ØÖ® ¤i©õÚ ö£õ¸Ò CøÁ Cµsk® P»¢x Aøµ¨¦ \UPµ® ö\´¯¨£kQÓx.

Aøµ¨¦a \UPµzvÀ ‰ßÖ ¤›ÄPÒ EÒÍÚ.

1. J÷µ Áõº¨£õP ö\´¯¨£mh öPmi¯õÚ Aøµ¨¦ \UPµ® (Solid Wheel)

2. £» xskPÍõ»õÚ Aøµ¨¦a \UPµ® (Segmented Wheel)

3. Aa]À ö£õ¸zu¨£mh Aøµ¨¦a \UPµ® (Mounted Wheel)

∂Á´©A› #^ (Abrasive)

Aøµ¨¦z yÒ Gß£x Aøµ¨¦a ö\¯À ö\´¯Ä®, £Í£Í¨§mhÄ® £¯ß£k®

ö£õ¸ÍõS®.  Cx PiÚzußø©, Eøh¯õu ußø© ©ØÖ® vjº Âø\ø¯ uõ[S®

ußø© ÷£õßÓ Sn[PÒ öPõshuõPÄ® C¸US®.
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Aøµ¨¦z yÎÀ C¸ÁøPPÒ EÒÍÚ.

1. C¯ØøP PiÚ Aøµ¨¦z yÒ,    2. ö\¯ØøP PiÚ Aøµ¨¦z yÒ

÷BuÁÔ ÔΩ™ ∂Á´©A›#^

Cx §ª°¼¸¢x QøhUQÓx. PÀ, P›, ©nÀ, G©›, øÁµ® ©ØÖ®

öPõµsh® BQ¯øÁ C¯ØøP°À QøhUS® PiÚ Aøµ¨¦ yÒPÍõS®.  BÚõÀ

CøÁ _zu©õÚuõPÄ®, ÷£õx©õÚuõPÄ® Qøh¨£vÀø».

©nÀ Gß£x PiÚ ©nØPÀø» SÔUS®.  Cøu £¯ß£kzv ª¸xÁõÚ

E÷»õP[PøÍ Aøµ¨¦a ö\´¯»õ®.

G©› Gß£x C¯ØøP¯õÚ A¾ªÛ¯ BUø\k BS®.  CvÀ A¾ªÛ¯®

©ØÖ® C¸®¦ BUø\k P»¢x C¸US®.  öPõµsh® Gß£x® A¾ªÛ¯ BUø\k

BS®.  CvÀ A¾ªÛ¯ BUø\k AvP©õP EÒÍx.  CøÁ Cµsk® ©nø» Âh

AvP PiÚz ußø© Eøh¯x.

C¯ØøP°À QøhUS® PiÚ Aøµ¨¦z yÒPÎ÷»÷¯ øÁµ® AvP PiÚz

ußø© Eøh¯x.  Cøu¨ £¯ß£kzv ö\©shm Põºø£k öÁmkÎPøÍ Aøµ¨¦

ö\´¯ •i²®.

ÿƒBuÁÔ ÔΩ™ ∂Á´©A›#^

ö\¯ØøP PiÚ Aøµ¨¦ yÎÀ C¸ÁøPPÒ EÒÍÚ.  AøÁ,

1. ]¼UPõß Põºø£k Aøµ¨¦z yÒ

2. A¾ªÛ¯ BUø\k Aøµ¨¦z yÒ.

Eo¬ÔV[ ÔVÏÁ√| ∂Á´©A›#^

]¼UPõß 56%, PÀP› 30%,  E¨¦ 2%, ©µzyÒ 12%, P»øÁø¯ ªß

Eø»°À Cmk ]¼UPõß Põºø£k Aøµ¨¦z yÒ ö\´¯¨£kQÓx.  £aø\ {Ó

]¼UPõß Põºø£k, P›¯ {Ó ]¼UPõß Põºø£k GÚ C¸ÁøPPÒ  EÒÍÚ.  Cx,

øÁµzvØS AkzuõØ÷£õÀ AvP PiÚ ußø© Eøh¯uõS®.  BÚõÀ A¾ªÛ¯

BUø\k AÍÂØS uõ[S® \Uv ]¼UPõß Põºø£kUS CÀø».  GÚ÷Á Cx SøÓ¢u

}Ò Âø\ uõ[S® \Uv²øh¯ ö\©shm Põºø£k, ö\µõªU, Áõº¨¤¸®¦, ¤zuøÍ,

öÁsP»®, ö\®¦, A¾ªÛ¯® ©ØÖ® ÁÀPøÚ_k Cµ¨£º ÷£õßÓÁØøÓ Aøµ¨¦a

ö\´¯ £¯ß£kQÓx.  Cx Põºö£õöµsh®, GßÓ {ÖÁÚzuõÀ EØ£zv ö\´¯¨£mk

ÂØ£øÚ ö\´¯¨£kQÓx.  Cuß Aøh¯õÍ SÔ±k ‘S’ Gß£uõS®.

∂KtMB g¬Áƒ| ∂Á´©A›#^

£õUø\k, ]¼UPõ,  C¸®¦ BUø\k, øhm÷hÛ¯® BUø\k, PÀP› ©ØÖ®

C¸®¦z yÒ P»¢u P»øÁø¯ ªß Eø»°¼mk E¸UQ A¾ªÛ¯ BUø\k
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Aøµ¨¦z yÒ ö\´¯¨£kQÓx.  Cx _©õµõÚ PiÚz ußø©²®, GÎvÀ Eøh¯õz

ußø©²® öPõshx.  CøuU öPõsk AvP }Ò Âø\ uõ[S® \Uv Eøh¯ GLS,

Põº£ß GLS, Av÷ÁP GLS ©ØÖ® ø©Àk ìjÀ ÷£õßÓøÁPøÍ Aøµ¨¦a

ö\´¯»õ®. Cx  A GßÓ GÊzvÀ SÔ¨¤h¨£k®.

∏Ω\V™ ÿ√VÚ^ \uÆD kÁÔÔ^ (Types of Bonds)

PiÚ©õÚ Aøµ¨¦ yÒPøÍ JßÓõP ÷\ºzx, ÷uøÁ¯õÚ ÁiÂÀ Aøµ¨¦a

\UPµ[PÒ ö\´¯ £¯ß£k® ö£õ¸ÐUS ¤i©õÚ ö£õ¸Ò GßÖ ö£¯º.  CvÀ £»

ÁøPPÒ EÒÍÚ.  PiÚ Aøµ¨¦ yÒPÐhß ÷uøÁ¯õÚ ¤i©õÚ ö£õ¸øÍ ÷\ºzx

öÁÆ÷ÁÖ Aøµ¨¦a \UPµ[PÒ u¯õ›UP¨£kQßÓÚ.  CÆÁõÖ u¯õ›UP¨£mh

\UPµ[PÐ® Auß Aøh¯õÍ SÔ±k® RÌUPsh AmhÁøn°À

öPõkUP¨£mkÒÍx.

    ¤i©õÚ ö£õ¸Ò GÊzxU Aøµ¨¦a \UPµ®
SÔ±k

1. Âm›ø£k V Âm›ø£k \UPµ®

2. ]¼U÷Pm S ]¼U÷Pm \UPµ®

3. AµUS E G»õìiU \UPµ®

4. öµ]Úõ´k B öµ]Úõ´k \UPµ®

5. Cµ¨£º R ÁÀPøÚ_k \UPµ®

6. BU]S÷Íõøµk O BU]S÷Íõøµk \UPµ®

∂Á´©A›#^ ∂e°, >´D, c^∂e° (Grit, Grade and Structure)

∂Á´©A›#^ ∂e° (Grit)

Aøµ¨¦a \UPµ® £À»õ°µUPnUPõÚ Aøµ¨¦z yÒPÍõÀ BÚx.  Aøµ¨¦z

yÎß AÍÄ Gß£x yÒPÎß GsoUøPø¯ SÔUS®.  Cøu B[Q»zvÀ Grit or

Grain Size GÚU TÓ»õ®.  Aøµ¨¦z yÎß AÍÄ, AuøÚ ¤›zöukUS® \À»øh°À

J¸ A[S» }ÍzvØS GzuøÚ, xøÍPÒ EÒÍx Gß£øu SÔUS®.  Aøµ¨¦z

yÎß Áøµ¯ÖUP¨£mh AÍÄPøÍ AmhÁøn°À Põs÷£õ®.

Aøµ¨¦z yÎß AÍÄ  Aøµ¨¦z yÎß GsoUøP

ö£›¯øÁ (Coarse) 10 12 14 16 24

_©õµõÚøÁ (Medium) 30 36 46 54

~qUP©õÚøÁ (Fine) 80 100 120 150

ªP ~qUP©õÚøÁ (Very Fine) 220 240 280 320 500 600

AÍÄ (Size) Gs ]Ô¯öußÓõÀ Aøµ¨¦zyÎß AÍÄ ö£›¯øÁ GßÖ®,

GsoUøP AvP©õÚõÀ Aøµ¨¦zyÎß AÍÄ ~qUP©õÚøÁ GßÖ® Aºzu®.
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>´D (Grade)

Aøµ¨¦a \UPµzvÀ EÒÍ PiÚ Aøµ¨¦z yÒPøÍ, ¤i©õÚ ö£õ¸Ò ‰»®

GÆÁÍÄ CÖUP©õP ¤iUP¨£mkÒÍx Gß£øu uµ® GßQ÷Óõ®.  Cx Aøµ¨¦a

\UPµzvß PiÚz ußø©ø¯ SÔUPõx.  Aøµ¨¦a \UPµzvß uµ® A •uÀ Z

Áøµ°»õÚ B[Q» GÊzvÀ SÔUP¨£kQÓx.

uµ® (Grade) SÔUS® B[Q» GÊzxUPÒ

ª¸xÁõÚx (Soft) A B C D E F G H

_©õµõÚx (Medium) I J K L M N O P

PiÚ©õÚx (Hard) Q R S T U V W X Y Z

Aøµ¨¦a \UPµzvß uµ® ª¸xÁõÚöußÓõÀ ¤i¨¦z ußø© SøÓÄ

GßÖ®, Aøµ¨¦z yÒPÒ GÎvÀ Evº¢x Âk® GßÖ®, PiÚ©õÚöußÓõÀ GÎvÀ

Evµõx Gß£øu²® SÔUS®.  ª¸xÁõÚ £o¨ö£õ¸øÍ Aøµ¨¦a ö\´¯ PiÚ uµ®

öPõsh Aøµ¨¦ \UPµzøu²®, PiÚ©õÚ £o¨ö£õ¸øÍ Aøµ¨¦a ö\´¯

ª¸xÁõÚ uµ® öPõsh Aøµ¨¦a \UPµzøu²® £¯ß£kzu ÷Ásk®.

c^ ∂Á\©A (Structure)

Aøµ¨¦a \UPµzvÀ, Aøµ¨¦z yÒPÐ®, ¤i©õÚ ö£õ¸mPÐ®

AøhzxÒÍ Chzøu SÔUS®.  CvÀ Aøµ¨¦z yÐ® ¤i©õÚ ö£õ¸Ð®

ö|¸UP©õP÷Áõ AÀ»x ö|¸UPªÀ»õ©÷»õ Aø©¢v¸US®.  Cx GsPÍõÀ

SÔ¨¤h¨£mkÒÍøu AmhÁøn°À Põs÷£õ®.

EÒ Aø©¨¦ SÔUS® Gs

 ö|¸UP©õÚx  (Dense) 1 2 3 4 5 6 7 8

 ö|¸UPªÀ»õux (Open) 9 10 11 12 13 14 15 ©ØÖ® AuØS ÷©À

ª¸xÁõÚ, Eøh¯õu ©ØÖ® }Ð® ußø©²øh¯ £o¨ö£õ¸ÒPÐUS

ö|¸UPªÀ»õu Aøµ¨¦a \UPµ[PÐ®, GÎvÀ ö|õÖ[S® ußø©²øh¯

£o¨ö£õ¸ÒPÐUS ö|¸UP©õÚ Aøµ¨¦a \UPµ[PÐ® £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.

∂Á´©A ƒ¬Ô´›]Á™¬ z§©∏|D s>D (Grinding Wheel Specification)

C¢v¯ uµ {ºn¯zvß£i Aøµ¨¦a \UPµzvß £À÷ÁÖ SÔ¨¦PÒ

•Ø÷\ºUøP ©ØÖ® ¤Ø÷\ºUøP Em£h ö©õzu® 7 Aøh¯õÍUSÔ±mhõÀ

SÔ¨¤h¨£kQÓx.

•Ø÷\ºUøP : Aøµ¨¦zyÎß §ºÃP® £ØÔ¯ u¯õ›¨£õÍ›ß SÔ¨¦

•uÀ GÊzx : Aøµ¨¦z yÎß ö£¯º
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•uÀ Gs : Aøµ¨¦z yÎß AÍÄ

CµshõÁx GÊzx : Aøµ¨¦a \UPµzvß uµ®

CµshõÁx Gs : Aøµ¨¦a \UPµzvß EÒ  Aø©¨¦

‰ßÓõÁx GÊzx : Aøµ¨¦a \UPµzvß ¤i©õÚ ö£õ¸Ò

¤Ø÷\ºUøP : Aøµ¨¦a \UPµz u¯õ›¨£õÍ›ß SÔ¨¦ Gs

CøÁ uÂµ Aøµ¨¦a \UPµzvß öÁÎÂmh®, AP»® ©ØÖ®

ø©¯zxøÍ°ß Âmh® ÷£õßÓÁØøÓ²® SÔ¨¤h ÷Ásk®.

W  A  54  M  7  V  20 GßÓ SÔ¨¦PÎß ÂÍUP® ¤ßÁ¸©õÖ:

W & Aøµ¨¦z yÎß §ºÃP® ©ØÖ® u¯õ›¨£õÍ›ß SÔ¨¦

A & A¾ªÛ¯ BUø\k Aøµ¨¦z yÒ

54 & Aøµ¨¦z yÒ AÍÄ _©õµõÚx

M & Aøµ¨¦a \UPµzvß uµ® _©õµõÚx

7 & Aøµ¨¦a \UPµzvß EÒ Aø©¨¦ ö|¸UP©õÚx

V & Aøµ¨¦a \UPµzvß ¤i©õÚ ö£õ¸Ò Âm›ø£k

20 & Aøµ¨¦a \UPµ u¯õ›¨£õÍ›ß SÔ¨¦

∂Á´©Afl ƒ¬Ô´›Á> ÿ√VÚ›mD xÁ≈ (Method of Mounting Grinding Wheel)

Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ EÒÍ _ÇØÔ°À

Aøµ¨¦a \UPµzvøÚ ªS¢u Ga\›UøP²hß

ö£õ¸zu ÷Ásk®.  Aøµ¨¦a \UPµzøu

ö£õ¸zxÁuØS ¤ßÁ¸® SÔ¨¦PøÍ

PÁÚzvÀ öPõsk ö£õ¸zu ÷Ásk®.

1. Aøµ¨¦a \UPµzøu _ÇØÔ°À

ö£õ¸zv, ÷»\õP _zv¯»õÀ umi,

Av¼¸¢x Á¸® \¨uzvß ‰»®

B´Ä ö\´x, Eøh¯õ©¾®, RÓÀ

ÂÇõ©¾® C¸UQÓuõ Gß£øu öu›¢x

öPõÒÍ»õ®.  Âm›Lø£k ©ØÖ®

öåÀ»õU \UPµ[PÎÀ Cøu |ßS

Enµ»õ®.

2. Aøµ¨¦a \UPµzøu AvP AÊzu®

uµõ©À øP°ÚõÀ uÒÎ _ÇØÔ°À

ö£õ¸zu ÷Ásk®.
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3. Aøµ¨¦a \UPµzvß ø©¯z xøÍ°À PõŸ¯zuõ»õÚ E÷»õP EøÓ (Lead Bush)

C¸US®.  Cøu Aøµ¨¦a \UPµzvØS öÁÎ÷¯ öu›¯õuÁõÖ ö£õ¸zu

÷Ásk®.

4. Aøµ¨¦a \UPµzvß C¸¦Ó•® L¨Íõßg (Flange) |ßS ö£õ¸zu¨£h

÷Ásk®.  Cuß Âmh® Aøµ¨¦a \UPµzvß ÂmhzvÀ £õv AÍÂØS

÷©À C¸UP ÷Ásk®.  Cµsk L¨ÍõßgPÐ® J÷µ AÍÄ Âmh

•øh¯uõP C¸UP ÷Ásk®.

5. Aøµ¨¦a \UPµzvß £UPÁõmiÀ L¨Íõßg |ßÓõP £i¢x C¸US®£i ö\´¯

÷Ásk®.  L¨Íõßg_PÎß ø©¯zvÀ £ÒÍ® C¸US®£i ö£õ¸zu

÷Ásk®.

6. Aøµ¨¦a \UPµzvØS®, L¨Íõßg_PÐUS® Cøh÷¯ 1.6 ª.«. &US AvP®

CÀ»õu ui©ß EÒÍ Amøh, ÷uõÀ ©ØÖ® µ¨£º BQ¯ÁØÓõ»õÚ H÷uÝ®

J¸ ÁøP Áõåº C¸¦Ó•® ö£õ¸zu ÷Ásk®.  L¨Íõßg]ß AÍÄ®,

Áõå›ß AÍÄ® J÷µ AÍÄ Âmh•øh¯uõP C¸UP ÷Ásk®.

7. Aøµ¨¦a \UPµ® ö£õ¸zv²ÒÍ _ÇØÔ°À Em£UP L¨Íõßg, \õÂ ‰»®

CÖUP©õP ¤iUP¨£h ÷Ásk®.  öÁÎ¨£UP ¨Íõßg ö\¸Q øÁUP¨£h

÷Ásk®.

8. Aøµ¨¦a \UPµ® EÖv¯õP Aø©¯ |miøÚU öPõsk ÷uøÁ¯õÚ Âø\

öPõkzx •kUP ÷Ásk®.

9. C¯¢vµzvøÚ C¯USÁuØS •ß¦, Aøµ¨¦a \UPµzvØS ÷uøÁ¯õÚ

£õxPõ¨¦ uPkPøÍ¨ ö£õ¸zu ÷Ásk®.

10. CÆÁõÖ Aøµ¨¦a \UPµzøu ö£õ¸zv¯ ¤ß¦ _©õº 10 •uÀ 15 {ªh® Áøµ

KhÂmk, ÷uøÁ¯õÚõÀ ^ºö\´uÀ ©ØÖ® JÊ[S£kzxuÀ ö\¯ø»a

ö\´x, Aøµ¨¦a ö\¯ø» öuõh[P ÷Ásk®.

˛ºeE∫, ºÈVΩ∫ \uÆD ºƒ‚¶ˆ∫ (Glazing, Loading and Chattering)

˛ºeE∫

AvP AÍÄ £¯ß£kzv¯ ¤ß¦, Aøµ¨¦a \UPµzvÀ EÒÍ PiÚ Aøµ¨¦z

yÒPÒ öÁmk®ußø©ø¯ CÇ¢x, •øÚPÒ ©Ê[Q Psnõi ÷£õßÖ öu›ÁuØS

Q÷Í][ GßÖ ö£¯º. Cx \UPµzvß PiÚzußø©, AvP ÷ÁP® Põµn©õ´

HØ£kQÓx.  \UPµzvß ÷ÁP® SøÓÁõPÄ®, ª¸xÁõÚuõPÄ® £¯ß£kzvÚõÀ

Q÷Í][ EshõPõx.  ^ºö\´uÀ ‰»® ¦v¯ öÁmk•øÚPøÍ E¸ÁõUQ

£¯ß£kzu»õ®.

ºÈVΩ∫

Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ, Aøµ¨¦a ö\¯Àö\´²® ö£õÊx, £o¨ö£õ¸ÎÀ

C¸¢x öÁÎ÷¯Ö® E÷»õPz xPÒPÒ öÁmk•øÚPÐUQøh÷¯ £i²® ö\¯¾US
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÷»õi[ GßÖ ö£¯º.  BÇ©õÚ Ch[PÎ¾®, ª¸xÁõÚ E÷»õP[PøÍ ÷Áø»

ö\´²® ÷£õx®, PiÚ©õÚ ¤i©õÚ¨ ö£õ¸øÍ £¯ß£kzx® ÷£õx® ÃÀ ÷»õi[

HØ£kQÓx. uµ©õÚ SÎºÂUS® vµÁzøu¨ £¯ß£kzvÚõÀ ÷»õi[

HØ£kÁvÀø».

ºƒ‚¶ˆ∫

Aøµ¨¦a \UPµzøu £¯ß£kzv Aøµ¨¦ ö\´u £µ¨¤À, Aø» Aø»¯õP

÷PõkPÒ ÷£õ»z öu›¢uõÀ AuØS ÷\mh›[ GßÖ ö£¯º.  _ÇØÔ°ß ÷£›[ \›¯õP

CÀ»õuuõ¾®, \UPµ® \›¯õP ÷£»ßì CÀ»õ©À C¸¢uõ¾®, \UPµ® E¸©õÔ

C¸¢uõ¾® ÷\mh›[ EshõS®.

∂Á´©Afl ƒ¬Ô´›Á> ÊÏ ÿƒF>KD, Œø∫z√|›m>KD (Dressing and Truing)

Aøµ¨¦a \UPµzvÀ E¸©õØÓ® ©ØÖ® ÷»õi[ HØ£mi¸¢uõÀ ^º ö\´uÀ

©ØÖ® JÊ[S£kzxuÀ ‰»® \› ö\´¯»õ®.  CuøÚ¨ £ØÔ ÂÁµ©õP Põs÷£õ®.

ÊÏ ÿƒF>_

Aøµ¨¦a \UPµzvß ©Ê[Q¯ öÁmk •øÚPøÍ }UQ ¦v¯ Tºø©¯õÚ,

öÁmk•øÚPøÍUöPõsh Aøµ¨¦z yÒPøÍ E¸ÁõUSÁ÷u ^º ö\´uÀ BS®.

CÆ÷Áø»°øÚ ö\´ÁuØS |m\zvµ ÁøP öÁmkÎ (Star dresser) ©ØÖ® øÁµ

•øÚ öPõsh J¨£øÚU÷PõÀ (Diamond Dresser) Cµsk® £¯ß£kzu¨£kQÓx.

CvÀ |m\zvµ ÁøP öÁmkÎ ‰»® ̂ º ö\´uÀ ö\´¯¨£kQÓx.  Cx PiÚz

ußø© EÒÍ GLS E÷»õPzvÚõÀ ö\´¯¨£mk Cuß _ØÖ¨ £µ¨¤À T›¯ öÁmk®

•øÚPÒ öPõshuõP C¸US®.
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Aøµ¨¦a \UPµ® _Ç¾® ÷£õx, ^ºö\´²® CUP¸Âø¯ \UPµzvß •P¨ø£

÷|õUQ SÖUPõP |PØÔ ^º ö\´uÀ ÷Áø» ö\´¯¨£kQÓx.  C®•øÓ°À Aøµ¨¦z

yÎß ø\ì ö£›uõP EÒÍ \UPµ[PøÍ²®, ~qUPªÀ»õ Aøµ¨¦a ö\¯À ¦›²®

\UPµ[PøÍ²® ^º ö\´¯»õ®.

øÁµ•øÚ öPõsh J¨£øÚU÷PõÀ ‰»©õPÄ®, ^ºö\´uÀ xÀ¼¯©õP

ö\´¯¨£kQÓx.  Aøµ¨¦a \UPµzøu _Ç»a ö\´x AuØöPvµõP "L÷£õºm'

GÚ¨£kQÓ øÁµzøu Tºø©¯õP Aø©zx ^ºö\´uÀ |øhö£ÖQÓx.  øÁµ•øÚ

öPõsh J¨£øÚU÷Põø» 150 AÍÂÀ \õ´ÁõP Aø©zx, ̂ º ö\´x ¦v¯ Tºø©¯õÚ

Aøµ¨¦yÒPøÍ \UPµzvß •P¨¤À E¸ÁõUP»õ®.  CÆ÷Áø»°ß÷£õx AvP©õÚ

SÎºÂUS® vµÁ® £¯ß£kzu ÷Ásk®.

Œø∫z√|›m>_

Aøµ¨¦a\UPµ® ªP AvP©õP £¯ß£kzu¨£mh ¤ÓS Auß ÁiÁzvÀ

©õÖuÀ HØ£k®.  ÷©¾® ]» \¢uº¨£[PÎÀ ÁiÁ Aøµ¨¦a ö\¯À ö\´ÁuØPõP

Auß ÁiÁzøu ©õØÔ¯ø©UP ÷|›h»õ®.  CzuøP¯ ö\¯¾UPõP Aøµ¨¦a

\UPµzvß ÁiÁzøu øÁµ•øÚ öPõsh J¨£øÚ ÷PõÀ ‰»® \› ö\´u¾US

JÊ[S£kzxuÀ GßÖ ö£¯º.

Œø∫z√|›m>_ ÿƒF•D xÁ≈

•u¼À øÁµ•øÚ öPõsh J¨£øÚU÷Põø»z uõ[Q°À Aø©zx,

£o÷©øh°À ö£õ¸zu ÷Ásk®.  Aøµ¨¦a \UPµzvØS Gv÷µ, øÁµ•øÚ
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öPõsh J¨£øÚU ÷Põø» 100 •uÀ 150 AÍÂØS £hzvÀ Põmi¯ÁõÖ \õ´zx

Aø©UP ÷Ásk®. ¤ÓS, Aøµ¨¦a\UPµzøu ÷|õUQ øÁµ•øÚUöPõsh öÁmk®

•øÚø¯U SÖU÷P |Pºzv, Aøµ¨¦ ö\´x Aøµ¨¦a \UPµzvß ÁiÁ® \›

ö\´¯¨£kQÓx.  0.02 ª.« &US AvP©õP Fmh® uµõ©À £o÷©øh £õPzøu |PØÔ

AvP©õÚ SÎºÂUS® vµÁzøu £¯ß£kzv Cøu ö\´vh ÷Ásk®.

∂Á´©Afl ƒ¬Ô´›Á> º√È[¸ ÿƒF>_

(Wheel Balancing)

Aøµ¨¦a \UPµ® •ÊÁx® J÷µ

^µõÚ Ahºzv²hÝ®, Gøh²hÝ®

C¸¨£uØS ÃÀ ÷£»ßì GßÖ ö£¯º.

\UPµ[PøÍ AvP©õP £¯ß£kzxÁuõÀ

÷£»ßì CÀ»õ©À ÷£õ´Âk®.

Cøu ^ºö\´uÀ ©ØÖ®

JÊ[S£kzxuÀ ‰»® \› ö\´¯»õ®.

÷uøÁ¯õÚõÀ ÷£»ß][ ì¤si¼À

ö£õ¸zv \› ö\´x, £¯ß£kzu»õ®.

ÿk‚|D ºkÔD, ª‚¶D \uÆD ÿk‚|D gwD(Cutting Speed, Feed and
Depth of Cut)

ÿk‚|D ºkÔD

Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ öÁmk® ÷ÁP® Gß£x, Aøµ¨¦a \UPµzvß

÷ÁPzvØS®, £o¨ö£õ¸Îß ÷ÁPzvØS® Cøh÷¯ EÒÍ ÷ÁP ÂQuzøuU

SÔUS®.  AuõÁx Aøµ¨¦a \UPµ® J¸ ÂÚõi ÷|µzvØSÒ GÆÁÍÄ yµ® ö\ßÖ

Aøµ¨¦ ö\´QÓx Gß£øuU SÔUS®.

öÁmk® ÷ÁP® (C.S.)  = πDN  
«mhº / {ªh®

1000

π = 22/7 (or) 3.14

D = Aøµ¨¦a \UPµzvß Âmh® ª.«

N = Aøµ¨¦a \UPµzvß ÷ÁP® RPM

ª‚¶D

Aøµ¨¦a \UPµ® J¸ •Êa_ØÖ _ØÖÁuØSÒ, £o÷©øh }ÍÁõUQÀ |P¸®

yµzøu Fmh® GßÖ AøÇUQ÷Óõ®.

Fmh®  =  ª.«. / _ØÖ
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Fmhzvß AÍÁõÚx, ÂøµÄ Aøµ¨¦ ö\¯¼ß ÷£õx, Aøµ¨¦a \UPµzvß

AP»zvÀ 0.6 &  0.9 ª.«. AÍÂ¾®, ~qUP Aøµ¨¦ ö\¯¼ß ÷£õx 0.4 & 0.6 ª.«.

AÍÄ Áøµ Aø©¢v¸US®.

ÿk‚|D gwD

£o¨ö£õ¸øÍ, Aøµ¨¦a \UPµzvß SÖU÷P, J¸ •øÓ |PØÖ® ÷£õx

÷u´zöukUS® ui©øÚ SÔUS®.  Cx ª.«.&CÀ SÔ¨¤h¨£kQÓx.  ö£õxÁõP

Cx 0.005 •uÀ 0.04 ª.« AÍÂØSÒ C¸US®.

m_oB\VÔ ÷BÕ]´ √Ë ÿƒF>_ (Surface Finishing  Process)

ö£õÔ°¯À xøÓ°À, Pøh\À C¯¢vµ®, E¸Áø©US® C¯¢vµ®, ªÀ¼[

C¯¢vµ®, xøÍ°k® C¯¢vµ®, Aøµ¨¦ C¯¢vµ® ÷£õßÓ £À÷ÁÖ C¯¢vµ[PÎÀ

£À÷ÁÖ Âu©õÚ ÷Áø»PøÍa ö\´x ö£õ¸mPÒ u¯õ›UP¨£kQßÓÚ.  CÆÁõÖ

u¯õ›UP¨£kQßÓ ö£õ¸mPÎß ÷©Ø£µ¨¦z ußø© ÷©¾® |ßÓõP Aø©¯, ªPªPz

xÀ¼¯©õP C¯¢vµ¨£o ö\´Áx CßÔ¯ø©¯õuuõS®.  Cøu ~qUP©õP

C¯¢vµ¨£o ö\´uÀ GßÖ® AøÇUP»õ®.

~qUP©õPÄ®, xÀ¼¯©õPÄ® C¯¢vµ¨£o ö\´uõÀ, £o¨ö£õ¸Îß

÷©Ø£µ¨¤ß ußø© ªP ªPz xÀ¼¯©õPÄ®, £õºøÁUS AÇPõPÄ®, ÷u¯õuz ußø©

EÒÍuõPÄ®, Cøn¨¤ß ußø© |ßÓõP Aø©²®.  Cx ¤ßÁ¸® £À÷ÁÖ

•øÓPÎÀ ö\´¯¨£kQÓx.

1.»õ¨¤[  2.÷íõÛ[  3.~so¯ CøÇ¨¦ 4.£õ¼èæ[ 5 . £ L ¨ ¤ [

6.ìQ÷µ¨¤[, 7. ªß •»õ® §_uÀ

ÈV©∏∫ (Lapping)

C¯¢vµ¨£o ö\´¯¨£mh E¸øÍ ©ØÖ® umøh¯õÚ £µ¨¤À PsqUSz

öu›¯õu ]Ö SøÓ£õkPøÍ »õ¨¤[ PÎ®¦ ‰»® }UQ, ªPz xÀ¼¯©õÚ £µ¨¤øÚ

E¸ÁõUS® •øÓUS »õ¨¤[ GßÖ ö£¯º.  Cuß ‰»® 0.005 ª.« •uÀ 0.01 ª.«.

Áøµ E÷»õPzøu ÷u´zöukUP»õ®.  ÷©¾® C®•øÓ°À 0.1 ø©Uµõß AÍÂØSÒ

C¯¢vµ¨£o ö\´¯ •i²®.

C¯¢vµ¨£o ö\´¯¨£mh £o¨ö£õ¸ÎÀ »õ¨¤[ ÷Áø» ö\´¯ »õ¨ (Lap)

GßÓ £õP•®, »õ¨ PÎ®¦® ÷uøÁ¨£kQÓx.  »õ¨ Gß£x ª¸xÁõÚ Áõº¨¤¸®¦,

¤zuøÍ, ö\®¦, Põ›¯® ÷£õßÓ H÷uÝ® Kº E÷»õPzuõÀ ö\´¯¨£mi¸US®.  Cx

£À÷ÁÖ ÁiÁ[PÎÀ C¸US®.  Aøµ¨¦a \UPµ[PÒ ö\´¯z ÷uøÁ¨£k® G©›,

öPõµsh®, C¸®¦ BUøék, S÷µõª¯ BUøék ÷£õßÓ PiÚ Aøµ¨¦¨

ö£õ¸mP÷Íõk Gsön´, QŸì ÷\ºzx »õ¨ PÎ®¦ u¯õ›UP¨£kQÓx.
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CUPÎ®¤øÚ »õ¨ £õPzvß «x uhÁ ÷Ásk®.  »õ¨¤ß «x »õ¨ PÎ®¦

uhÄÁuØS \õºâ[ GßÖ ö£¯º.  »õ¨¤ß «x £o¨ö£õ¸øÍz ÷u´z÷uõ AÀ»x

£o¨ö£õ¸Ò «x »õ¨¤øÚ ÷u´z÷uõ CÆ÷Áø» ö\´¯¨£kQÓx.  E¸øÍ ÁiÁ¨

£oö£õ¸øÍ »õ¨¤[ ö\´¯ ÷Ási¯÷£õx, £o¨ö£õ¸øÍ Pøh\À C¯¢vµzvÀ

¤izxa _Ç»a ö\´¯ ÷Ásk®.  Cuß «x »õ¨¤[ ö\´¯ ÷Ási¯ ChzvÀ

»õ¨¤øÚz ÷u´zx GkUP ÷Ásk®.  umøh¯õÚ £µ¨¤øÚ »õ¨¤[ ö\´¯

÷Ási¯÷£õx »õ¨ £õPzøu |Pµõ©À ¤izxU öPõsk £o¨ö£õ¸øÍ, Auß÷©À

÷u´zx »õ¨¤[ ÷Áø»ø¯a ö\´¯»õ®.  ÷©¾® »õ¨ £õPzøu _Ç»Âmk Auß

÷©À umøh¯õÚ £µ¨¤øÚ ÷u´zx® »õ¨¤[ ö\´¯»õ®.  ö£¸Áõ›¯õÚ AÍÂÀ

»õ¨¤[ ö\´¯ ö\[Szx »õ¨¤[ C¯¢vµ®, ø©¯ªÀ»õ »õ¨¤[ C¯¢vµ® ©ØÖ®

Aøµ¨¦z yÒ £vUP¨£mh ö£Àm EÒÍ »õ¨¤[ C¯¢vµ[PÒ £¯ß£kQßÓÚ.

º«VM∫ (Honing)

£ o ¨ ö £ õ ¸ Î À ,

xøÍ°kuÀ, xøÍa _µskuÀ,

xøÍ¨ ö£¸USuÀ ©ØÖ® xøÍUSÒ

Aøµ¨¦ ö\´uÀ ÷£õßÓ ÷Áø»PÒ

ö\´u ¤ÓS, xÀ¼¯©õP C¯¢vµ¨

£o ö\´ÁuØS ÷íõÛ[ GßÖ

ö£¯º.  ÷íõÛ[Qß ‰»® 0.25 ª.«.

Áøµ E÷»õPzøu ÷u´zöukUP»õ®.

ö\õµö\õµ¨¤ß ußø©ø¯ 0.25 & 0.4

ø©Uµõß AÍÂÀ Aø©UP»õ®.

Caö\¯¼ß ‰»® }ÒÁmhzxøÍ

©ØÖ® \›ÁõÚ xøÍ°øÚ

xÀ¼¯©õÚ AÍÂØS Ámh©õPÄ®,

Em£µ¨¤À HØ£k® öÁmkÎzuh® ©ØÖ® ÷PõkPøÍ }UQ \› ö\´¯Ä® ÷íõÛ[

£¯ß£kQÓx.

÷íõÛ[ ÷Áø» ö\´ÁuØS ÷íõÛ[ PØPÒ £¯ß£kQßÓÚ.  ÷íõÛ[

PØPÒ ö£õ¸zu¨£mh ÷íõÛ[ uø», _ÇØÔ°À ö£õ¸zu¨£mk _Ç¾®£i

Aø©UP¨£mkÒÍx.  ÷íõÛ[ ö\´¯ ÷Ási¯ xøÍ²øh¯ £o¨ö£õ¸øÍ, øÁì

AÀ»x L¤U\ºêÀ ö£õ¸zu ÷Ásk®.  £o¨ö£õ¸øÍ ÷íõÛ[ _ÇØÔUS ÷|µõP

Aø©zx, _ÇØÔø¯ ö\[SzuõP ÷©¾® RÊ® |PØÔ E÷»õPzøu ÷u´zöukUP
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÷Ásk®.  AvP E÷»õPzøu ÷u´zöuk¨£uõÀ SÎºÂUS® vµÁ® £¯ß£kzu

÷Ásk®.  CÆÁõÖ xøÍ°ÝÒ ÷íõÛ[ ÷Áø» ö\´¯¨£kQÓx.

÷íõÛ[ ÷Áø»ø¯ ¤ÍõìiU, öÁÒÎ, ¤zuøÍ, A¾ªÛ¯®, Áõº¨¤¸®¦,

PiÚ©õÚ GLS ©ØÖ® ö\©shm Põºø£k ÷£õßÓÁØÔÀ ö\´¯»õ®.  ÷©¾®

Qµõ[U åõ¨øhz uõ[S® áºÚÀ ÷£›[ ÷£õßÓ Aø©¨¤¾® ÷íõÛ[

ö\´¯¨£mi¸¨£øu Põn»õ®.  CvÀ Qøh{ø» ©ØÖ® ö\[Szx ÁøP

C¯¢vµ[PÒ GÚ C¸ ÁøP²ÒÍÚ.  x¨£õUQ°¾ÒÍ }sh xøÍ°À Qøh{ø»

C¯¢vµzøu¨ £¯ß£kzv ÷íõÛ[ ö\´¯»õ®.

OıËB ÷Áw©A (Super Finishing)

ªP ªPz xÀ¼¯©õP C¯¢vµ¨£o ö\´ÁuØS ~so¯ CøÇ¨¦ GßÖ

ö£¯º.  Cuß ‰»® 0.015 •uÀ 0.32 ø©Uµõß AÍÂØS xÀ¼¯©õÚ ÷©Ø£µ¨ø£

EshõUP»õ®.  ~so¯ CøÇ¨¤À, AuõÁx 400 •uÀ 600 Áøµ  ~so¯ AÍÄ

EÒÍ Aøµ¨¦zyÒPøÍ¨ £¯ß£kzv 0.005 •uÀ 0.02 ª.« E÷»õPzøu

÷u´zöukUP»õ®.  Cuß ‰»® £o¨ö£õ¸Îß Em¦Ó® ©ØÖ® öÁÎ¨¦ÓzvÀ

÷Áø» ö\´¯»õ®.

Aøµ¨¦U PØPøÍ _Ç¾® £o¨ö£õ¸Ò «x öuõmkU öPõsi¸US®£i

ö\´¯ ÷Ásk®. Aøµ¨¦U PØPÒ Aø\¢x öPõs÷h |P¸®£i Aø©UP¨£mkÒÍx.

£o¨ö£õ¸Ò ÷uøÁU÷PØ£ _Ç¾®£i¯õP÷Áõ, •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸®£i¯õP÷Áõ

Aø©UP¨£mk ~so¯ CøÇ¨¦ ÷Áø» ö\´¯¨£kQÓx.  CÆ÷Áø»ø¯a

ö\´²®÷£õx ]Ó¨¦ E¯Ä Gsön´, ©sönsøn²hß P»¢x

£¯ß£kzxÁuõÀ ~qUP©õÚ ÷©Ø£µ¨¦z ußø© QøhUQÓx.  ]Ó¨¦ C¢vµ[PøÍ¨

£¯ß£kzv Qµõ[U åõ¨m, áºÚÀ ÷£›[, ÷P® åõ¨m ÷£õßÓøÁPÎÀ ~so¯

CøÇ¨¦ ö\´¯¨£kQÓx.

√Vo¥∫ (Polishing)

£õ¼æ[ \UPµ® JßÔß ‰»®, ö\õµö\õµ¨£õÚ £µ¨¤À EÒÍ ÷PõkPÒ,

öÁmkÎz uh[PÒ ©ØÖ® ]Ö £ÒÍ[PÒ ÷£õßÓÁØøÓ }UQ, £Í£Í¨£õÚz

÷uõØÓzøu HØ£kzu»õ®.  |À» ÷uõØÓzøu EshõUSÁuØPõP÷Á £õ¼æ[

ö\´¯¨£kQÓx. £õ¼æ[ \UPµ©õÚx, Lö£Àm, ÷uõÀ, PõQu®, ÷PßÁõì ©ØÖ®

P®£Î°ÚõÀ ö\´¯¨£mk Aøµ¨¦z yÒ P»UP¨£mi¸US®.  ÷ÁP©õPa _Ç¾®

£õ¼æ[ \UPµzvÀ £o¨ö£õ¸øÍz öuõha ö\´x Aøµ¨¦ ö\´Áøu¨ ÷£õ»

£õ¼æ[ ö\´¯»õ®.  »õ¨¤[, ÷íõÛ[ ©ØÖ® ~so¯ CøÇ¨¦ uÂµ ©ØÓ

ö£õÔ¨£o ÷Áø» ö\´u ¤ß¦ £õ¼æ[ ö\´¯»õ®.
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√‡©∏∫ (Buffing)

£õ¼æ[ •øÓ°À QøhUPõu £Í£Í¨£õÚ ÷uõØÓzøu £L¨¤[ •øÓ°À

EshõUP»õ®.  ¦x¨£õzvµ[PÎÀ £L¨¤[ ö\´¯ Lö£Àm, xo, ÷uõÀ ÷£õßÓøÁ

£¯ß£kQÓx.  CuÝhß Aøµ¨¦a \UPµ® ö\´¯z ÷uøÁ¨£k® C¸®¦ BUøék,

S÷µõª¯ BUøék, G©› ÷£õßÓÁØÔß yÒ ÷\ºUP¨£k®.  ÷©¾® Aøµ¨¦z

yÐhß ø£shº GßÓ PÎ®¦ P»UP¨£kQÓx.  C¢uU PÎ®¦, QŸì, £õµL¤ß

Gsön´, ©sönsön´ AÀ»x hº£ßøhß ÷£õßÓ P»øÁ¯õÀ

ö\´¯¨£mi¸US®. ÷uøÁ¯õÚõÀ CUPÎ®ø£ £o¨ö£õ¸ÎÀ uhÂ, £L¨¤[

\UPµzvÀ ÷u´zöukzuõÀ |À» £Í£Í¨£õÚ ÷uõØÓ® QøhUS®.

¸˛º´©∏∫ (Scraping)

C¯¢vµ¨£o ö\´¯¨£mh £µ¨¤À PsqUSz öu›¯õu ÷©k £ÒÍ[PøÍ

ìQ÷µ¨£º GßÓ _µsk® P¸Âø¯U öPõsk _µsi Gk¨£÷u ìQ÷µ¨¤[

GÚ¨£k®. ìQ÷µ¨£›À ‰ßÖ ÁøPPÒ EÒÍÚ.  umøh, AøµÁmh® ©ØÖ®

•U÷Põn® ÷£õßÓ ÁiÂÀ C¸US®.  ìQ÷µ¨¤[ ö\´¯ ÷Ási¯ £o¨ö£õ¸øÍ

øÁêÀ ¤izx ìQ÷µ¨¤[ ö\´¯ ÷Ásk®.  ¤ß¦ C¯¢vµ¨£o ö\´u £µ¨¤À

ö£º]¯ì ¦Ð GßÓ }»ø©°øÚ uhÂ¨£õºzuõÀ, £µ¨¦ •ÊÁx® ø© £mi¸¢uõÀ

ìQ÷µ¨£º ÷Áø» ÷©k £ÒÍªßÔ ö\´¯¨£mi¸¨£øu Enµ»õ®.  CÀø»ö¯ÛÀ

«sk® ìQ÷µ¨¤[ ö\´x ÷Áø»ø¯ •iUP ÷Ásk®.

t[ xÈVD Ø∑>_ (Electroplating)

E÷»õP[PÒ «x ÷uøÁ¯õÚ ©ØöÓõ¸ E÷»õPzøu ªß\Uv°ß ‰»® £i¯

øÁzx E÷»õP •»õ® §_ÁuØS, ªß •»õ® §_uÀ GßÖ ö£¯º.  Cøu

E÷»õPªÀ»õu ö£õ¸mPÎ¾® ö\´¯»õ®.
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ªß •»õ® §_ÁuõÀ ö£õ¸mPÒ A›UP¨£hõ©¾®, ÷u¯õu

Sn•øh¯uõPÄ®, |À» £Í£Í¨£õÚ ÷uõØÓ•øh¯uõPÄ®, AÍÄ \ØÖ

AvP©õPÄ®, D¯¨£ØÓøÁ¨¦ ö\´¯ HxÁõPÄ®, öÁ¨£¨£kzv Sn ©õØÓ®

ö\´øP°À Põº¦øµ][ BPõ©À ukUPÄ® •i²®.  ö£õxÁõP S÷µõª¯®, {UPÀ,

ö\®¦, xzu|õP®, Põmª¯® ©ØÖ® D¯® BQ¯ E÷»õP¨§a_PøÍ ö£õ¸mPÒ «x

§\»õ®.  ÷©¾® u[P®, öÁÒÎ ©ØÖ® ¤ÍõmiÚ® ÷£õßÓøÁPÎÚõ¾® E÷»õP¨

§a_ ö\´¯¨£kQÓx.  Põº,  ÷©õmhõº ø£U £õP[PÒ, PuÂß øP¨¤iPÒ

÷£õßÓÁØÔÀ S÷µõª¯ •»õ® §\¨£kQÓx.  E÷»õP[PÎß xzu|õP¨ §_u¾US

PõÀÁøÚ][ GßÖ ö£¯º.

ªß•»õ® §\ ÷Ási¯ E÷»õPzvÀ ÷PõkPÒ, ÷©k £ÒÍ[PÒ C¸¨¤ß

•u¼À CuøÚ £L¨¤[ ö\¯À ‰»® }UP ÷Ásk®.  ¤ß¦ £L¨¤[ ö\´u

E÷»õPzvÀ £i¢x C¸US® A_zu[PøÍ }UQ _zu® ö\´¯ ÷Ásk®.  C¨ö£õÊx

ªß•»õ® §_ÁuØS E÷»õP® u¯õº {ø»°À EÒÍx.

ªß•»õ® §_ÁuØS |õßS •UQ¯ ö£õ¸mPÒ ÷uøÁ¨£kQßÓÚ. AøÁPÒ

ªß•»õ® §\ ÷Ási¯ £o¨ö£õ¸Ò, E÷»õP¨§a_UPõÚ E÷»õP®, ªßP»®,

E÷»õP E¨¦U Pøµ\À ÷£õßÓøÁ¯õS®.  £hzvÀ Põmi¯ÁõÖ ªß•»õ®

§_ÁuØPõP EÒÍ öuõmi°À, ÷ÁvÂøÚ HØ£mk E÷»õP¨ §a_UPõÚ E÷»õP®

£o¨ö£õ¸ÎÀ ö\ßÖ £iQÓx.  CÆÁõÖ ªß•»õ® §_® ÷Áø» |øhö£ÖQÓx.

∂Á´©A© ÷BÕ]´›]uÔV™ √VmÔV©A z§©AÔ^ (Safety Precautions)

1. Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸Ò |ßÓõP¨ ¤iUP¨£mkÒÍuõ? GßÖ®

Aøµ¨¦a \UPµ® |ßS ÷\õvUP¨£mk, \›¯õP ö£õ¸zu¨£mkÒÍuõ? GßÖ®

£õºUP ÷Ásk®.

2. Aøµ¨¦a ö\´ÁuØS uS¢u £o¨ö£õ¸Ò ©ØÖ® \UPµzvß ÷ÁP® \›¯õP

EÒÍuõ? GÚ wº©õÛzxU öPõÒÍ ÷Ásk®.

3. Aøµ¨¦a ö\¯À ö\´²®÷£õx £õxPõ¨¦ Psnõiø¯ PsoÀ Ao¯

÷Ásk®.

4. Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ £õxPõ¨¦z uPkPøÍ \›¯õP¨ ö£õ¸zu ÷Ásk®.

5. _Ç¾® Aøµ¨¦a \UPµ® ©ØÖ® £o¨ö£õ¸øÍz öuõhU Thõx.

6. öuõÍöuõÍöÁßÖ öuõ[S® BøhPøÍ²®, PÊzx¨ £møhø¯²® Ao¯U

Thõx.

7. ÷©øh°À Aø©¢u Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ EÒÍ £o¨ö£õ¸Ò uõ[Q,

Aøµ¨¦a \UPµzvØS A¸Q÷»÷¯ EÒÍÁõÖ Aø©UP ÷Ásk®

8. Âm›ø£k ¤i©õÚ¨ö£õ¸Ò öPõsh Aøµ¨¦a \UPµzvß ÷ÁP® 2000 «mhº

AÍÄUS ÷©À C¸UPU Thõx.
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9. ¦v¯ Aøµ¨¦a \UPµ® ö£õ¸zv ÷Áø» ö\´²®÷£õx _ÇØÔ°ß ÷ÁP®

SøÓÁõP C¸US®£i ö\´¯ ÷Ásk®.

10. Põ¢u Âø\ ¤i¨£õÛÀ ¤izx ÷Áø» ö\´²® ÷£õx, £o¨ö£õ¸Ò |Pµõ©À

C¸UP £UPÁõmiÀ ukUSPÒ Aø©UP ÷Ásk®.  £õxPõ¨¦ SÔ¨¦PøÍ

PÁÚzvÀ öPõsk £o¨ö£õ¸Ò, C¯¢vµ® ©ØÖ® £o¯õÍ¸US

£õv¨¤ßÔ ö\¯À£h ÷Ásk®.

s™V¬Ô^:

√z] - ∂

ƒˆBV™ sÁ¶ÁB› º>ÏÕÿ>|›m ®ømÔ.

1. ~qUP©õÚ Aøµ¨¦a ö\¯À‰»® ö£Ó¨£k® ~qUP®

A) 0.000025 ª.«. B) 0.0025 ª.«.

C) 0.00125 ª.«. D) 0.00625 ª.«.

2. £À»õ°µUPnUPõÚ öÁmk•øÚPøÍU öPõsh öÁmkÎ

A) Pøh\À öÁmkÎ B) xøÍ°k® öÁmkÎ

C) Aøµ¨¦a \UPµ® D) ªÀ¼[ öÁmkÎ

3. E»º Aøµ¨¦a ö\¯¼ß÷£õx HØ£k® öÁ¨£zvß AÍÄ

A) 20000C B) 200C C) 10000C D) 12000C

4. G»õìiU Aøµ¨¦a \UPµ® ö\´¯¨ £¯ß£k® ¤i©õÚ¨ ö£õ¸Ò

A) Âm›ø£k B) ]¼U÷Pm C) AµUS D) öµ]Úõ´k

5. PiÚ Aøµ¨¦zyøÍ, ¤i©õÚ¨ö£õ¸Ò CÖUP©õP ¤izxÒÍx Gß£x Gøu

SÔUQÓx?

A) Aøµ¨¦ yÎß AÍÄ B) Aøµ¨¦ \UPµzvß uµ®

C) Aøµ¨¦ \UPµzvß EÒ Aø©¨¦ D) Aøµ¨¦zyÎß ÁøP

{ˆÚ kVÏ›Á>Ôπ_ sÁ¶Bπ:

6. ö\¯ØøP PiÚ Aøµ¨¦z yÒ JßÔß ö£¯øµ TÖP.

7. âUì & L¤U\º, öÁmkÎPÒ BQ¯ÁØøÓ \õøn ¤iUP EuÄ® Aøµ¨¦

C¯¢vµzvß ö£¯øµU TÖP.

8. V-GßÓ Aøh¯õÍ GÊzx SÔ±k, G¢u ¤i©õÚ ö£õ¸øÍU SÔUQÓx.
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√z] - g

∑Ú¬Ô\VÔ sÁ¶Bπ:

1. Aøµ¨¦a ö\¯À GßÓõÀ GßÚ?

2. Aøµ¨¦ C¯¢vµzvß ÁøPPÎÀ H÷uÝ® |õßQøÚ TÖP.

3. ø©¯ªÀ»õ Aøµ¨¦a ö\¯À GßÓõÀ GßÚ?

4. umøh¨£µ¨¦ Aøµ¨¦ C¯¢vµzvß ÁøPPÒ |õßQøÚ GÊxP.

5. Aøµ¨¦ C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k® ÷Áø»PÒ |õßQøÚU SÔ¨¤kP.

6. E»º Aøµ¨¦a ö\¯À ö\´ÁuõÀ HØ£k® ÂøÍÄPÒ ¯õøÁ?

7. ¤i©õÚ¨ ö£õ¸mPÒ H÷uÝ® |õßQøÚU SÔ¨¤kP.

8. "Q÷Í][' GßÓõÀ GßÚ?

9. "÷»õi[' GßÓõÀ GßÚ?

10. "÷\mh›[' HØ£kÁuØPõÚ Põµn[PÒ ¯õøÁ?

√z] - ÷

ŒÚ√¬Ô ∂es_ sÁ¶Bπ:

1. ~qUP, ©ØÖ® ~qUP©ØÓ Aøµ¨¦ C¯¢vµ[PÎß ÁøPPøÍ Á›ø\¨£kzxP.

2. öÁÎ¨£UP ø©¯ªÀ»õ Aøµ¨¦aö\¯¼ß £h® Áøµ¢x ÂÍUSP

3. Kº Aøµ¨¦a \UPµzvÀ RÌUPsh SÔ±k ö\´¯¨£mkÒÍx

W  A  46  K  5  V  17

÷©ØPsh Gs ©ØÖ® GÊzvß ö£õ¸øÍU TÖP.

4. Aøµ¨¦a \UPµzøu "^º ö\´uÀ' £ØÔ £hzxhß ÂÍUSP.

5. Aøµ¨¦a \UPµzøu "JÊ[S £kzxuÀ' £ØÔ £hzxhß ÂÁ›.

6. ]Ö SÔ¨¦ ÁøµP: A) »õ¨¤[, B) ÷íõÛ[

√z] - ~

sˆkV™ sÁ¶Bπ:

1. öÁÎ¨£UP E¸øÍÁiÁ Aøµ¨¦ C¯¢vµzvß £h® Áøµ¢x •UQ¯ £õP[PøÍ

ÂÍUSP.

2. umøh¨£µ¨¦ Aøµ¨¦ C¯¢vµ® JßÔß £h® Áøµ¢x ÂÁ›.

3. Aøµ¨¦a \UPµzøu¨ ö£õ¸zx® •øÓø¯ £hzxhß ÂÍUSP.

4. SÔ¨¦ ÁøµP:

A) ~so¯ CøÇ¨¦,   B) £õ¼æ[,   C) £L¨¤[    D) ìQ÷µ¨¤[
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5. t_o∫ ÷BÕ]´D
(MILLING MACHINE)

∂§xÔD

_Ç¾® £»•øÚ öÁmkÎUS Gv÷µ £o¨ö£õ¸øÍ |Pºzv, x¸ÁÀ

•øÓ°À E÷»õPzøu öÁmiö¯kUS® •øÓUS ªÀ¼[ GßÖ ö£¯º.  Cøu

ö\´²® C¯¢vµ®, ªÀ¼[ C¯¢vµ® BS®.

ªÀ¼[ C¯¢vµ®,  öÁmkÎ ©ØÖ® öÁmkUP¸Â ö\´²®

öuõÈØ\õø»PÎÀ £¯ß£kzu¨£kQÓx.  ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k®

÷Áø» ©ØÓ C¯¢vµ[PÎÀ ö\´ÁøuU Põmi¾® xÀ¼¯©õPÄ®, C¯¢vµ¨£o

ö\´¯¨£mh £µ¨¦ |ßÓõPÄ® Aø©²®.

ªÀ¼[ C¯¢vµ® 1818&B® Bsk G¼öÁmÛ (Eli whitney) Gß£ÁµõÀ

Psk¤iUP¨£mhx.  ÷©¾® CÆÂ¯¢vµ® ¤öµÍß & \õº¨ {ÖÁÚzøua \õº¢u

÷áõ\¨ Bº ¨öµÍß (Joseph R Brown) Gß£ÁµõÀ 1861&CÀ AøÚzx Á\vPøÍ²®

öPõsh C¯¢vµ©õP E¸ÁõUP¨£mhx.

WÁ≈Ô^ (Advantages)

1. ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â £» öÁmk •øÚPøÍU öPõskÒÍuõ¾®, ÷ÁP©õP

_ÇÀÁuõ¾® AvP E÷»õPzøu ÂøµÁõP öÁmkQÓx.

2. J÷µ \©¯zvÀ JßÖUS ÷©Ø£mh öÁmkU P¸ÂPøÍ¨ ö£õ¸zv ÷Áø»

ö\´¯»õ®.

3. CvÀ £o÷©øh°øÚ 0.02 ª.« ~qUP©õP |Pºzv ÷Áø» ö\´¯»õ®.

4. ªÀ¼[ C¯¢vµzvß ‰»® £À÷ÁÖ öÁmkU P¸ÂPÒ ©ØÖ® ~qUP©õÚ

P¸ÂPÒ ö\´¯ •iÁuõÀ £¯ÝÒÍ C¯¢vµ©õPU P¸u¨£kQÓx.

5. ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ £» ]Ó¨¦a ÷\ºUøPPøÍ¨ ö£õ¸zv ¤Ó C¯¢vµ[PÎÀ

ö\´¯UTi¯ ÷Áø»PøÍ ö\´¯»õ®.

6. ªÀ¼[ C¯¢vµ® C¸US® £mhøÓ°ß uµ® E¯¸QÓx.

zÁ≈Ô^ (Disadvantages)

1. ªÀ¼[ C¯¢vµzvß Âø» AvP®.

2. ªÀ¼[ öÁmkU P¸ÂPÎß Âø» AvP®.  £À÷ÁÖ ÷Áø»PøÍ ö\´¯z

÷uøÁ¯õÚ öÁmkU P¸ÂPÒ Áõ[P AvP •u½k ÷uøÁ.

3. E¸Áø©US® C¯¢vµ®, xøÍ°k® C¯¢vµ® ÷£õßÓ ©ØÓ C¯¢vµ[PÎÀ

ö\´¯UTi¯ ÷Áø»°øÚ CvÀ ö\´ÁuõÀ EØ£zv ö\»Ä Tk®.
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˛Á¶\‚¶ t_o∫ ÷BÕ]´›][ x©√ˆ\Vð› º>Vu≈D

˛Á¶\‚¶ t_o∫ ÷BÕ]´D

∂Ω©√VÔD (Base)

Cx Áõº¨¤¸®¤ÚõÀ ö\´¯¨£mk AøÚzx¨ £õP[PøÍ²® uõ[Q {ØQÓx.

Cuß÷©À E¯µ©õÚ ys £õP® Aø©¢xÒÍx.  Ai¨£õPzvÀ EÒÍ öuõmi°À

SÎºÂUS® vµÁ® ÷uUQ øÁUP¨£mkÒÍx.
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#ı√VÔD (Column)

Ai¨£õPzvß ÷©À ö\[SzuõP Aø©¢xÒÍ Cuß Em£Sv Tk ÷£õßÖ

C¸US®.  CuÝÒ _ÇØÔø¯ C¯US® C¯¢vµ ~m£® Aø©¢xÒÍx.  Cuß

•ß£UPzvÀ EÒÍ ¦ÓõÁõÀ £ÒÍ ÁÈuhzvÀ "}' (Knee) GßÓ £õP® ö\[SzuõP

÷©¾® RÊ® |P¸®.  Cuß ÷©À £Sv°À Ea]UøP (Over arm) ö£õ¸zxÁuØ÷PØ£

Á\v Aø©¢xÒÍx.

¿ (Knee)

Cx ys£õPzvÀ EÒÍ ÁÈz uhzvÀ ö\[SzuõP ÷©¾® RÊ® |P¸®

£õP©õS®.  Ai¨£õPzvÀ EÒÍ ©øµ¯õo ÁÈ¯õP øP¨¤i°ß EuÂ¯õÀ

£o¨ö£õ¸Îß AÍÄU÷PØ£ ö\[SzuõP  HØÔ CÓUP»õ®.  Cuß ÷©À ÷\iÀ GßÓ

£õP® SÖUPõP |P¸®£i EÒÍx.

ºƒΩ_ (Saddle)

} GßÓ £õPzvÀ EÒÍ ÁÈuhzvÀ ys£õPzvß •P¨ø£ ÷|õUQ SÖUPõP

•ßÝ® ¤ßÝ® ÷\iÀ |P¸®.  Cøu øP°Úõ¾®, C¯¢vµ Âø\°ß ‰»©õPÄ®

|Pºzu»õ®.  Cuß÷©À £o÷©øh |PºÁuØPõÚ ÁÈzuh® EÒÍx.

√Ëº\Á¶ (Table)

Cx ÷\iÀ ÷©À EÒÍ ÁÈzuhzvÀ }ÍÁõUQÀ øP°Úõ¾®, C¯¢vµ

Âø\¯õ¾® |Pºzu¨£kQÓx.  Cuß |P¸® yµzøuU Pmk¨£kzu vø\ ©õØÔ (Trip-

dogs) £o÷©øh°À Aø©¢xÒÍx.  AøÚzvØS® HØÓ ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ

£o÷©øh Qøh©mh©õP SÔ¨¤mh ÷PõnzvØS v¸¨¤ Aø©zx ö|ÎÄ

÷Áø»PÒ ö\´¯»õ®.  CvÀ EÒÍ T&ÁiÁ £ÒÍzvÀ £oö£õ¸øÍ ¤iUS®

\õuÚ[PÎß ‰»® £oö£õ¸øÍ¨ ¤iUP»õ®.

∑wu§ (Spindle)

ys£õPzvÝÒ Qøh{ø»°À _ÇØÔ _ÇÀQÓx.  ªß ÷©õmhõ›À C¸¢x

QøhUS® _Ç¾® \Uv ö£Àm, £À¼øn ©ØÖ® QÍma ‰»©õP _ÇØÔUSU

uµ¨£kQÓx.  CvÀ EÒÍ \›Äz xøÍ°À £À÷ÁÖ \õuÚ[PÎÚõÀ öÁmkU P¸Â

¤iUP¨£kQÓx.

cflE¬ÁÔ (Over hanging arm)

ys £õPzvß Ea]°À _ÇÀ usiøÚ uõ[Q¨ ¤iUS® £õP©õS®.  _ÇÀ

usk uõ[Q°À (Arbor Support) EÒÍ ÷£›[ ‰»©õP uõ[Q¨¤iUP¨£mk _ÇÀ

usk _ÇÀQÓx.  ÷uøÁ¯õÚ ö£õÊx Cøu £¯ß£kzv²®, ]Ó¨¦a ÷\ºUøP

£¯ß£kzx® ÷£õx ys£õPzvØSÒ uÒÎ²® Aø©UP»õ®.
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∑w_ >ı| (Arbor)

_ÇÀ usk Gß£x £À÷ÁÖ öÁmkU P¸ÂPøÍ uõ[S® £õP©õS®.

_ÇØÔ°À EÒÍ \›Äz xøÍ ÁÈ÷¯ _ÇÀ usk CÊzx ¤iUP¨£kQÓx.  CvÀ

EÒÍ \õÂ¨£ÒÍzvÀ E÷»õP EøÓPøÍ¨ £¯ß£kzv JßÖ AÀ»x AuØS

÷©Ø£mh öÁmkU P¸ÂPøÍ¨ ¤izxU öPõÒÍ»õ®.  _ÇÀ usk uõ[Q°øÚ

÷uøÁU÷PØ£ öÁmkU P¸ÂUS A¸Q÷»õ, ©Ö•øÚ°÷»õ ¤iUP»õ®.  CvÀ

÷©õºì \›Ä AÀ»x uõ÷Ú PÇßÖ öPõÒÐ® \›Ä Aø©¢xÒÍx.

ÿƒ∫z›m t_o∫ ÷BÕ]´›][ x©√ˆ\Vð› º>Vu≈D

ÿƒ∫z›m t_o∫ ÷BÕ]´D (Vertical Milling Machine)

Qøh©mh ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ EÒÍÁõÖ Ai¨£õP®, ys£õP®, }, ÷\iÀ

©ØÖ® £o÷©øh Aø©¢xÒÍx.  CvÀ _ÇÀ usk ©ØÖ® Ea]UøP C¸UPõx.

CuØS¨ £v»õP ö\[Szx ªÀ¼[ uø» £hzvÀ Põmi¯ÁõÖ ö£õ¸zu¨£mi¸US®.

uø»¨£õPzvÀ EÒÍ _ÇØÔ°À öÁmkUP¸Â ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  CuØS

÷uøÁ¯õÚ _Ç¾® \Uv ys £õPzvÀ EÒÍ C¯¢vµ ~m£® ‰»® QøhUQÓx.

_ÇØÔUS Fmh® u¸® øP¨¤i uø»¨£õPzvÀ EÒÍx.  uø»¨£õPzvøÚ

÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØSz v¸¨¤ Aø©zx \õ´ÁõÚ £µ¨¤øÚ EshõUP»õ®.



126

t_o∫ ÷BÕ]´›][ kÁÔÔ^ (Types of Milling Machines)

ªÀ¼[ C¯¢vµ® Auß Aø©¨ø£¨ ö£õÖzx £À÷ÁÖ ÁøPPÍõP¨

¤›UP¨£mkÒÍx.  AøÁ ¤ßÁ¸©õÖ:

1. Põ»® ©ØÖ® } ÁøP ªÀ¼[ C¯¢vµ®

A. \õuõµn ªÀ¼[ C¯¢vµ® & Qøh©mh  ªÀ¼[ C¯¢vµ®

B. AøÚzvØS® HØÓ ªÀ¼[ C¯¢vµ®

C. GÀ»õ® ÁÀ» (K®ÛÁºö\À) ªÀ¼[ C¯¢vµ®

D. ö\[Szx ªÀ¼[ C¯¢vµ®

2. £o÷©øh ÁøP ªÀ¼[ C¯¢vµ®

3. ¤÷ÍÚº ÁøP ªÀ¼[ C¯¢vµ®

4. ]Ó¨¦ ÁøP ªÀ¼[ C¯¢vµ®

ÔVÈD \uÆD ¿ kÁÔ t_o∫ ÷BÕ]´D (Column and Knee Type Milling

Machine)

Ai¨£õPzvß÷©À ö\[SzuõP ys£õP® (Column) Aø©UP¨£mi¸US®.

ys£õPzvß •P¨¤À xÀ¼¯©õP C¯¢vµ¨£o ö\´¯¨£mh ÁÈzuhzvÀ, }

(Knee) GßÓ £õP® ÷©¾® RÊ® ~qUP©õP |P¸®£i ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  }

£õPzvß÷©À ÷\i¾®, £o÷©øh²® Aø©UP¨£mi¸US®.  CvÀ ¤ßÁ¸®

ÁøPPÒ EÒÍÚ.



127

ƒV>V´ð t_o∫ ÷BÕ]´D (Plain Milling Machine)

Cx EÖv¯õÚx.  AvP Gøh²ÒÍ £o¨ö£õ¸mPøÍ C¯¢vµ¨£o ö\´¯

HØÓx.  _Ç¾® öÁmkUP¸ÂUS GvµõP £o÷©øh°¾ÒÍ, £o¨ö£õ¸øÍa

ö\[SzuõPÄ®, SÖUPõPÄ®, }ÍÁõUQ¾® |Pºzv C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.

£o÷©øhø¯a _ÇØÓ •i¯õx.  Qøh{ø» _ÇØÔ°À _ÇÀ usk ö£õ¸zu¨£mk,

_ÇÀÁuõÀ CuØS Qøh©mh ªÀ¼[ C¯¢vµ® GßÖ ö£¯º.

∂Á™›]uzD ∞u≈ t_o∫ ÷BÕ]´D (Universal Milling Machine)

AøÚzvØS® HØÓ ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ EÒÍ £o÷©øhø¯ Auß

ö\[Szx Aa]øÚ ø©¯©õPU öPõsk 450 ÷PõnzvØS Chx ©ØÖ® Á»x £UP©õP

_ÇØÓ»õ®.  GÚ÷Á, ö|ÎÄ ªÀ¼[ ÷Áø» ©ØÖ® £» ÁøP¯õÚ ªÀ¼[

÷Áø»PøÍa ö\´¯ •i²® Gß£uõÀ CuØS AøÚzvØS® HØÓ ªÀ¼[ C¯¢vµ®

GßÖ ö£¯º. ÷©¾® CvÀ £À÷ÁÖ ]Ó¨¦ ÷\ºUøPPÍõÚ SÔ±k uø», ö\[Szx

ªÀ¼[ uø», £ÒÍ® ö\xUS® uø», _Ç¾® £o ÷©øh ÷£õßÓøÁPøÍ¨

ö£õ¸zv £À÷ÁÖ ÷Áø»PøÍ ö\´¯»õ®.  CvÀ xøÍ°k® A»S, xøÍa _µsi,

£À¼ønPÒ, ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â, ÷µm\m ÷£õßÓøÁPøÍ²® xÀ¼¯©õP ö\´¯

•iQÓx.  GÚ÷Á ~qUP ÷Áø» ö\´²® öuõÈØ\õø»PÎÀ ö£›x® £¯ÝÒÍuõPU

P¸u¨£kQÓx.

ƒV>V´ð t_o∫ ÷BÕ]´D \uÆD ∂Á™›]uzD ∞u≈ t_o∫

÷BÕ]´›][ ºkÆ√V|Ô^

ƒV>V´ð t_o∫ ÷BÕ]´D

1. CvÀ £o÷©øh ö\[SzuõPÄ®,
SÖUPõPÄ®, }ÍÁõmhzv¾® |P¸®.
£o÷©øhø¯a _ÇØÓ •i¯õx.

2. £o÷©øh°øÚ _ÇØÓ •i¯õuuõÀ
ö|ÎÄ ªÀ¼[ ÷Áø»PøÍa ö\´¯
C¯»õx.

3. CvÀ ]Ó¨¦a ÷\ºUøPPÒ £¯ß£kzu
•i¯õuuõÀ £À÷ÁÖ ÷Áø»PøÍa
ö\´¯ •i¯õx.

4. Cuß Âø» SøÓÄ

5. \õuõµn, J÷µ ©õv›¯õÚ
÷Áø»PøÍa ö\´²® Ch[PÎÀ
£¯ß£kQÓx.

∂Á™›]uzD ∞u≈ t_o∫ ÷BÕ]´D

1. CvÀ £o÷©øh ö\[SzuõPÄ®,
SÖUPõPÄ®,  }ÍÁõmhzv¾®
|P¸Á÷uõk Chx, Á»x £UP©õP
450 Áøµ _ÇØÓ •i²®.

2. CvÀ ö|ÎÄ ªÀ¼[ ÷Áø»PÒ
ö\´¯»õ®.

3. CvÀ SÔ±kuø», _Ç¾®
£o÷©øh, ö\[Szx ªÀ¼[
uø» ÷£õßÓ £À÷ÁÖ ]Ó¨¦
÷\ºUøPøÍ¨ ö£õ¸zv AøÚzx
÷Áø»PøÍ²® ö\´¯ •i²®.

4. Cuß Âø» AvP®

5. xÀ¼¯©õÚ, öÁÆ÷ÁÖ Âu©õÚ
÷Áø»PøÍa ö\´²® ~qUP
öuõÈØ\õø»PÎÀ £¯ß£kQÓx.
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®_ÈVD k_È t_o∫ ÷BÕ]´D (Omuniversal Milling Machine)

CvÀ AøÚzvØS® HØÓ ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ EÒÍÁõÖ £o÷©øh°øÚ

£» vø\PÎ¾® |PºzxÁ÷uõk, } GßÓ £õPzøuz ÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvÀ \õ´zx

øÁ¨£uØPõÚ Á\v²® EÒÍx. ÷©¾®, } GßÓ £Svø¯ }ÍÁõmhzvÀ |Pºzv²®

Fmh® uµ»õ®.  GÚ÷Á, CvÀ xøÍ°k® A»S, \›ÁõÚ ö|ÎÄ £ÒÍ®, xøÍ

_µsi, \›Ä £À¼øn ÷£õßÓÁØøÓ u¯õº ö\´¯»õ®. Cx ~qUP ÷Áø»

£mhøÓPÎÀ ö£›x® £¯ß£kQÓx.

ÿƒ∫z›m t_o∫ ÷BÕ]´D (Vertical Milling Machine)

£o÷©øhUS ö\[SzuõP Aø©¢xÒÍ uø»¨ £õPzvÀ _ÇØÔ

Aø©¢xÒÍx.  CvÀ ÷uøÁ¯õÚ ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â ö£õ¸zu¨£mk

ö\[SzuõP ÷©¾® RÊ® |Pºzu¨£kQÓx.  ÷©¾® uø»¨£õPzøuz ÷uøÁ¯õÚ

÷PõnzvØS \õ´zx øÁzx ÷Áø» ö\´¯»õ®.  ÁÇUP©õP £o÷©øh°øÚ |Pºzv

£ÒÍ® öÁmkuÀ, ©mh¨ £µ¨¤À C¯¢vµ¨£o ö\´uÀ ÷£õßÓ ÷Áø»PÒ

|øhö£ÖQÓx. CvÀ ö£¸®£õ¾® Gsm ªÀ, •P¨¦ ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â

÷£õßÓøÁ _ÇØÔ°À ö£õ¸zu¨£mk ö\[Szx ªÀ¼[ ÷Áø» ©ØÖ® Em£UP

ªÀ¼[ ÷Áø»PÒ ö\´¯¨£kQÓx.

t_o∫ ÷BÕ]´›][ ∂e° (Size of Milling Machine)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvß AÍÄ RÌUPshÁõÖ SÔ¨¤h¨£kQÓx.

1. £o÷©øh°ß }Í® ©ØÖ® AP»® BQ¯ AÍÄPÒ

2. £o÷©øh°ß }ÍÁõmh®, SÖUS ©ØÖ® ö\[Szx vø\°À |P¸®

AvP£m\ yµzvß AÍÄPÒ.

3. _ÇØÔ°ß £À÷ÁÖ ÷ÁP[PÒ, Fmh[PÒ.

4. _ÇØÔ°ß Em£UP •øÚa \›Ä

5. _Ç¾® \Uv QøhUS® Âu®

6. ö©õzu Gøh

7. {ÖÄÁuØSz ÷uøÁ¯õÚ Ch®

8. C¯¢vµzvß ÁøP

∂Ω©√Á¶ t_o∫ xÁ≈Ô^ (Fundametals of Milling)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ C¸ •øÓPÎÀ ªÀ¼[ ö\¯ÀPÒ |øhö£ÖQßÓÚ.

1. ö£›ö£µÀ ªÀ¼[  2. •P¨¦ ªÀ¼[

ÿ√ˆÿ√´_ t_o∫ (Peripheral Milling)

C®•øÓ°À ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â°ß _ØÓÍÂÀ EÒÍ öÁmk®

•øÚPøÍU öPõsk £o¨ö£õ¸ÎÀ ªÀ¼[ ö\´¯¨£kQÓx.
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CvÀ C¸ÁøPPÒ EÒÍÚ.

1. ÷©À÷|õUQz x¸ÁÀ •øÓ (Up Milling)

2. RÌ÷|õUQz x¸ÁÀ •øÓ (Down Milling)

º\_ºÂV¬˛›mÚk_ xÁ≈ (Up Milling)

C®•øÓ°À ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â _Ç¾® vø\US GvµõP¨ £o÷©øh

|PØÓ¨£mk RÈ¸¢x ÷©À÷|õUQ ªÀ¼[ ÷Áø» |øhö£ÖQÓx.  CvÀ öÁmk®

Âø\ Bµ®£zvÀ SøÓÁõPÄ®, •iÂÀ Ea\ {ø»°¾® C¸US®.  C¯¢vµ¨£o

ö\´²®÷£õx öÁÎÁ¸® ¤]Ôß ui©ß •iÂÀ AvP AÍÂÀ C¸US®.  ÷©À

÷|õUQ C¯¢vµ¨£o |øhö£Ö®÷£õx £o¨ö£õ¸Ò ÷©ö»Ê®£ Áõ´¨¦sk.

÷©¾® SÎºÂUS® vµÁ® ÷|µi¯õP öÁmk® £SvUS ö\À»õ©À £ØPÎß ÁÈ¯õP

ö\ÀQÓx.  CuÚõÀ C¯¢vµ¨£o ö\´u £µ¨¦ |ßÓõP Aø©ÁvÀø».

C¸¢u÷£õv¾® C®•øÓ AvP©õP¨ £¯ß£kzu¨£kÁuõÀ CuØS ÁÇUP©õÚ

ªÀ¼[ •øÓ GßÖ ö£¯º.

ˇµºÂV¬˛ mÚk_ xÁ≈ (Down Milling)

ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â _Ç¾® vø\°÷»÷¯ £o÷©øh |PØÓ¨£mk

÷©¼¸¢x RÌ÷|õUQ ªÀ¼[ ÷Áø» |øhö£ÖQÓx.  CvÀ öÁmk® Âø\

Bµ®£zvÀ Ea\ {ø»°¾® •iÂÀ SøÓÁõPÄ® C¸US®.  C¯¢vµ¨£o

ö\´²®÷£õx öÁÎÁ¸® ¤]Ôß ui©ß Bµ®£zvÀ AvP AÍÂÀ C¸US®.

÷©¼¸¢x RÌ÷|õUQ C¯¢vµ¨£o ö\´²®÷£õx £oö£õ¸Ò ¤iUP¨£mkÒÍ

{ø»°À G¢uÂu Aø\Ä® HØ£kÁvÀø».  SÎºÂUS® vµÁ® ÷|µi¯õP öÁmk®

£SvU÷P ö\ßÓøhQÓx.  GÚ÷Á C¯¢vµ¨£oz ußø© |ßÓõP Aø©QÓx.  BÚõÀ

£o÷©øhø¯ |PØÖ®ö£õÊx £À¼ønPÎÚõÀ HØ£k® ¤i¨¦ uÍºa]

Põµn©õPÄ® vjöµÚ HØ£k® AvP AÍÄ öÁmk® Âø\°Úõ¾® C¯¢vµ¨£o

ö\´øP°À AvºÄ HØ£h Áõ´¨¦ EÒÍx.  GÚ÷Á C®•øÓ AvP©õP

£¯ß£kzu¨£hõuuõÀ CuØS ÁÇUPªÀ»õ ªÀ¼[ •øÓ GßÖ ö£¯º.
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xÔ©A t_o∫ (Face Milling)

•P¨¦ ªÀ¼[ Gß£x ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â°ß _ØÓÍÂÀ EÒÍ öÁmk

•øÚPøÍU öPõsk umøh¯õÚ £µ¨¤øÚ _ÇØÔ°ß Aa_US ö\[SzuõP

C¯¢vµ¨£o ö\´ÁøuU SÔUS®.

®ı‚ t_o∫ (End Milling)

GsmªÀ¼[ Gß£x öÁmkU P¸Â°ß _ØÓÍÄ ©ØÖ® •P¨¤À EÒÍ

öÁmk •øÚPøÍU öPõsk umøh¯õÚ £µ¨¦ ©ØÖ® xøÍPøÍ C¯¢vµ¨£o

ö\´ÁuõS®.

√Ë©ÿ√VÚÁ·© ∏Ω¬zD c√Ô´ð∫Ô^ (Work holding Devices)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ PÚ©õÚ JÊ[PØÓ £oö£õ¸øÍ T-÷£õÀm ©ØÖ®

¤i¨¦PøÍ¨ £¯ß£kzv £o ÷©øh°À ÷|µi¯õP¨ ¤iUP»õ®.

V-¤ÍõU \õuÚzøu¨ £¯ß£kzv E¸øÍ¯õÚ £o¨ö£õ¸ÎÀ \õÂ £ÒÍ®

©ØÖ® ©mh¨ £µ¨¦ ÷£õßÓ ÷Áø»PøÍ ö\´¯»õ®.  B[QÒ ¤÷Ím \õuÚzøu¨

£¯ß£kzv²® £oö£õ¸øÍ¨ ¤izx ÷Áø» ö\´¯»õ®.

£o¨ö£õ¸øÍ GÎuõPÄ® ÂøµÁõPÄ® ¤iUP øÁì ö£›x®

£¯ß£kQÓx.
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÷uøÁU÷PØ£ \õuõµn øÁì, _Ç¾® øÁì, \õ´uÍ øÁì ©ØÖ®

²ÛÁº\À øÁì ‰»® £oö£õ¸Ò ¤iUP¨£kQÓx.

J÷µ ©õv›¯õÚ ö£õ¸mPøÍ HµõÍ©õÚ GsoUøP°À ªÀ¼[ ö\´¯z

÷uøÁ¯õÚ÷£õx L¤U\ºì \õuÚ® £¯ß£kQÓx.  CuÚõÀ £oö£õ¸Ò GÎuõPÄ®,

ÂøµÁõPÄ® xÀ¼¯©õPÄ® ¤iUP •iQÓx.

t_o∫ ÿk‚|¬ ÔÚsÁB© ∏Ω¬zD ƒV>™∫Ô^ (Cutter Holding Devices)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ öÁmkU P¸ÂPÒ Auß Aø©¨ø£¨ ö£õÖzx

RÌUPsh Âu[PÎÀ ¤iUP¨£kQßÓÚ.

1. _ÇÀ usk  2. Põö»m  3. Ahõ¨hº   4. ©øµ¯õo _ÇÀ usk

∑w_ >ı| (Arbor)

Cx ø©¯zvÀ xøÍ²øh¯ öÁmkUP¸ÂPøÍ¨ ¤i¨£uØS¨ £¯ß£k®

\õuÚ® BS®.  CvÀ ‰ßÖ ÁøPPÒ EÒÍÚ.  Põ®¦ £õP® (i) ø£»m •øÚ

Eøh¯uõPÄ®. (ii) •ÊÁx® J÷µ AÍÄÒÍ E¸øÍ¯õPÄ®, (iii) Smøh¯õPÄ®

C¸US®.
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_ÇÀ usiÀ Põ®¤ß ¤ß¦Ó® \›Ä E¸øÍ Aø©UP¨£mi¸US®.  CvÀ

Chx ¦Ó® xøÍ²hß Ti¯ ©øµ C¸US®.  Á»x ¦Ó® E¸øÍ ÁiÁ Põ®¤À \õÂ

£ÒÍ® öÁmh¨£mi¸US®.  _ÇØÔ°À EÒÍ \›Äz xøÍ°À _ÇÀ usiß \›Ä

ö£õ¸zu¨£mk CÊøÁ ÷£õÀiß ‰»® CÊzx ¤iUP¨£mi¸US®.  _ÇØÔUS

QøhUS® _Ç¾® Âø\, _ÇØÖ® xskPÒ ‰»©õP _ÇÀ uskUS Phzu¨£mk

öÁmkUP¸Â _Ç¾®.  _ÇÀ usiÀ EÒÍ Põ®¤À E÷»õP EøÓPøÍ¨ £¯ß£kzvz

÷uøÁ¯õÚ ChzvÀ JßÖ AÀ»x AuØS ÷©Ø£mh öÁmkUP¸ÂPøÍ¨

ö£õ¸zu»õ®.

ÔVÿÈ‚ (Collet)

Cx _ÇØÔ°ß \›Äz

xøÍø¯U Põmi¾® ]Ô¯

AÍÄøh¯ _ÇÀ usk ©ØÖ® ]Ô¯

Põ®¦ öPõsh ªÀ¼[ öÁmkU

P¸Â°øÚ¨ ¤iUP £¯ß£kQÓx.

Põö»m \õuÚ® CÊøÁ ÷£õÀmiß

‰»©õP _ÇØÔ°À

ö£õ¸zu¨£kÁuõÀ öÁmkU

P¸ÂUS _Ç¾® Âø\ QøhUQÓx.

∂¶V©¶Ï (Adapter)

Ahõ¨h›ß ¤ß£Sv°À

EÒÍ \›ÄUPõ®¦ _ÇØÔ°ß \›ÂÀ

ö£õ¸¢x®. Cuß •ß£Sv°À EÒÍ

xøÍ, ÷©õºì \›Ä öPõshuõP÷Áõ

AÀ»x ÷|µõÚ xøÍ öPõshuõP÷Áõ

C¸US®.

\Á´BVË ∑w_ >ı| (Screwed Arbor)
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Cx EÒ ©øµ²ÒÍ ]Ô¯ ªÀ¼[ öÁmkUP¸Âø¯¨ ¤iUP¨ £¯ß£k®

\õuÚ©õS®.  Ca\õuÚzvß Á»x •øÚ°À ©øµ°h¨£mi¸US®.  Chx¦Ó® EÒÍ

\›Ä _ÇØÔ°À ÁÇUP®÷£õÀ ö£õ¸zu¨£k®.

t_o∫ ÷BÕ]´›][ E≈©A ºƒÏ¬ÁÔÔ^ (Milling Machine Attachments)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ £À÷ÁÖ ÷Áø»PøÍa ö\´ÁuØS HØ£ £»Âu©õÚ

]Ó¨¦a ÷\ºUøPPøÍ¨ £¯ß£kzv AøÚzx Âu©õÚ ÷Áø»PøÍ²® ö\´¯»õ®.

GÚ÷Á ¤Ó C¯¢vµ[PÒ Áõ[P ÷Ási¯vÀø» Gß£uõÀ •u½k SøÓQÓx.

÷©¾® CÆÂ¯¢vµzvÀ £¯ß£k® ]Ó¨¦a ÷\ºUøPPøÍ ¤Ó C¯¢vµ[PÎ¾®

ö£õ¸zv ÷Áø» ö\´¯»õ®.  ]Ó¨¦a ÷\ºUøPPøÍ¨ £¯ß£kzv ~qUP©õPÄ®,

÷ÁP©õPÄ® EØ£zv ö\´¯ ÁÈ ÁSUQÓx.  ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ ¤ßÁ¸® ]Ó¨¦a

÷\ºUøPPÒ £À÷ÁÖ Âu©õÚ ÷Áø»PøÍa ö\´ÁuØS¨ £¯ß£kQÓx.

ÿƒ∫z›m t_o∫ >ÁÈ (Vertical Milling Attachments)

Qøh©mh ªÀ¼[ C¯¢vµzvß ys£õPzvß •P¨¤À ö\[Szx ªÀ¼[

uø» Eøh¯ C¯¢vµ ~m£zøu¨ ö£õ¸zxÁuõÀ, Qøh©mh ©À¼[ C¯¢vµ®

ö\[Szx ªÀ¼[ C¯¢vµ©õP ©õØÓ¨£kQÓx. Cøu ÷uøÁ¯õÚ ÷PõnzvØS

v¸¨¤ Aø©UP»õ®.

•MkÏƒ_ t_o∫ >ÁÈ (Universal Milling Attachments)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ ²ÛÁº\À ªÀ¼[ uø»°øÚ¨ ö£õ¸zxÁuõÀ

_ÇØÔ°ß uø»¨£õP®, Qøh©mh ©ØÖ® ö\[Szx Aa]ØS G¢uU ÷Põnzv¾®

v¸¨¤ øÁzx AøÚzx Âu©õÚ ÷Áø»PøÍa ö\´¯ •iQÓx.  Ca]Ó¨¦a

÷\ºUøPø¯ Ea]U øP²hß ÷\ºzx AvP ÷ÁPzvÀ ö\¯À£k®£i ö\´¯»õ®.

∂]ºkÔ t_o∫ ºƒÏ¬ÁÔ (High Speed Milling attachments)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ _ÇØÔUS ÁÇUP©õP EÒÍ ÷ÁP[PøÍ 4 •uÀ 6 ©h[S

Áøµ AvP›UPa ö\´ÁuØS £¯ß£k® ÷\ºUøP¯õS®.  C®•øÓ°À ªPa]Ô¯

ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â xÀ¼¯©õÚ öÁmk® ÷ÁPzxhß ö\¯À£kQÓx.  Ca]Ó¨¦a

÷\ºUøP C¯¢vµzvß ys £õPzvÀ ö£õ¸zv C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.

ºÂÏ√^eD ÿƒm¬zD >ÁÈ (Slotting attachments)

Cx ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ _ÇØÔ°ß _Ç¾® C¯UPzøu Qµõ[U ‰»®

÷|º÷PõmiÀ |P¸® Âø\¯õP ©õØÔzu¸®£i Aø©UP¨£mkÒÍ ÷\ºUøP BS®.

CuÚõÀ ªÀ¼[C¯¢vµ® ÷|º £ÒÍ® ö\xUS® C¯¢vµ©õP ©õØÓ¨£kQÓx.

Ca÷\ºUøPø¯ ys £õPzvß ÷©À ö£õ¸zv Cuß Ai¨£õPzvÀ EÒÍ vª]À

öÁmkÎ ö£õ¸zu¨£mk ö\[SzuõP |Pº¢x C¯¢vµ¨£o ö\´¯¨£kQÓx.  CvÀ
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EÒ ©ØÖ® öÁÎ \õÂ¨ £ÒÍ®, ì¤øÍß ÷£õßÓ ÷Áø»PÒ ö\´¯¨£kQÓx.

÷©¾® öÁmkÎ uø»ø¯a \õ´zx øÁzx \õ´ÁõÚ¨ £µ¨¦PøÍ²® C¯¢vµ¨£o

ö\´¯ •iQÓx.

∑wKD √Ëº\Á¶ ºƒÏ¬ÁÔ (Rotary Table Milling Attachments)

Ca÷\ºUøPø¯¨ ö£õ¸zxÁuõÀ £o÷©øh°À EÒÍ £oö£õ¸Ò

}ÍÁõUQÀ, SÖUS ©ØÖ® ö\[Szx vø\°À |Pºzu¨£kÁ÷uõk, SÔ¨¤mh

÷PõnzvØS _Ç¾®£i ö\´¯»õ®.  Ámh©õÚ £o÷©øh°À EÒÍ T&ÁiÁ¨

£ÒÍzvÀ £oö£õ¸Ò ¤iUP¨£kQÓx.  £o÷©øhø¯z xÀ¼¯©õPz v¸¨¤

Aø©UP Áõº® ©ØÖ® Áõº® £Ø\UPµ £À¼øn C¯¢vµ ~m£® Aø©¢xÒÍx.

z§X| >ÁÈ ºƒÏ¬ÁÔ (Indexing Head Attachments)

£o¨ö£õ¸øÍ Auß Aa]ß ÁÈ÷¯ xÀ¼¯©õP SÔ¨¤mh ¤›ÄPÐUS

_Ç»a ö\´¯ SÔ±kuø» £¯ß£kQÓx.  SÔ±k uø»²® ©ØÖ® uõ[Q •øÚ²®

÷\º¢u Aø©¨ø£ SÔ±k •øÚPÒ GßQ÷Óõ®.  SÔ±k uø»°ß uø»¨£õPzvÀ

EÒÍ PÆÂ ©ØÖ® uõ[Q •øÚ°À EÒÍ öhm ö\ßhº CøÁ CµsiØSªøh÷¯

£o¨ ö£õ¸Ò ¤iUP¨£kQÓx.  Cx ªÀ¼[ C¯¢vµ®, E¸Áø©US® C¯¢vµ®,

ö\xUS® C¯¢vµ® ÷£õßÓÁØÔ¾® £¯ß£kzu¨£kQÓx.  Cuß‰»®

£À¼ønPÒ,  ö|ÎÄ¨ £ÒÍ®, _¸Ò £ÒÍ®, QÍma, ÷µm\m ÷£õßÓ £À÷ÁÖ

÷Áø»PøÍa ö\´²®÷£õx \©£[SPÍõP ¤›UP SÔ±kuø» £¯ß£kQÓx.

t_o∫ ÿk‚|¬ÔÚsl[ x©√ˆ\Vð› º>Vu≈D

ªÀ¼[ öÁmkU P¸ÂPÒ, £» •øÚ öÁmkUP¸ÂPÍõS®.  Cx

£o¨ö£õ¸øÍz x¸ÁÀ •øÓ°À öÁmi GkUP £¯ß£kQÓx.
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kÁ´BÆ¬Ô©√‚¶ t_o∫ ÿk‚|¬ ÔÚsÔ^ (Standard Milling Cutters)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ £À÷ÁÖ Âu©õÚ Áøµ¯ÖUP¨ £mh ªÀ¼[ öÁmkU

P¸ÂPÒ £¯ß£kQßÓÚ.  ÷uøÁUS HØ£ ö£õ¸zu©õÚ ªÀ¼[ öÁmkU

P¸ÂPøÍ¨ £¯ß£kzv ªÀ¼[ ÷Áø»PøÍa ö\´¯»õ®.  AøÁ¯õÁÚ,

ƒV>V´ð t_o∫ ÿk‚|¬ÔÚs (Plain Milling Cutters)

umk ÷£õßÓ E¸øÍ

ÁiÁ E÷»õPzvÀ Auß

_ØÖ¨¦ÓzvÀ £ØPÒ öÁmh¨

£mh öÁmkU P¸ÂUS \õuõµn

ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â GßÖ

ö£¯º.   Cøu £¯ß£kzv

umøh¯õÚ £µ¨¤øÚ

E¸ÁõUP»õ®.   CvÀ EÒÍ

£ØPÒ ÷|µõP÷Áõ,  AÀ»x

ö|ÎÁõÚuõP÷Áõ C¸US®.  öÁmkU P¸Â°ß AP»® AvP® C¸¨¤ß AuØS

]»õ¨ªÀ ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â AÀ»x ]¼sm›UPÀ ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â

GßÖ ö£¯º.  CÆÁøP öÁmkU P¸Â°ß ø©¯zvÀ xøÍ C¸US®.  ÷©¾®

£ØPÎß Aø©¨¤À JßÖ Âmk JßÔÀ ]Ö £ÒÍ® öÁmh¨£mi¸¨£uõÀ }Í©õÚ

¤]ÖPÒ ]Ö xskPÍõP öÁmh¨£kQÓx.  ÷|µõÚ £ØPÒ öPõsh öÁmkU

P¸Âø¯U Põmi¾® ö|ÎÄ £ØPÒ öPõsh öÁmkU P¸Â ]Ó¢uuõS®.

√¬Ôt_o∫ ÿk‚|¬ ÔÚs (Side Milling Cutter)

CÆÁøP ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â°ß _ØÖ¨¦Ózv¾®, JßÖ AÀ»x Cµsk

£UP[PÎ¾® öÁmk •øÚPÒ C¸US®.  Cøu¨ £¯ß£kzv AvP AÍÂÀ

£UPÁõmiÀ C¯¢vµ¨£o

ö\´¯¨£kQÓx.  CvÀ £UP®

©ØÖ® •P¨¦ªÀ¼[ öÁmkU

P¸Â, £õv £UP ªÀ¼[

öÁmkUP¸Â, Â»Q¯ £ØPÒ

ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â,

Jß÷ÓõöhõßÖ Cøn¢u £UP

ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â GÚ

£À÷ÁÖ ÁøPPÒ EÒÍÚ.
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÷uøÁU÷PØ£ uS¢u ªÀ¼[ öÁmkU P¸ÂPøÍ¨ £¯ß£kzv C¯¢vµ¨£o

ö\´¯»õ®.

ÿk‚Ω›mı¶V¬zD ÿk‚|¬ ÔÚs (Metal Slitting Saw)

Cx £o¨ö£õ¸ÎÀ SøÓ¢u

AP»zvØS, BÇ©õÚ £ÒÍ® öÁmhÄ®,

CµshõP öÁmi xsk£kzuÄ®

£¯ß£kQÓx.  ö©À¼¯ Ámhz uPiß

_ØÓÍÂÀ £ØPÒ öÁmh¨£mi¸US®.

AP»® SøÓÁõP C¸US®.  öÁmkU

P¸Â°ß öÁÎÂmh® 200  ª.«

Áøµ°¾®, ui©ß 0.75 ª.« •uÀ 7 ª.«

Áøµ°¾® £À÷ÁÖ AÍÄPÎÀ

QøhUQßÓÚ.  öÁmkU P¸Â°ß £ØPÒ

£oö£õ¸øÍ Eµ\õ©À C¸UP C¸ •P¨¦PÎ¾® ø©¯zøu ÷|õUQ \¢x

Aø©UP¨£mi¸US®.

ºÔVð t_o∫ ÿk‚|¬ ÔÚs (Angle Milling Cutter)

÷Põn ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â°ß

£ØPÒ Aa]ØS Cøn¯õP CÀ»õ©À

SÔ¨¤mh ÷PõnzvØS \õ´ÁõP

C¸US®.  Cøu¨ £¯ß£kzv \õ´ÁõÚ

£µ¨¦PÒ, \›ÄPÒ, ö|ÎÄ £ÒÍ[PÒ

öÁmh»õ®.  CvÀ J¸ £UP ÷Põn

ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â, C¸£UP ÷Põn

ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â GÚ C¸ ÁøPPÒ

EÒÍÚ.

T-kΩk √^eD ÿk‚|¬ ÔÚs

(T- Slot Milling Cutter)

Cx £o÷©øh°À EÒÍ T&ÁiÁ

£ÒÍ® öÁmkÁuØPõP E¸ÁõUP¨£mh Gsm

ªÀ ÁøP öÁmkU P¸Â¯õS®.  £UPÁõmk

ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â°ß ø©¯zvÀ \›Ä

Põ®¦ ö£õ¸zu¨£mhx ÷£õÀ C¸US®.  T&ÁiÁ

£ÒÍ® öÁmh •u¼À £o¨ö£õ¸Îß ø©¯¨
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£Sv°À C¯¢vµ¨£o ö\´u ¤ß¦ T&ÁiÁ £ÒÍ® öÁmk® P¸Âø¯¨ £¯ß£kzv

T&ÁiÁ £ÒÍ® öÁmi GkUP ÷Ásk®.

®ı‚ t_ ÿk‚|¬ ÔÚs (End Mill Cutter)

Gsm ªÀ öÁmkU P¸Â°ß Ai¨£õPzv¾®,

_ØÓÍÂ¾® öÁmk •øÚPÒ EÒÍÚ.  CvÀ öÁmk®

£Sv, Põ®¦¨ £Sv GÚ C¸£õP[PÒ EÒÍÚ.  Põ®¤À

\›ÁõÚ ©ØÖ® \›ÁØÓ ÁøPPÒ EÒÍÚ.  Põ®¤À»õ

Gsm ªÀ¼[ öÁmkU P¸ÂUS öåÀ Gsm ªÀ (Shell

End Mill) GßÖ ö£¯º.

Cøu¨ £¯ß£kzv }sh £ÒÍ[PÒ, xøÍPÒ,

©mh¨ £µ¨¦ ÷£õßÓ ÷Áø»PøÍa ö\´¯»õ®.

√≈¬zD t_o∫ ÿk‚|¬ ÔÚs (Flying Cutter)

£ÓUS® ªÀ¼[ öÁmkU

P¸Â Gß£x GÎ¯ ÁøP öÁmkU

P¸Â¯õS®.  CvÀ EÒÍ J¸ •øÚ

öÁmkÎ _ÇÀ usiß •øÚ°À

ö£õ¸zu¨£kQÓx.  ÷uøÁUS

HØÓÁõÖ öÁmkÎø¯a \õøn¨

¤izx ªÀ¼[ öÁmkU

P¸ÂPÐUS¨ £v»õP Cøu

ö£õ¸zv ÷Áø» ö\´¯»õ®.  J¸

•øÚ öÁmkÎ Gß£uõÀ ÷Áø»

ö©xÁõP |øhö£Ö®.

kΩk ÿk‚|¬ ÔÚs (Form Cutter)

£o¨ö£õ¸ÎÀ ÷uøÁ¯õÚ ÁiÁzvØS C¯¢vµ¨£o ö\´ÁuØ÷PØ£,

ÁiÁø©UP¨£mh ]Ó¨¦ ÁøP öÁmkUP¸ÂUS ÁiÁ öÁmkUP¸Â GßÖ ö£¯º.

SÂ¢u ©ØÖ® SÈ¢u ªÀ¼[ öÁmkU P¸ÂPøÍ¨ £¯ß£kzv •øÓ÷¯ SÈ¢u

©ØÖ® SÂ¢u £µ¨¦PøÍ ö\´¯»õ®.

£À¼øn öÁmkU P¸Âø¯¨ £¯ß£kzv £À¼ønPøÍ öÁmh»õ®.

ÂÎ®¦ ©ÊUQ öÁmkU P¸Â°øÚU öPõsk £o¨ö£õ¸Îß £UP[PøÍ ©ÊUQ

÷Áø» ö\´¯»õ®.  ©øµ öÁmk® P¸Â°ß ‰»® ©øµPøÍz xÀ¼¯©õP

öÁmh»õ®.
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t_o∫ ÿk‚|¬ ÔÚsl[ √VÔ∫Ô^ (Elements of Plain Milling Cutter)

ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â°À RÌUPsh •UQ¯ £õP[PÒ EÒÍÚ.

AøÁPÍõÁÚ

c¶_√VÔD (Body)

ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â°ß £ØPÒ }[P»õÚ £Svø¯U SÔUS®.

xÔD (Face)

ªÀ¼[ öÁmk® P¸Â°ß £À¼ß •P¨ø£U SÔUS®.

>|¬z (Land)

£À¼ß öÁmk® •øÚ°À ¤ß£UP©õP ÷»\õP \›ÄÒÍ £õPzøuU

SÔUS®.  Cx _©õº 1.5 ª.« Áøµ C¸US®.  Cuß AÍÄ SøÓÁõP C¸¨¤ß

GÎvÀ Eøh¯ Áõ´¨¦sk.

ÿkπs‚¶D (Out Side Diameter)

ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â £ØPÎß öÁmk •øÚ ÁÈ¯õP EÒÍ

öÁÎÁmhzvß AÍÂøÚ SÔUS®.

Á\B›mÁ· (Centre Hole)

ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â°ß ø©¯zvÀ EÒÍ xøÍ°øÚU SÔUS®.  CvÀ

\õÂ¨ £ÒÍ® öÁmh¨£mi¸US®.
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ºÔVð∫Ôπ[ kÁÔÔ^ (Types of Angles)

WkV´ð ºÔVðD (Relief Angle)

£À¼ß Ea] ÁÈ÷¯ Áøµ¯¨£mh öuõk ÷PõmiØS®, A÷u £À¼ß \›Âß

(ukUS) ÁÈ÷¯ Áøµ¯¨£mh ÷PõmiØS® Cøh¨£mh ÷Põn®, {Áõµn ÷Põn®

BS®.  Cx _©õº 7.50 BS®.

x¬˛B ÷Á¶ÿkπ ºÔVðD (Primary Clearance Angle)

£À¼ß Ea] ÁÈ÷¯ Áøµ¯¨£mh öuõk ÷PõmiØS® A÷u £À¼ß

CµshõÁx \›Âß ÁÈ÷¯ Áøµ¯¨£mh ÷PõmiØS® Cøh£mh ÷Põn®, •UQ¯

CøhöÁÎ ÷Põn® BS®. Cx _©õº 150 C¸US®.

c√ ÷Á¶ÿkπ ºÔVðD (Secondary clearance angle)

£À¼ß Ea] ÁÈ÷¯ Áøµ¯¨£mh öuõk ÷PõmiØS® A÷u £À¼ß

‰ßÓõÁx \›Âß ÁÈ÷¯ Áøµ¯¨£mh ÷PõmiØS® Cøh¨£mh ÷Põn®, E£

CøhöÁÎ ÷Põn® BS®.

ƒVF° ºÔVðD (Rack angle)

£À¼ß Ea]°¼¸¢x öÁmkU P¸Â°ß ø©¯zvØS Áøµ¯¨£mh

÷PõmiØS® A÷u £À¼ß •P¨¦ ÁÈ÷¯ Áøµ¯¨£mh ÷PõmiØS® Cøh¨£mh

÷Põn®, \õ´Ä ÷Põn® BS®.  £À¼ß •P¨¦ ÁÈ÷¯ Áøµ¯¨£mh ÷PõhõÚx A÷u

£À¼ß Ea]°À C¸¢x ø©¯zvØS Áøµ¯¨£mh ÷PõmiØS Á»¨£UP® C¸¨¤ß

AuØS £õ]miÆ ÷µU B[QÒ GßÖ®, Ch¨£UP® C¸¨¤ß ö|PmiÆ ÷µU B[QÒ

GßÖ® \©©õP C¸¨¤ß ã÷µõ ÷µU B[QÒ GßÖ® ö£¯º.

t_o∫ ÿk‚|¬ ÔÚsl[ cºÈVÔ∫Ô^ (Milling Cutter Material)

ªÀ¼[ öÁmkU P¸ÂPÒ ö£¸®£õ¾® RÌUPsh E÷»õP[PÎÚõÀ

ö\´¯¨£kQßÓÚ.

1. lÀìjÀ     & AvP Põº£ß öPõsh GLS (HCS)

Av ÷ÁP GLS (HSS)

2. ö\ö©ßøhk Põºø£k E÷»õP®

3. ìjø»m E÷»õP®

SÔ¨¦ : ö£õxÁõP ªÀ¼[ öÁmkU P¸ÂPÒ Av÷ÁP GLS E÷»õP[PÎÚõÀ

ö\´¯¨£mk £µÁ»õP¨ £¯ß£kzu¨£mk Á¸QÓx.

ÿ√VmkV™ t_o∫ ºkÁÈÔ^ (Milling Machine Operations)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ RÌUPsh ö£õxÁõÚ ªÀ¼[ ÷Áø»PÒ ö£õ¸zu©õÚ

ªÀ¼[ öÁmkU P¸ÂPøÍ¨ £¯ß£kzv ö\´¯¨£kQÓx.
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˛Á¶\‚¶ t_o∫ (Horizontal Milling)

Cx _ÇØÔ°ß Aa]ØS Cøn¯õP

EÒÍ umøh¯õÚ £µ¨¤øÚ ªÀ¼[

ö\´ÁøuU SÔUS®.  Cøu \õuõµn ªÀ¼[

öÁmkU P¸Â, ]»õ¨ ªÀ ÷£õßÓÁØÔß

‰»® C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®.

xÔ©A t_o∫ (Face Milling)

•P¨¦ ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â

AÀ»x £UP ªÀ¼[ öÁmkUP¸Âø¯

Smøh¯õÚ _ÇÀ usiÀ ¤izx

_ÇØÔ°ß Aa]ØS ö\[SzuõP EÒÍ

£µ¨ø£ E¸ÁõUSÁøuU SÔUS®.

÷©¾® Cøu Gsm ªÀ, £UP®

©ØÖ® •P¨¦ öÁmkUP¸Â ‰»®

ö\´¯»õ®.  £o÷©øh°øÚ SÖU÷P

|PØÔ CÆ÷Áø»ø¯a ö\´¯»õ®.

√¬Ô t_o∫ (Side Milling)

Cx £UP ªÀ¼[ öÁmkU P¸Âø¯¨ £¯ß£kzv ö\[SzuõÚ £µ¨ø£

C¯¢vµ¨£o ö\´ÁøuU SÔUS®.  } GßÓ £Svø¯ ö\[SzuõP |PØÔ öÁmk®

BÇ® öPõkzx ÷Áø» ö\´¯»õ®.

¸œº´Ω_ t_o∫ (Straddle Milling)
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J÷µ \©¯zvÀ £UP® ©ØÖ® •P¨¦ ªÀ¼[ öÁmkU P¸ÂPÒ CµsiøÚ¨

£¯ß£kzv C¸ Cøn¯õÚ £µ¨¦PøÍ ö\´ÁøuU SÔUS®. _ÇÀ usiÀ E÷»õP

EøÓPøÍ¨ £¯ß£kzv C¸ öÁmkU P¸ÂPÒ ÷uøÁ¯õÚ CøhöÁÎø¯

HØ£kzu»õ®.  C®•øÓ°À |õßS ©ØÖ® BÖ £møh ÷£õßÓ £µ¨¦ ÷Áø»PÒ

|øhö£ÖQßÓÚ.

ºÔVð t_o∫ (Anglur Milling)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ ÷Põn ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â°øÚ¨ £¯ß£kzv

\õ´ÁõÚ £µ¨¤øÚ ö\´ÁøuU SÔUS®.  C®•øÓ°À V&¤ÍõU ©ØÖ® \õ´ÁõÚ

£µ¨¦PÒ C¯¢vµ¨ £o ö\´¯¨£kQÓx.

Ì‚| t_o∫ (Gang Milling)

J÷µ \©¯zvÀ Cµsk

AÀ»x AuØS ÷©Ø£mh J÷µ

ÁøPø¯a \õº¢u AÀ»x

öÁÆ÷ÁÖÁøPø¯a \õº¢u

ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â°øÚ¨

£¯ß£kzv ÷uøÁ¯õÚ ÁiÂÀ

C¯¢vµ¨£o ö\´ÁuõS®.

CuÚõÀ ÂøµÂÀ EØ£zv¨

ö£¸UP® ö\´¯ •iQÓx.
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kΩk t_o∫ (Form Milling)

£o¨ö£õ¸ÎÀ ÷uøÁ¯õÚ ÁiÁzvØS HØÓ ÷Áø» ö\´²® ÷£õx,

ö£õ¸zu©õÚ ÁiÁ £À öPõsh ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â°ø¯U öPõsk ÷Áø»

ö\´ÁuõS®.  C®•øÓ°À £À¼øn, SÈ¢u SÂ¢u £ÒÍ® öÁmkuÀ ÷£õßÓ

÷Áø»PÒ ö\´¯¨£kQßÓÚ.

xÁ™ t_o∫ (End Milling)

Gsm ªÀ öÁmkU P¸Âø¯U öPõsk Qøh©mh, ö\[Szx ©ØÖ®

£UPÁõmiÀ \õ´ÁõÚ £µ¨¤øÚ ö\´ÁøuU SÔUS®.  ö£¸®£õ¾® ö\[Szx

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ CÆ÷Áø» ö\´¯¨£kQÓx.

kΩk √^e t_o∫ (Flute Milling)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ ö£õ¸zu©õÚ ÁiÁ £À öPõsh ªÀ¼[ öÁmkU

P¸ÂPøÍU öPõsk ªÀ¼[ ö\´ÁøuU SÔUS®.  C®•øÓ°À xøÍ°k® A»S,

xøÍa _µsi, hõ¨ ÷£õßÓÁØÔÀ £ÒÍ® öÁmh¨£kQÓx.  CuØS ¨Ñm ªÀ¼[

GßÖ® ö£¯º.
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ƒVs©√^eD ÿk‚|>_ (Key Way Milling)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ ¤øÍß ªÀ¼[ Pmhº, öÁmiz xshõUS® öÁmkU

P¸Â, Gsm ªÀ ©ØÖ® £UP ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â ÷£õßÓÁØÓõÀ Aa]À

\õÂ¨£ÒÍ®, ©ØÖ® ¤Ó £ÒÍ[PÒ öÁmkÁøuU SÔUS®.

mÁ·l|>_ & mÁ·fl ∑´ı|>_ (Drilling and Reaming)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ xøÍ°k® A»S ©ØÖ® xøÍa _µsi°øÚ¨

ö£õ¸zv xøÍ°kuÀ ©ØÖ® xøÍa _µskuÀ ÷Áø» ö\´¯¨£kQÓx.

mÁ· ÿ√Ú¬z>_ (Boring)

JØøÓ •øÚ öÁmkÎ öPõsh xøÍ¨ ö£¸UQz usøh _ÇØÔ°÷»õ

AÀ»x _ÇÀ usi÷»õ ö£õ¸zv xøÍ°ß AÍøÁ ÷uøÁ¯õÚ AÍÂØS

ö£›uõUSuÀ ÷Áø» ö\´¯¨£kQÓx.

√_oÁð ÿk‚|>_ (Gear Cutting)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ SÔ±k •øÚPÐUS Cøh÷¯ £o¨ö£õ¸øÍ¨ ¤izx

ö£õ¸zu©õÚ £À¼øn öÁmkU P¸Âø¯U öPõsk Dp, Module •øÓ°À

£À¼øn öÁmkuø»U SÔUS®.

\Á´ t_o∫ (Thread Cutting)

©øµ öÁmkÁuØS GßÖ EÒÍ ©øµªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸Ò

©ØÖ® öÁmkU P¸Â°øÚ _Ç»a ö\´x £o÷©øhø¯ |PØÔ ©øµ°ß •Ê

BÇzøu²® öÁmi GkUP»õ®. ö£¸©ÍÂÀ ©øµ öÁmk® ÷Áø» C®•øÓ°À

|øhö£ÖQÓx.

ºÔD t_o∫ (Cam Milling)

÷P® ªÀ¼[ ÷Áø» Gsm ªÀ öÁmkU P¸Âø¯U öPõsk E¸øÍ¯õÚz

uPmiÀ ÁøÍ£µ¨¤øÚ EshõUSÁuõS®.  SÔ±k uø»°À £o¨ö£õ¸Ò

¤iUP¨£mk Gsm ªÀ öÁmkU P¸Âø¯ ö\[Szx ªÀ¼[ uø»°À ö£õ¸zv

÷P® öÁmk® ÷Áø» ö\´¯¨£kQÓx.

t_o∫ ÷BÕ]´›]_ ÿk‚|D ºkÔD, ª‚¶D \uÆD ÿk‚|D gwD

(Cutting Speed, Feed and Depth of Cut)

ÿk‚|D ºkÔD (Cutting Speed)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ öÁmkU P¸Â°À EÒÍ J¸ ¦ÒÎ, J¸ {ªh ÷|µzvÀ

GÆÁÍÄ yµ® |Pº¢x ö\ßÖ öÁmi GkUQÓx Gß£øuU SÔUS®.

öÁmk® ÷ÁP® (C.S.)  =       πDN        «mhº / {ªh®

     1000     1000     1000     1000     1000
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π = 3.14

D = ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â°ß Âmh® ª.«.

N = _ÇØÔ°ß ÷ÁP® RPM

öÁmk® ÷ÁP® Gß£x £o¨ö£õ¸Ò E÷»õP®, öÁmkUP¸Â E÷»õP®, öÁmk®

BÇ®, Fmh®, C¯¢vµ¨£oz ußø©, SÎºÂUS® vµÁ® CÁØøÓ¨ ö£õ¸zux.

PnUS:

60 ª.«. Âmh•ÒÍ ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â°øÚ¨ £¯ß£kzv {ªhzvØS

250 _ØÖPÒ ÷ÁPzvÀ ªÀ¼[ ö\´¯z ÷uøÁ¯õÚ öÁmk® ÷ÁPzøu PnUQkP.

öÁmkUP¸Â°ß Âmh® (D)  = 60 ª.«

_ÇØÔ°ß ÷ÁP® (N)  = 250 rpm

öÁmk® ÷ÁP® (C.S.) =   πDN        «mhº / {ªh®
  1000  1000  1000  1000  1000

= 22  X  60 X 250
 7 1000

öÁmk® ÷ÁP® (C.S.)=     47.1447.1447.1447.1447.14 «mhº / {ªh®

ª‚¶D (Feed)

ªÀ¼[ ÷Áø» ö\´øP°À öÁmkU P¸Â°øÚ ÷|õUQ £o÷©øh

GÆÁÍÄ yµ® |Pº¢xÒÍx Gß£x Fmhzvß AÍÁõS®.  FmhzvøÚ

RÌUPshÁõÖ SÔ¨¤h»õ®.

1. ªÀ¼[ öÁmkU P¸Â°ß £À öÁmiö¯kUS® ¤]Ôß ui©ß AÍøÁU

SÔUS®. ª.«/£À

2. öÁmkU P¸Â J¸ •Ê _ØÖ _ØÖÁuØSÒ £o÷©øh |P¸® yµzøuU

SÔUS®.   ª.«/_ØÖ

3. J¸ {ªh ÷|µzvØSÒ £o÷©øh |P¸® yµzøuU SÔUS®.  ª.« / {ªh®

ªÀ¼[ C¯¢vµzvß Fmh® Gß£x £o¨ö£õ¸Ò E÷»õP®, öÁmkUP¸Â

E÷»õP®, öÁmk® BÇ®, öÁmk® ÷ÁP®, C¯¢vµ¨£oz ußø©, C¯¢vµzvß

EÖv ÷£õßÓÁØøÓ¨ ö£õ¸zuuõS®.

ÿk‚|D gwD (Depth of Cut)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ öÁmk® BÇ® Gß£x £o÷©øh öÁmkÎUS GvµõP

J¸ •øÓ |P¸® ÷£õx öÁmi GkUS® ¤]Ôß ui©øÚU SÔUS®.  Cx ª.«

AÍÂÀ SÔ¨¤h¨£kQÓx.
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z§X| >ÁÈl[ ÿk‚|›º>Vu≈D

z§X|>ÁÈ (Indexing Head)

£o¨ö£õ¸øÍ Auß Aa]ß ÁÈ÷¯ xÀ¼¯©õP ÷uøÁ¯õÚ ¤›ÄPÐUS

_ÇØÖÁuØS SÔ±k ö\´uÀ GßÖ ö£¯º.  CÆ÷Áø»ø¯a ö\´²® ]Ó¨¦

E£PµnzvØS SÔ±k uø» GßÖ ö£¯º.  SÔ±kuø»²®, uõ[Q •øÚ²® ÷\º¢u

Aø©¨¤ØS SÔ±k •øÚPÒ GßÖ ö£¯º.

SÔ±kuø»ø¯ £¯ß£kzv £À¼ønPÒ, ÷µm\m \UPµ®, Gsön´

£ÒÍ® ÷£õßÓøÁ öÁmhÄ®, xøÍ°k® A»S, hõ¨, Ÿ©º, ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â

÷£õßÓÁØÔÀ £ÒÍ® öÁmkÁuØS® £¯ß£kQÓx.  ÷©ØPsh ÷Áø»PøÍ

ö\´²® ÷£õx £o¨ö£õ¸øÍ ¤izx, SÔ±k ö\´²® ]Ó¨¦ E£Pµn©õP

ö\¯À£kQÓx.

z§X| >ÁÈl[ ∂Á\©A \uÆD ÿƒB_√|D s>D

SÔ±kuø»°À ‰ßÖ ÁøPPÒ EÒÍÚ.  AøÁ¯õÁÚ

1. GÎ¯ SÔ±k uø» (Simple Indexing Head)

2. AøÚzvØS® HØÓ SÔ±k uø» (Universal Indexing Head)

3. B¨iPÀ SÔ±k uø» (Optical Indexing Head)
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ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ £¯ß£k® AøÚzvØS® HØÓ SÔ±kuø»°ß

•UQ¯ £õP[PÒ ©ØÖ® ö\¯À£k® ÂuzøuU Põs÷£õ®.

∂Ω©√VÔD (Base)

Ai¨£õP® C¯¢vµzvß £o÷©øh°À }ÍÁõmhzvÀ EÒÍ T&ÁiÁ¨

£ÒÍzvÀ ö£õ¸zu¨£kQÓx.  Cuß ÷©À SÔ±k uø»°ß AøÚzx £õP[PÐ®

Aø©¢xÒÍx.

∑wu§ (Spindle)

SÔ±k uø»°ß ø©¯zvÀ _ÇØÔ Aø©¢xÒÍx.  CvÀ ÷©õºì \›Ä xøÍ

EÒÍx.  CvÀ £o¨ö£õ¸øÍ uS¢u E£Pµnzvß ‰»® ¤iUP»õ®.  _ÇØÔø¯

Qøh©mhzvØS 50&US SøÓÁõÚ vø\°¾® ö\[SzuõP 100&US \õ´zx øÁzx®

÷Áø» ö\´¯»õ®.  CvÀ Áõº®  £Ø\UPµ® Aø©¢v¸US®.  ÷Ásk©õÚõÀ

_ÇØÔ°ß Aa]À SÔ±kuPøh ÷|µi¯õP ö£õ¸zv ÷Áø» ö\´¯»õ®.

kVÏD >ı| (Worm Shaft)

Áõº® usk, •UQ¯ _ÇØÔUS ö\[SzuõP Aø©¢v¸US®.  Cuß ~Û°À

EÒÍ JØøÓ¦› ©øµ¯õQ¯ Áõº®,  _ÇØÔ°À EÒÍ Áõº® £Ø\UPµzxhß

Cøn¢v¸US®.  Áõº® usiß •ß•øÚ°À SÔ±k uPk ö£õ¸zu¨£mk

øP¨¤i ‰»® ÷uøÁ¯õÚ ¤›ÄPÒ _ØÖ®£i Á\v ö\´¯¨£mi¸US®.

z§X| >Ô| (Indexing Plate)

Cx Áõº® usiß •ß£Sv°À  ö£õ¸zu¨ £mkÒÍx. CvÀ EÒÍ ußø©¯

ÁmhzvÀ £À÷ÁÖ GsoUøP°À xøÍPÒ EÒÍÚ.  ÷uøÁ¯õÚ Ámhz xøÍ°À

Qµõ[UøP Aø©zx, øP¨¤i ‰»® ÷uøÁ¯õÚ ¤›ÄPÐUS SÔ±k ö\´x «sk®

xøÍ°À ö£õ¸zu»õ®.  Cv¾ÒÍ BµUøPø¯ £¯ß£kzv \©£[SPÍõP _Ç»a

ö\´²® ÷£õx AiUPi xøÍPøÍ Gsnõ©À, ÂÎ®ø£ Ai¨£øh¯õP øÁzx

ÂøµÂÀ SÔ±k ö\´¯»õ®.



147

>V∫˛ xÁ™ (Tail Stock)

SÔ±k uø»°ß _ÇØÔUS®, uõ[Q •øÚUS® Cøh÷¯ £oö£õ¸øÍ

¤iUP»õ®.  Cøu £o÷©øh°À ÷uøÁ¯õÚ ChzvØS |PØÔ¯ø©zx {ø»¯õP

•kUP»õ®.

ÿƒB_√|D s>D

SÔ±k uø»°¾ÒÍ SÔ±k uPmiÀ ÷uøÁ¯õÚ ¤›ÄPÐUS øP¨¤i°ß

‰»® _ØÖ® ÷£õx, Áõº® ©ØÖ® Áõº® £Ø\UPµ® ~m£zvÚõÀ £o¨ö£õ¸Ò

_ÇÀQÓx.  CÆÁõÖ GÎ¯ SÔ±k •øÓ°À, SÔ±k ö\´¯¨£kQÓx.

÷©¾®, •UQ¯ _ÇØÔUS®, xønz usiØS® Cøh÷¯ £À¼ønz öuõhº

Aø©zx® SÔ±k ö\´¯¨£kQÓx.  C®•øÓ°À øP¨¤iø¯a _ØÖ® ÷£õx ÁÇUP®

÷£õ» £o¨ö£õ¸Ò _Ç¾®.  A÷u ÷|µzvÀ £À¼ønz öuõh›ß ‰»©õP SÔ±k

uPk® ]ÔuÍÄ uõ÷Ú _Ç¾®.  CÆ÷Áø»ø¯a ö\´²® ÷£õx SÔ±k uPmiøÚ

§mk® •øÚUP®¤ öÁÎ÷¯ CÊzx Âh¨£mi¸US®.  CÆÁõÖ ÷ÁÖ£õk SÔ±k

•øÓ°À SÔ±k ö\´¯¨£kQÓx.

z§X| ÿƒF•D xÁ≈Ô^ (Indexing Methods)

SÔ±k ö\´²® •øÓPÒ R÷Ç öPõkUP¨£mkÒÍÚ.

1. ÷|µiU SÔ±k •øÓ AÀ»x ÂøµÄ SøÓ±k •øÓ (Direct or Rapid

Indexing)

2. GÎ¯U SÔ±k •øÓ  (Plain Indexing)

3. TmkU SÔ±k •øÓ (Compound Indexing)

4. ÷ÁÖ£õmkU SÔ±k •øÓ  (Differential Indexing)

5. ÷PõnU SÔ±k •øÓ (Angular Indexing)

√VmÔV©A z§©AÔ^ (Safety Precautions)

ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ ÷Áø» ö\´ÁuØS •ß¦, C¯¢vµzvøÚ C¯US®

•øÓPøÍ |ßS öu›¢x öPõÒÍ ÷Ásk®.  £o¨ö£õ¸øÍ ÷uøÁ¯õÚ

E£Pµn[PøÍU öPõsk CÖUP©õP¨ ¤iUP ÷Ásk®.  C¯¢vµ¨£o ÷Áø»

Bµ®¤¨£uØS •ß÷£ öÁmkUP¸Â²®, £o¨ö£õ¸Ð® öuõmkU

öPõsi¸UPUThõx.  C¯¢vµ® C¯[QU öPõsi¸US® ö£õÊx ÷ÁPzvøÚ

©õØÖuÀ Thõx.  ÷©¾® öÁmkUP¸Â _ÇßÖ öPõsi¸US®÷£õx _ÇÀ usiß

•øÚ°À EÒÍ |m Gß£øu •kUP÷Áõ,  PÇØÓ÷Áõ Thõx.   _Ç¾®

öÁmkUP¸Â°ß •øÚø¯ GUPõµn® öPõsk® Âµ»õÀ öuõhUThõx.

öÁmkUP¸Â _ÇßÖ öPõsi¸US® ö£õÊx £o¨ö£õ¸øÍ AÍUP÷Áõ, AÍÄU
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SÔ°h÷Áõ ¤]ÖPøÍ APØÓ÷Áõ •¯»UThõx.  C¯¢vµ¨£o ö\´²® ÷£õx

SÎºÂUS® vµÁ÷©õ, ¤]ÖP÷Íõ öÁÎ÷¯ ]uÓõ©À C¸UP uS¢u uk¨¦ uPkPøÍ

ö£õ¸zu ÷Ásk®.

C¯¢vµ¨£o •i¢u ¤ß¦ öÁmkUP¸Â ©ØÖ® £o¨ö£õ¸øÍ ¤µè ‰»®

uõß _zu® ö\´¯ ÷Ásk®.  PÚ©õÚ £o¨ö£õ¸Ò ©ØÖ® ]Ó¨¦a ÷\ºUøPPøÍ

øP¯õÐ® ÷£õx ¤Óº EuÂø¯ |õh ÷Ásk®.  C¯¢vµzvÀ ÷Áø» |h¢xU

öPõsi¸US® ö£õÊx Aøu uõ÷Ú C¯[Pa ö\´x Âmk öÁÎ÷¯ ö\ßÖ

ÂhUThõx. C¯¢vµzvøÚ C¯UPÄ®, {ÖzuÄ® ¤Óº EuÂø¯ |õhU Thõx.  T›¯

•øÚöPõsh ªÀ¼[ öÁmkU P¸ÂPøÍ PÁÚ©õP øP¯õÐÁuõÀ B£zøu

uÂºUP •i²®.  C¯¢vµzvß «x £À÷ÁÖ Âu©õÚ öÁmkU P¸ÂPÒ ©ØÖ®

AÍUS® P¸ÂPÒ ÷£õßÓøÁPøÍ øÁzx Cøh³Ö HØ£kzuUThõx.

C¯¢vµzvøÚa _zu©õP øÁzxU öPõÒÍ ÷Ásk®.

C¯¢vµzvÀ ÷Áø» ö\´²® ö£õÊx PÁÚ® •ÊÁx® ÷Áø»°÷»÷¯

C¸UP ÷Ásk®.  C¯¢vµzvÀ H÷uÝ® ÷PõÍõÖ HØ£mhõÀ E›¯Á›h® öu›Âzx

Eh÷Ú \›ö\´¯ •¯» ÷Ásk®.  ªß\õµ  ÷PõÍõÖ HØ£mhõÀ ªß

£o¯õÍøµUöPõsk \›ö\´¯ ÷Ásk®.  £õxPõ¨£õP ÷Áø» ö\´x £o¨ö£õ¸Ò,

C¯¢vµ® ©ØÖ® £o¯õÍ¸US £õv¨¦ HxªßÔ £õºzxU öPõÒÍ ÷Ásk®.

s™V¬Ô^

√z] - ∂

ƒˆBV™ sÁ¶ÁB› º>ÏÕÿ>|›m ®ømÔ.
1. ªÀ¼[ C¯¢vµzøuU Psk¤izuÁº

A) öíßÔ©õmì÷» B) G¼öÁmÛ

C) ÷á®ì |õìªz D) ø©U÷PÀ L£õµ÷h

2. ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ öÁmkUP¸ÂPÒ ö£õ¸zu¨£k® £õP®

A) ys £õP® B) _ÇØÔ C) Ea]UøP D) _ÇÀ usk

3. £o÷©øh |P¸® yµzøuU Pmk¨£kzu EuÄ® £õP®

A) ÷\iÀ B) vø\©õØÔ

C) SÖUS |ÊÂ D) ö\[Szx Fmh ©øµ usk

4. ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ öÁmkUP¸Â°À EÒÍ J¸ ¦ÒÎ, J¸ {ªh ÷|µzvÀ
|P¸® yµ®

A) öÁmk® ÷ÁP®       B) öÁmk® BÇ®   C) _ÇØÔ ÷ÁP®      D) Fmh®
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{ˆÚ kVÏ›Á>Ôπ_ sÁ¶Bπ:
5. ªÀ¼[ C¯¢vµzvß Ai¨£õP® G¢u E÷»õPzvÚõÀ ö\´¯¨£mkÒÍx?

6. ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ ys £Sv°ß Ea]°À ö£õ¸zu¨£mh _ÇÀ usiß ©Ö
•øÚø¯z uõ[Q¨¤iUS® £õP® Gx?

√z] - g

∑Ú¬Ô\VÔ sÁ¶Bπ:
1. ªÀ¼[ GßÓõÀ GßÚ?

2. ªÀ¼[ C¯¢vµzvß ÁøPPÒ ¯õøÁ?

3. ªÀ¼[ C¯¢vµzvß AÍÄ GÆÁõÖ SÔ¨¤h¨£kQÓx?

4. Ai¨£øh ªÀ¼[ •øÓPÒ ¯õøÁ?

5. ö£›ö£µÀ ªÀ¼[ •øÓPÒ ¯õøÁ?

6. ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ £o¨ö£õ¸øÍ¨ ¤iUS® E£Pµn[PÒ |õßQøÚ GÊxP.

7. SÔ±k ö\´uÀ GßÓõÀ GßÚ?

8. SÔ±k uø»°ß £¯ß ¯õx?

9. SÔ±k uø»°ß ÁøPPÒ ¯õøÁ?

10. SÔ±k uø»°ß EuÂ öPõsk SÔ±k ö\´²® •øÓPÒ ¯õøÁ?

√z] - ÷

ŒÚ√¬Ô ∂es_ sÁ¶Bπ:
1. \õuõµn ªÀ¼[ C¯¢vµzvØS®, AøÚzvØS® HØÓ ªÀ¼[ C¯¢vµzvØS®

EÒÍ ÷ÁÖ£õkPÒ ¯õøÁ?

2. ªÀ¼[ C¯¢vµzvß ]Ó¨¦ ÷\ºUøPPøÍ GÊxP.

3. ªÀ¼[ öÁmkUP¸ÂPøÍ Á›ø\¨£kzxP.

4. ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k® £À÷ÁÖ ÷Áø»PøÍU TÖP.

√z] - ~

sˆkV™ sÁ¶Bπ:
1. ªÀ¼[ C¯¢vµzvß £h® Áøµ¢x •UQ¯ £õP[PøÍ ÂÍUSP.

2. ÷©À ÷|õUQ x¸ÁÀ •øÓ, ©ØÖ® RÌ ÷|õUQ x¸ÁÀ •øÓ BQ¯ÁØøÓ
£hzxhß ÂÍUSP.

3. ªÀ¼[ öÁmkUP¸Âø¯¨ ¤iUS® \õuÚ[PÒ GøÁ÷¯Ý® |õßQøÚ
£hzxhß ÂÍUSP.

4. ªÀ¼[ öÁmkUP¸Â°ß £h® Áøµ¢x •UQ¯ £õP[PøÍ²®, ÷Põn[PøÍ²®
ÂÍUSP.
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6. ]´ksB_ ƒV>™∫Ô^
(HYDRAULIC EQUIPMENTS)

∂§xÔD

vµÁ[PÎß ÷©À AÊzu® ö\¾zxÁuß ‰»® Auß PÚ AÍøÁ SøÓUP

•i¯õx. A¢u •UQ¯©õÚ SnzøuU öPõsk vµÁ[PÎß C¯UP® £ØÔ¯

£i¨¤ØS vµÁÂ¯À (Hydraulics) GßÖ ö£¯º.

CzuøP¯ vµÁÂ¯À |ÃÚ öuõÈØ\õø»PÎÀ C¯[SQßÓ C¯¢vµ

\õuÚ[PÒ, C¯¢vµUP¸ÂPÒ ©ØÖ® ¤Ó Aø©¨¦PÎÀ uõÛ¯[Q ö\¯ÀPÒ

|øhö£Ó ö£›x® EuÄQßÓÚ.

]´ksB_ √DAÔ^ (Hydraulic Pumps)

∂§xÔD

C¯¢vµ \Uvø¯ vµÁÂ¯À \Uv¯õP ©õØÖ® \õuÚzvØS £®¦ GßÖ ö£¯º.

£®¦ Gß£x vµÁÂ¯À _ØÔß Cu¯® ÷£õßÓx.  HöÚÛÀ Axuõß £ÐøÁ |PØÓ

÷uøÁ¯õÚ Âø\ø¯ EØ£zva ö\´QÓx.  vµÁÂ¯À £®¦ Gß£x AÊzuzøu

HØ£kzuõx.  vµÁzøu ©mk÷© £õ¯a ö\´²®.  vµÁÂ¯À _ØÔÀ EÒÍ £ÐÂß

Põµn©õPzuõß AÊzu® HØ£kQÓx.  GÚ÷Á, vµÁÂ¯À _ØÔß AÊzu©õÚx

£ÐøÁ ö£õÖzx AÀ»x Âk¨¦ ÁõÀÂß {ºn¯ AÍøÁ ö£õÖzx C¸US®.

√D∏[ >›mkD

JÆöÁõ¸ £®¤ØS® ~øÇÄ ÁÈ (Inlet) öÁÎ÷¯Ö® ÁÈ (Out Let) GÚ Cµsk

ÁÈPÒ EÒÍÚ.  £®¤À EÒÍ C®ö£À»º _ÇÀÁuß Põµn©õP, ø©¯zvÀ öÁØÔh®

HØ£kQÓx.  öuõmi°¼¸¢x £®¤ß ø©¯zvØS, SÇõ´ CønUP¨£mkÒÍuõÀ

vµÁ® öuõmi°¼¸¢x, £®¤ØSÒ CÊUP¨£mk, öÁÎ÷¯Ö® ÁÈ¯õP

öÁÎ÷¯ØÓ¨£k®.

√D∏[ ∂e°

øP¯õÍ ÷Ási¯ vµÁzvß PÚ AÍÄ GÆÁÍÄ BÇzv¼¸¢x EÔg]

GÆÁÍÄ E¯µzvØS £®¨ ö\´¯ ÷Ásk® GßÓ SÔ¨¦PøÍ øÁzx £®¤ß AÍÄ

wº©õÛUP¨£kQÓx.

√D∏[ kÁÔÔ^ (Types of Pumps)

Aø©¨¦ ©ØÖ® Sn[PøÍ¨ ö£õÖzx £®¤øÚ ‰ßÖ ö£¸® ¤›ÄPÍõP

¤›UP»õ®.
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1. vµÁzvß Ch¨ö£¯ºa]ø¯¨ ö£õÖzx

A. {a\¯©ØÓ Ch¨ö£¯ºa] ÁøP £®¦ (Non-Positive Displacement Pump)

B. {a\¯©õÚ Ch¨ö£¯ºa] ÁøP £®¦ (Positive Displacement Pump)

2. £®¦ ö\´¯¨£k® vµÁzvß PÚ AÍÂøÚ¨ ö£õÖzx

A. ©õÖ£k® öÁÎ÷¯ØÖ® £®¦ (Variable Delivery Pump)

B. ©õÖ£hõu öÁÎ÷¯ØÖ® £®¦ (Constant Delivery Pump)

3. £®¤ÝÒ vµÁzøu¨ £®¦ ö\´²®  £õPzvß Aø\ÂøÚ¨ ö£õÖzx

A. _ÇÀ ÁøP £®¦ (Rotary Pump)

B. •ßÝ® ¤ßÝ® ÷|º÷PõmiÀ |P¸® £®¦ (Reciprocating Pump)

WflƒB\V™ ÷¶©ÿ√BÏflE √D∏[ √ıAÔ^
1. E¯º AÊzuzøu Gvºzx £®¦ ö\´¯ •i²®.

2. AvP AÊzuzvÀ SøÓ¢u PÚ AÍÄz vµÁzøu÷¯ øP¯õÍ •i²®.

3. E¯º AÊzuzøu Gvºzx £®¦ ö\´¯¨£k® vµÁzvß PÚ AÍÂÀ SøÓÄ

HØ£hõx.  GÚ÷Á öÁÎ÷¯Ö® ÁÈ •ÊÁx® ‰i øÁzxÂmk £®ø£

C¯UPU Thõx.  C¯UQÚõÀ £®¤ØS® ÷\u® HØ£k®.  GÚ÷Á Aøu ukUP

Pmhõ¯©õP CÆÁøP £®¤ØS Akzx AÊzu Âk¨¦ ÁõÀÄ JßøÓ

ö£õ¸zu ÷Ásk®.

4. öuõmi°¼¸¢x £®¦ Áøµ EÒÍ yµzvØSz uõÚõP vµÁzøu CÊzxU

öPõÒÐ® (Self Priming) ußø© öPõshx.

WflƒB\u≈ ÷¶©ÿ√BÏflE √D∏[ √ıAÔ^
1. E¯º AÊzuzøu Gvºzx £®¦ ö\´¯ C¯»õx.

2. SøÓ¢u AÊzuzvÀ AvP PÚ AÍÄz vµÁzøu øP¯õÍ •i²®.

3. E¯º AÊzuzøu Gvºzx £®¦ ö\´²® ÷£õx vµÁzvß PÚ AÍÂÀ SøÓÄ

HØ£k®. GÚ÷Á öÁÎ÷¯Ö® ÁÈø¯ •ÊÁx® ‰iøÁzxU öPõsk

£®¨ø£ C¯UQÚõÀ Th G¢u B£zx® HØ£hõx.

4. öuõmi°¼¸¢x £®¦ Áøµ EÒÍ yµzvØSz uõÚõP vµÁzøu CÊzxU

öPõÒÐ® Sn® (Self Priming) Qøh¯õx.

Á\B sÈ¬z √DA (Centrifugal Pump)

kÁÔÔ^
1. vµÁzøuz uÒÐ® E¯µzøu¨ ö£õÖzx

A. SøÓ¢u E¯µ® uÒÐ® £®¦ (Low Lift Pump)

B. _©õµõÚ E¯µ® uÒÐ® £®¦ (Medium Lift Pump)

C. AvP E¯µ® uÒÐ® £®¦ (High Lift Pump)
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2. EøÓ°ß ÁøPø¯¨ ö£õÖzx

A. _¸Ò EøÓ (Volute Pump)

B. _ÇÀ ÁøP EøÓ (Vortex Pump)

C. £µÂ¯ ø©¯® öPõsh EøÓ (Diffuser Ring Pump)

3. C®ö£À»º GsoUøPø¯¨ ö£õÖzx

A. J¸ {ø» (Single Stage)

B. £» {ø» (Multi Stage)

4. C®ö£À»º ÁøPø¯¨ ö£õÖzx

A. ‰i¯ ÁøP (Closed Type)

B. £Sv vÓ¢u ÁøP (Semi Open Type)

C. vÓ¢u ÁøP (Open Type)

5. £®¤À vµÁ® £õ²® vø\ø¯¨ ö£õÖzx

A. Bµ vø\°À £õ²® •øÓ (Radial Flow)

B. Aa]ØS Cøn¯õP £õ²® •øÓ (Axial Flow)

C. £» vø\°À £õ²® •øÓ (Mixed Flow)
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x[–D, ∏[–D ÷B∫zD √D∏[ kÁÔ
1. ¤ìhøÚ¨ ö£õÖzx

A. ¤ìhß £®¦ (Piston Pump)

B. ¤Íg\º £®¦ (Plunger Pump)

2. vµÁzvß ö\¯ø»¨ ö£õÖzx

A. J¸ £UP® £õ²® £®¦ (Single Acting Pump)

B. C¸ £UP® £õ²® £®¦ (Double Acting Pump)

3. ]¼sh›ß GsoUøPø¯¨ ö£õÖzx

A. J¸ ]¼shº £®¦ (Single Cylinder Pump)

B. £» ]¼shº £®¦ (Multi Cylinder Pump)

4. £UöPm £®¦ (Bucket Pump) AÀ»x øP £®¦ (Hand Pump)

∑wKD √D∏[ kÁÔÔ^
1. Q¯º £®¦ (Gear Pump), 2. ÷Áß £®¦ (Vane Pump),

3. ÷»õ¨ £®¦ (Lobe Pump) 4. ìS¹ £®¦ (Screw Pump)

E≈©A kÁÔ √DA
1. BÌxøÍ £®¦ (Bore-Hole Pump) 2. öám £®¦ (Jet Pump)

3. BÌQnØÔÀ ‰ÌQ¯ £®¦ (Deep Well Submersible Pump)

Á\BsÈ¬z √D∏[ x¬˛B √VÔ∫Ô^
1. •UQ¯ C¯UQ (Prime Mover) 2. C®ö£À»º  (Impeller)

3. EøÓ (Casing) 4. EÔg_® SÇõ´ (Suction Pipe)

5. öÁÎ÷¯ØÖ® SÇõ´ (Delivery Pipe)

x¬˛B ÷B¬˛

öÁÎ°¼¸¢x Aa]ØS BØÓÀ u¸® \õuÚ® •UQ¯ C¯UQ GÚ¨£k®.

Ca\õuÚ® ªß÷©õmhõº AÀ»x B°À GßâÚõP C¸US®.
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÷Dÿ√_ÈÏ

C®ö£À»º Gß£x _Ç¾® £õP® BS®.  CvÀ ÷Áß AÀ»x ¤÷ÍkPÒ

Á›ø\¯õP Aø©UP¨£mi¸US®.  CøÁ Aa]À CønUP¨£mi¸US®.  Cøu

•UQ¯ C¯UQ _Ç» ö\´²®.

cÁ≈

Cx, C®ö£À»øµa _ØÔ EÒÍ EÒÏhØÓ Tk BS®.  Cx vµÁ® ©ØÖ®

PõØÖ ¦Põ Ásn® Aø©UP¨£mi¸US®.  Cuß SÖUS öÁmk £µ¨£õÚx

£i¨£i¯õP AvP›US®£i ÁiÁø©UP¨£mi¸US®.  CuÚõÀ EøÓ°¼¸¢x vµÁ®

öÁÎ÷¯Ö®÷£õx ÷ÁP \Uv AÊzu \Uv¯õP ©õØÓ¨£kQÓx.

c§fi∑D zwVF

EÔg_® SÇõ°ß ÷©À £Sv £®¤ß Cßö»mkhÝ®, RÌ¨£Sv

L¦mÁõÀÄ (Foot Valve) ©ØÖ® ìmöµ´Ú¸hÝ® (Strainer) CønUP¨£mi¸US®.

ÿkπºBuÆD zwVF

öÁÎ÷¯ØÖ® SÇõ°ß RÌ¨£Sv £®¤ß AÄm ö»mkhÝ®, ÷©Ø£Sv

vµÁzøu öÁÎ÷¯ØÖ® £Sv¯õPÄ® ö\¯À£k®.

Á\B sÈ¬z √DA ºkÁÈ ÿƒF•D xÁ≈

ø©¯ Â»US £®¤øÚ C¯US® •ß¦ •u¼À EÔg_ SÇõ´, EøÓ

BQ¯ÁØÔÀ vµÁzvøÚ {µ¨¤, PõØÖ öÁÎ÷¯ØÖ® ÁõÀÂøÚz vÓ¢x £®¤À
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EÒÍ PõØÔøÚ öÁÎ÷¯ØÓ ÷Ásk®.  CuØS ¤øµª[ (Priming) GßÖ ö£¯º.

£®¦ C¯[S® ÷£õx AuÝÒ PõØÖ C¸¢uõÀ C®ö£À»›ß EÔg_® vÓß

SøÓ¢xÂk®.  ¤øµª[ •i¢u ¤ß öÁÎ÷¯ØÖ® ÁõÀÂøÚ ‰i •UQ¯

C¯UQø¯U öPõsk C®ö£À»øµ _Ç»a ö\´¯ ÷Ásk®.  C®ö£À»›À EÒÍ

÷ÁßPÒ ø©¯ Â»US Âø\ø¯ EshõUS®.  C®ö£À»›ß ø©¯ £Sv°À (Eye)

öÁØÔh® HØ£mk RÌ©mhzvÀ EÒÍ vµÁ® £®¤ß ø©¯zøu Aøh¢x,

C®ö£À»›ß Bµ vø\°À ø©¯ Â»US HØ£mk öÁÎ¨¦Ó©õP £õ²®.  AÆÁõÖ

£õ²® vµÁ®, EøÓ°ß _ØÓÍÂÀ HØ£k® £i¨£i¯õÚ SÖUS öÁmk £µ¨¤ß

Põµn©õP, ÷ÁP \Uvø¯ AÊzu \Uv¯õP ©õØÔ, öÁÎ÷¯ØÖ® SÇõ°ß ÁÈ÷¯

AÊzu® Aøh¢u vµÁ©õP ÷uøÁ¯õÚ E¯µzvØS öÁÎ÷¯ØÖQÓx.  CÆÁõÖ

÷uøÁ¯õÚ E¯µzvØS öÁÎ÷¯ØÓ, vµÁ©õÚx C®ö£À»¸USÒ ~øÇÁx®

öÁÎ÷¯ÖÁx® öuõhºa]¯õP |øhö£ÖQÓx.  EÔg_® E¯µ©õÚx 7.90

«mh¸USÒ Pmk¨£kzu÷Ásk®.

√B[Ô^
RÌPsh Ch[PÎÀ C¢u £®¦ AvP©õP £¯ß£kzu¨£kQÓx.

1. uspº ÁÇ[S® {ø»¯[PÒ (Water Works)

2. ÁiPõÀ {ø»¯[PÒ (Sewage Works)

3. }º £õ\Ú® (Irrigation)

4. PÈÄ }º öÁÎ÷¯ØÖ® {ø»¯®

5. Gsön´ _zvP›¨¦ Bø»PÒ

WÁ≈Ô^, zÁ≈Ô^
1. AvP |õÒ EøÇUS®

2. SøÓ¢u Âø»

3. SÎ¹mk® vÁµzvøÚ £®¦ ö\´¯ HØÓx

4. SøÓ¢u ö\¯À vÓß öPõshx

5. SøÓ¢u AÊzu® ÷uøÁ¨£k® ChzvÀ ©mk® £¯ß£kzu¨£kQÓx.

x[–D ∏[–D ÷B∫zD √DA (Reciprocating Pump)

J¸ ]¼sh¸USÒ ¤ìhß AÀ»x ¤Íg\º •ßÝ®, ¤ßÝ® |Pº¢x,

vµÁzøu EÔg], AuøÚ öÁÎ÷¯ØÖ® £®£õS®.

x¬˛B √VÔ∫Ô^
1. ]¼shº (Cylinder) 2. ¤ìhß (Piston)

3. Cøn¨¦z usk (Connecting Rod) 4. Qµõ[U (Crank)

5. EÔg_® SÇõ´ (Suction Pipe) 6. EÔg_® ÁõÀÄ (Suction Valve)

7. öÁÎ÷¯ØÖ® SÇõ´ (Delivery Pipe)8. öÁÎ÷¯ØÖ® ÁõÀÄ (Delivery Valve)
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Eoı¶Ï (Cylinder)

]¼shº Gß£x EÒÏhØÓ E¸øÍ BS®.  Cuß Em¦Ó® xÀ¼¯©õP

ö©æÛ[ ö\´¯¨£mk C¸US®.  CvÀ ¤ìhß •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸®£i

Aø©UP¨£mi¸US®.

∏¸¶[ (Piston)

E¸øÍ°ß EÒ÷Í •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸® £õP® BS®.  CvÀ ¤ìhß

usk CønUP¨£mi¸US®.

÷Áð©A› >ı| (Connecting Rod)

Cuß J¸ •øÚ ¤ìhÝhÝ®, ©Ö•øÚ Qµõ[ShÝ®

CønUP¨£mi¸US®.  Qµõ[Qß Ámh C¯UPzøu •ß¤ß C¯UP©õP ©õØÔzuµ

Cøn¨¦zusk £¯ß£kQÓx.

ºkÁÈ ÿƒF•D xÁ≈

•UQ¯ C¯UQ ‰»® Qµõ[øP _Ç» ö\´²®ö£õÊx ¤ìhß •ßÝ® ¤ßÝ®

|PºQÓx.

EÔg_® Aø\Ä (Suction Stroke)

C¢u Aø\Âß÷£õx ¤ìhß Á»x ¦Ó® |PºÁuõP öPõshõÀ ]¼sh›ß

Chx ¦Ó® öÁØÔh® HØ£mk, EÔg_® ÁõÀÄ vÓUP¨£kQÓx.  CuÚõÀ EÔg_®

SÇõ°ß ÁÈ¯õP ]¼sh¸USÒ vµÁ® EÔg\¨£kQÓx.  C¢{ø»°À

öÁÎ÷¯ØÖ® ÁõÀÄ ‰i¯ {ø»°À C¸US®.
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öÁÎ÷¯ØÖ® Aø\Ä (Delivery Stroke)

C¢u Aø\Âß÷£õx ¤ìhß Chx ¦Ó©õP |P¸®.  CuÚõÀ ]¼sh›À

EÔg\¨£mh vµÁzvß «x AÊzu® HØ£mk, öÁÎ÷¯ØÖ® ÁõÀÄ

vÓUP¨£kQÓx.  ]¼sh›À EÒÍ vµÁ® öÁÎ÷¯ØÖ® SÇõ°ß ÁÈ÷¯

AÊzuzxhß öÁÎ÷¯ØÓ¨£kQÓx.  C¢{ø»°À EÔg_® ÁõÀÄ ‰i¯ {ø»°À

C¸US®.

CÆÁõÖ ¤ìhß •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸®÷£õx öuõhº¢x vµÁ®

EÔg\¨£mk öÁÎ÷¯ØÓ¨£kQÓx.

√B[Ô^
1. PhÀ }øµ CøÓUPÄ®,  P¨£À ©ØÖ® PhÀ \õº¢u xøÓPÎ¾®

£¯ß£kQÓx.

2. PõØÖ AÊzu Aø©¨¦PÎÀ £¯ß£kQÓx.

3. ]Ô¯ öPõvP»ßPÎÀ uspøµ {µ¨£ £¯ß£kQÓx.

4. ]Ô¯ AÍÂÀ Gsön´ø¯ öÁÎ÷¯ØÓ £¯ß£kQÓx.

Á\B sÈ¬z √D∏uzD, x[–D ∏[–D ÷B∫zD √D∏uzD c^e

ºkÆ√V|Ô^

Á\B sÈ¬z √DA         x[–D ∏[–D ÷B∫zD √DA

1. vµÁzøu öÁÎ÷¯ØÖ® vÓß

AvP®

2. Gsön´, \õUPøh }º, PõvP TÌ,

öÁÀ»¨ £õS,  Cµ\õ¯Ú¨

ö£õ¸mPÒ ©ØÖ® AvP £õS

{ø»öPõsh vµÁ[PøÍ

öÁÎ÷¯ØÓ £¯ß£kQßÓÚ.

3. AvP ÷ÁPzvÀ _Ç¾®.

4. EÔg_® ÁõÀÄ, öÁÎ÷¯ØÖ®

ÁõÀÄ CÀø».

5. vµÁ® J÷µ ^µõP öÁÎ÷¯Ö®.

6. £µõ©›¨¦ ö\»Ä SøÓÄ.

7. £®¤ß Gøh SøÓÄ.

8. SøÓ¢u Ch Aø©¨¦ ÷£õx©õÚx.

9. GÎuõÚ SøÓ¢u £õP[PøÍU

öPõshx.

10. SøÓ¢u vÓß öPõshx.

1. vµÁzøu öÁÎ÷¯ØÖ® vÓß

SøÓÄ.

2. _zu©õÚ vµÁ®, SøÓ¢u £õS {ø»

öPõsh vµÁ[PøÍ CøÓUP

£¯ß£kQßÓÚ.

3. SøÓÁõÚ ÷ÁPzvÀ |P¸®.

4. EÔg_® ÁõÀÄ, öÁÎ÷¯ØÖ®

ÁõÀÄ Esk.

5. vµÁ® HØÓ CÓUPzxhß öÁÎ÷¯Ö®.

6. £µõ©›¨¦ ö\»Ä AvP®.

7. £®¤ß Gøh AvP®.

8. AvP Ch Aø©¨¦ ÷uøÁ.

9. ]UP»õÚ AvP £õP[PøÍU

öPõshx.

10. AvP vÓß öPõshx.
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∑wKD √DA (Rotary Pump)

_Ç¾® £®¦PÎÀ RÌUPsh ÁøPPÒ EÒÍx.

1. Q¯º £®¦ (Gear Pump)

2. ÷Áß £©¨ (Vane Pump)

3. ÷»õ¨ £®¦ (Lobe Pump)

˛BÏ √DA (Gear Pump)

J¸ EÒÏhØÓ EøÓ°ÝÒ Cµsk £Ø\UPµ[PÒ Gvöµvº vø\°À

_Ç¾®£i Aø©UP¨£mh £®¤ØS, Q¯º £®¦ GßÖ ö£¯º.  J¸ £Ø\UPµ® C¯US®

£Ø\UPµ©õS®.  ©ØöÓõßÖ C¯UP¨£k® £Ø\UPµ® BS®.  C¯US® £Ø\UPµ®

Aa_hß ö£õ¸zu¨£mk, •UQ¯ C¯UQ ‰»® C¯UP¨£k®.  EøÓUS®,

£Ø\UPµ[PÐUS® Cøh÷¯ ªP SøÓ¢u CøhöÁÎ C¸US©õÖ, £Ø\UPµ[PÒ

Aø©UP¨£mi¸US®.

ºkÁÈ ÿƒF•D s>D

Gsön´ öuõmi°À £®¦ ‰ÌQ°¸US©õÖ Aø©UP¨£mi¸US®.

•UQ¯ C¯UQ ‰»®, C¯US® £À¼øn _Ç¾QÓx.  CuÚõÀ C¯UP¨£k®

£À¼øn²® _Ç¾QÓx.  C¸£Ø\UPµ[PÐ® Gvöµvº vø\°À _Ç¾®÷£õx

AÁØÔß £ØPÐUS Cøh÷¯ EÒÍ ]Ô¯ CøhöÁÎ°À Gsön´

Gkzxaö\À»¨£mk öÁÎ÷¯Ö® ÁÈ¯õP öÁÎ÷¯ØÓ¨£kQÓx. CÆÁõÖ

£Ø\UPµ[PÐUS Cøh÷¯ Gsön´ Gkzxaö\À»¨£k®÷£õx £i¨£i¯õP

AÊzuzøu AvP›zx öÁÎ÷¯ØÖ® ÁÈ¯õP öÁÎ÷¯ØÓ¨£kQÓx.
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√B[Ô^

£Ø\UPµ £®¦PÎÀ ÷|º £À¼øn öPõsh £®¦, E¯Ä Gsön´, AvP

£õS {ø»öPõsh vµÁ[PøÍ öÁÎ÷¯ØÓ £¯ß£kQßÓÚ.  ö|ÎÄ £À¼øn

öPõsh £®¦PÒ uspº ©ØÖ® Cµ\õ¯Ú¨ö£õ¸mPøÍ AvP ÷ÁPzvÀ

öÁÎ÷¯ØÓ £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.  ö£õxÁõP Q¯º £®¦ ‰»® 140 Q.Q. / ö\ßi

«mhº 2 AÊzu•®, 450 ¼mhº /{ªh® GßÓ AÍÂÀ öÁÎ÷¯ØÖ® vÓß

öPõshx.

ºk[ √DA (Vane Pump)

∂Á\©A

÷Áß £®¦PÎÀ AÊzuzøu EshõUP, ÷ÁßPÒ £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.

C¨£®¤À _Ç¾® Ámk (Rotor Disk) EÒÍx.  C¢u Ámiß _ØÖ¨¦ÓzvÀ Bµ

vø\°À xÁõµ[PÒ EÒÍÚ.  CvÀ ÷ÁßPÒ ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  ÷ÁßPÒ Bµ

vø\°À EÒÍ xøÍ°À |ÊÄ®£i Aø©UP¨£mi¸US®.  _Ç¾® Ámk,

EøÓ°ÝÒ _Ç¾®£i Aø©UP¨£mi¸US®.  EøÓ°ß ø©¯•®, _Ç¾® Ámiß

ø©¯•® Â»Q C¸US®.  GÚ÷Á, _Ç¾® Ámk _Ç¾®ö£õÊx Av¾ÒÍ

÷ÁßPÐUS ø©¯ Â»US Âø\°ß Põµn©õP uõÚõP xøÍ°¼¸¢x öÁÎ÷¯

|P¸®.  GÚ÷Á, EøÓ°ß Em£µ¨ø£ AÊzuzxhß öuõmkUöPõsk |P¸®.  ]»

£®¦PÎÀ AÊzuzøu AvP›UP Ámi¾ÒÍ xøÍ°À ì¤›[ Aø©UP¨£i¸US®.

ºkÁÈ ÿƒF•D s>D

_Ç¾® Ámk _Ç¾®÷£õx Akzukzu Cµsk ÷ÁßPÐUS Cøh÷¯

Gsön´ Gkzxaö\À»¨£kQÓx.  AÆÁõÖ Gkzxaö\À¾®÷£õx EÒ÷Í Á¸®

vµÁzvß PÚAÍÄ E¯º¢xöPõs÷h Á¸©õÖ®, öÁÎ÷¯Ö® vµÁzvß PÚAÍÄ
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SøÓ¢xöPõs÷h Á¸©õÖ® Aø©UP¨£mi¸US®.   CÆÁõÖ Á¸ÁuõÀ

öÁÎ÷¯Ö® vµÁ©õÚx AvP Âø\²hß öÁÎ÷¯Ö®.  EøÓ°À vµÁ©õÚx

öÁÎ÷¯Ö® ÁÈ°¼¸¢x EÒ÷Í Á¸® ÁÈ°À ö\À»õuÁõÖ ukUP¨£kQÓx.

ö£õxÁõP öuõÈØ\õø»°À EÒÍ C¯¢vµ[PÎÀ C¨£®¦PÒ

£¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.

C¨£®¦ ‰»® 17.5 •uÀ 70 Q.Q./ö\.«.2 AÊzu® QøhUS©õÖ® (J¸

AkUS •øÓ), 150 Q.Q./ö\.«.2 AÊzu® QøhUS©õÖ® (DµkUS •øÓ)

Aø©¢v¸US®.

ºÈV© √DA (Lobe Pump)

uÛzuÛ¯õP _Ç¾QßÓ C¸

÷»õ¨PÒ J¸ EøÓUSÒ _Ç»a ö\´x,

vµÁzøu £®¦ ö\´¯ £¯ß£k®

\õuÚzvØS ÷»õ¨ £®¦ GßÖ ö£¯º.

∂Á\©A

C¸ ÷»õ¨PÒ J¸ EøÓUSÒ

uÛzuÛ¯õP _Ç¾®£i¯õP

ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  EøÓ¯õÚx

ö£¸®£õ¾® Áõº¨¤¸®¤ÚõÀ

ö\´¯¨£mi¸US®.  C¸ ÷»õ¨¦PÐ®

uÛzuÛ¯õP \Uvø¯¨ ö£ØÖ _Ç¾®.

Cµsk® J÷µ ÷ÁPzvÀ _Ç¾®£i

Aø©UP¨£mi¸US®.  Auß Aa_ P]ÄPÒ

CÀ»õ©À öÁÎ÷¯ }mh¨£mi¸US®.

EøÓ°À J¸ £Sv°À Emö\À¾® ÁÈ²® (Inlet), Gvº £UPzvÀ öÁÎ÷¯

ö\À¾® ÁÈ²® (Outlet) Aø©UP¨ £mi¸US®.

ºkÁÈ ÿƒF•D s>D

C¸ ÷»õ¨PÐ® _Ç¾® \Uvø¯¨ ö£ØÖ _ÇÀQÓx.  ÷»õ¨ £ØPÐUS®

TmiØS® SøÓ¢u CøhöÁÎ C¸¨£uõÀ £ØPÒ Emö\À¾® ÁÈ¯õP vµÁzøu

CÊzx öÁÎ÷¯Ö® ÁÈ¯õP öÁÎ÷¯ uÒÐQÓx.

\Á´BVË √DA (Screw Pump)

CÆÁøP¨ £®¤À ö|ÎÄ¨ £ÒÍ[PÒ öPõsh ©øµzuskPÒ (Screw Rod)

£¯ß£kzu¨£mk vµÁ©õÚx öÁÎ÷¯z uÒÍ¨£kQÓx. £®¦PÎ÷»÷¯
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ö©ßø©¯õP ö\¯À£hUTi¯x.  vµÁzøu ÂøµÂÀ öÁÎzuÒÐ® Sn•øh¯,

CÆÁøP¨ £®¦PÒ }º‰ÌQ P¨£ÀPÎÀ ö£¸Áõ›¯õP¨ £¯ß£kzu¨£kQÓx.

]´ksB_ º\V‚¶VÏ (Hydraulic Motor)

∂§xÔD

vµÁÂ¯À ÷©õmhõº Gß£x øímµõ¼U £®¤ØS Gvº©õÓõÚuõS®.

vµÁÂ¯À (øímµõ¼U) \Uvø¯ C¯¢vµ \Uv¯õP ©õØÖ® \õuÚzvØS øímµõ¼U

÷©õmhõº GßÖ ö£¯º.

øímµõ¼U ÷©õmhõº ÁøPPÒ AøÚzx® øímµõ¼U £®¦ ÷£õÀ ÷Áø»

ö\´ÁuØ÷PØÓx.  BÚõÀ £®¦ ÁøPPÎÀ ]»ÁØøÓ ©mk÷© ÷©õmhõµõP¨

£¯ß£kzu»õ®.

º\V‚¶Vˆ[ ƒ¬]

÷©õmhõº öÁÎ°k® C¯¢vµ \Uv¯õÚx Emö\¾zx® vµÁÂ¯À (Hydraulic)

\Uvø¯²® Auß C¯¢vµÂ¯À vÓøÚ²® (Mechanical Efficiency) ö£õ¸zux.

÷©õmhõ›ß ÷ÁP® Em ö\¾zu¨£k® Gsön´°ß AÍøÁ¨ ö£õ¸zux.

Á«‚´Vo¬ ˛BÏ

øímµõ¼U £®¦, øímµõ¼U ÷©õmhõº BQ¯ Cµsk® ÷\º¢u Aø©¨¤ØS

øímµõ¼U Q¯º GßÖ ö£¯º.  C¯¢vµ C¯UPzvÀ £À¼øn¨ ö£miUS \©©õÚx.

£À¼øn¨ ö£mi°À ½ÁºPøÍ ©õØÔ £À÷ÁÖ ÷ÁP[PÒ ö£ÖÁøu¨ ÷£õßÖ

øímµõ¼U Q¯›¾® £À÷ÁÖ ÷ÁP[PøÍ ªP GÎvÀ, ªP ÂøµÂÀ ö£Ó •i²®.

Á«‚´Vo¬ º\V‚¶VÏ kÁÔÔ^

£®¨¤À EÒÍx ÷£õ»÷Á £»ÁøP ÷©õmhõºPÒ EÒÍÚ.  AøÁ¯õÁÚ,

1. _Ç¾® C¯UP® öPõsh ÷©õmhõº

2. ÷|ºU÷PõmiÀ •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸® ÷©õmhõº

3. ©õÓõu ÷ÁP® öPõsh ÷©õmhõº

4. ©õÖ£k® ÷ÁP® öPõsh ÷©õmhõº

GÚ÷Á £®¦ ÷£õ»÷Á Cv¾® £À¼øn ÷©õmhõº (Q¯º ÷©õmhõº) ÷Áß ÷©õmhõº,

Bµ® ÁÈ÷¯ ¤ìhß |P¸® ÷©õmhõº, Aa]ß ÁÈ÷¯ ¤ìhß |P¸® ÷©õmhõº GÚ¨

£»ÁøPPÒ EÒÍÚ.

Á«‚´Vo¬ Eoı¶Ï

vµÁÂ¯À (Hydraul ic) \Uvø¯ ÷|º÷PõmiÀ |P¸® \Uv¯õP ©õØÖ®

\õuÚzvØS øímµõ¼U ]¼shº GßÖ ö£¯º.  CuØS B[Q»zvÀ ½Û¯º

BU_÷Ámhº (L inear  Ac tua tor )  GßÓ ö£¯¸® Esk.  ]¼sh›ÝÒ
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Aø©UP¨£mkÒÍ ¤ìhß øímµõ¼U Gsön´ ‰»® •ßÝ® ¤ßÝ®

÷uøÁ¯õÚ AÍÂØS, ÷uøÁ¯õÚ ÷£õx |P¸®.  ]¼sh›À Em£UP® •ßÝ®

¤ßÝ® |P¸® ¤ìhÝUS® ]¼sh¸US® CøhöÁÎ°À»õv¸UP ¤ìhß

ÁøÍ¯® (P is ton  R ing) ,  ÷Põ¨ø£ ÁiÁ AÀ»x V-ÁiÁzvo¨¦ (Pack ing)

ö£õ¸zu¨£mi¸US®.

Âø\ø¯ ö\¾zuÄ®, J¸ ö£õ¸øÍ¨ ¤iUPÄ®, AÀ»x |Pµõv¸US®£i

ö\´¯Ä® AÀ»x HuõÁx Aø\øÁ Bµ®¤zx øÁUPÄ® AÀ»x {ÖzvhÄ® ö\´¯

øímµõ¼U ]¼shº £¯ß£k®.  CvÀ £» ÁøPPÒ EÒÍÚ.

1. J¸ £UPa ö\¯»õØÖ® ÁøP ]¼shº

2. J¸ £UPa ö\¯»õØÖ® ÁøP ]¼shº & J¸ ¤ìhß usk öPõshx.

3. C¸ £UPa ö\¯»õØÖ® ÁøP ]¼shº & C¸ ¤ìhß uskPÒ öPõshx.

4. J¸ £UPa ö\¯»õØÖ® ÁøP ]¼shº&vª_ öPõshx.

5. £» {ø» ]¼shº

6. JßÔÝÒ JßÖ ö\¸S® ÁøP ]¼shº (öh»ì÷Põ¨¤U ]¼shº)

7. ÷hßh® AÀ»x Põ®¤÷Ú\ß ]¼shº

Á«‚´Vo¬ Eoı¶ˆ[ x¬˛B kÁÔÔ^

A. J¸ £UPa ö\¯»õØÖ® ÁøP ]¼shº

B. C¸ £UPa ö\¯»õØÖ® ÁøP ]¼shº & J¸ ¤ìhß usk öPõshx.

C. C¸ £UPa ö\¯»õØÖ® ÁøP ]¼shº & C¸ ¤ìhß usk öPõshx

D. J¸ £UPa ö\¯»õØÖ® ÁøP ]¼shº & vª_ ÁøP.
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J¸ £UPa ö\¯»õØÖ® ÁøP ]¼sh›À ¤ìhÛß J¸ £UP® ©mk®

øímµõ¼U Gsön´ ö\¾zu¨£mk, AÊzu® Põµn©õ´ ©Ö•øÚUS |P¸®.

¤ìhß AÊzu® }UP¨£mhÄhß uß Gøh Põµn©õP÷Áõ (ö\[SzuõP

øÁzv¸¨¤ß) AÀ»x ì¤›[ AÊzu® Põµn©õP÷Áõ uß £øÇ¯ ChzvØS

Á¢x ÷\¸®.  Gsön´ v¸®¤ Á¸ÁuØPõÚ ÁÈ JßÖ ]¼sh›ß •øÚ°À

C¸US®.

C¸£UPa ö\¯»õØÖ® ÁøP ]¼sh›À ¤ìhÝ® C¸¦Ó•® Gsön´

©õÔ ©õÔ ö\¾zu¨£mk C¯UP¨£kÁuõÀ øímµõ¼U C¯UPzøu |ßS

Pmk¨£kzu •iQÓx.  ¤ìhß usk JßÖ AÀ»x Cµsk öPõsh ÁøPPÒ

¤ìhß usiÀ QøhUS® Âø\²®, Auß ÷ÁP•® C¸ £UP•® J÷µ ©õv›

C¸US®.

vª_ öPõsh ÁøP°À ¤ìhß, ¤ìhß usk GÚ öÁÆ÷ÁÓõP CÀ»õ©À

Cµsk® J÷µ AÍÄ Âmh® öPõshuõP C¸US®.  CÆÁøP ]¼shºPÒ ö£›¯

¤µìPÎÀ £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.  £» {ø» ]¼shº Gß£x ¤ìhß öPõsh

£» ]¼shºPøÍ JßÔß¤ß JßÓõP ÷|º÷PõmiÀ Aø©UP¨£mhøu ÷£õßÓx.

¤ìhß AvP yµ® |Pµ ÷Ásk® ÷£õx A¢u }ÍzvØS ]¼shºPÒ

JßÔÝÒ JßÖ ö\¸Q°¸US® £i²® ö©õzuzvÀ ø©¯zvÀ EÒÍ ]¼sh›À

©mk÷© ¤ìhß C¸US®£i²® Aø©UP¨£mhuØS JßÖhß JßÖ ö\¸S® ÁøP

(öh»ì÷Põ¤U) ]¼shº GßÖ ö£¯º.  (mµõß]ìhº) ÷µi÷¯õ ]»ÁØÔÀ

öh»Uì÷Põ¤U H›¯À Aø©UP¨£mi¸US® Âuzøu¨ £õºzx ¦›¢x öPõÒÍ»õ®.

ö£õ¸mPøÍ AvP E¯µzvØSz yUS® ÷£õx  ÷£õºU ¼¨m GÚ¨£k® _ø©yUQ

ÁõPÚzvÀ CÆÁøP ]¼shºPÒ ö£õ¸zu¨ £mi¸¨£øuU Põn»õ®.

Á«‚´Vo¬ kV_°

∂§xÔD

øímµõ¼U _ØÔß ö\¯À£k® vÓø© AvÀ ö£õ¸zu¨£mkÒÍ

Pmk¨£kzx® \õuÚ[PÒ ö\¯»õØÖ® ÂQuzøu¨ ö£õÖzux.  Pmk¨£kzx®

\õuÚ® Gß£x £» ÁøP¯õÚ øímµõ¼U ÁõÀÄPøÍzuõß SÔUQÓx.

CÀø»ö¯ÛÀ øímµõ¼U _ØÖ C¸¢x® £¯ÚØÖ¨ ÷£õ´Âk®.  øímµõ¼U

\Uvø¯ ÁõÀÄPÒ uõß Pmk¨£kzxQßÓÚ.  ÁõÀÄPøÍU RÌUPsh ¤›ÄPÍõP¨

¤›UP»õ®.

1. Gsön´ø¯¨ £À÷ÁÖ _ØÖPÎß ÁÈ÷¯ AÝ¨¦®÷£õx _ØÔÀ £õ²®

Gsön´°ß AÍøÁU Pmk¨£kzx® \õuõµn ÁõÀÄPÒ.

A) ÷Pm ÁõÀÄ
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B) S÷Íõ¨ ÁõÀÄ

C) }iÀ ÁõÀÄ

D) SÖUS ÁÈ (By pass) ÁõÀÄ

E) öuõhº£ØÓuõUS® (Isolation) ÁõÀÄ

2. Gsön´ £õ²® vø\ø¯U Pmk¨£kzx® ÁõÀÄPÒ (øhµUåÚÀ

Psm÷µõÀ ÁõÀÄ)

A) J¸ ÁÈ ÁõÀÄ AÀ»x ö\U ÁõÀÄ

i) _Â[ ÁõÀÄ

ii) £õ¨ö£m ÁõÀÄ

iii) ø£»m ÁõÀÄ

B) C¸ ÁÈ ÁõÀÄ

C) ‰ßÖ ÁÈ ÁõÀÄ

D) |õßS ÁÈ ÁõÀÄ

3. øímµõ¼U \õuÚzvß ÁÈ÷¯ £õ²® Gsön´°ß AÍøÁU

Pmk¨£kzx® ÁõÀÄPÒ L¦÷Íõ Psm÷µõÀ ÁõÀÄ (A) L¦÷Íõ

öµS÷»mhº)

4. AÊzuzøu SøÓUS® ÁõÀÄ

5. ]Ó¨£õÚ ÁõÀÄPÒ

A) ^SÁßì ÁõÀÄ

B) £ÐøÁU SøÓUS® ÁõÀÄ (Unloading Valve)

C) PÄsmhº ÷£»ßì ÁõÀÄ (Counter Balance Valve)

D) ÷ÁPU SøÓ¨¦ ÁõÀÄ (De-acceleration Valve)

ºÔ‚ kV_°

SÇõ´ ÁÈ÷¯ Gsön´ £õ´ÁuØS ÁÈ ÂhÄ®, ÁÈø¯ ‰hÄ® £¯ß£k®

ÁõÀÄPÎÀ Cx J¸ ÁøP¯õS®.  ÁÈø¯U Pmk¨£kzx® B¨¦ ÷£õßÓ Aø©¨ø£

©øµ¯õo ‰»® ÷©÷» yUP÷Áõ, R÷Ç CÓUP÷Áõ •i²®.  AÆÁõÖ ö\´²®÷£õx

ÁÈø¯z vÓUPÄ® ‰hÄ® •i²®.

•ÊÁx® ÁÈ vÓ¢v¸US® {ø»°À Gsön´ £õ´ÁuØS ªPU SøÓ¢u

uøhø¯z u¸®.  øímµõ¼U _ØÔÀ ªP AvP AÊzu® C¸US®÷£õx ÁõÀøÁz

vÓ¨£x® ‰kÁx® GÎx AÀ».

SÔ¨¤mh AÍÄ ©mk® £õøuø¯z vÓ¢x ö\¯À£ha ö\´²® ÷£õx

|®£P©õPa ö\¯À£hU Ti¯x. øímµõ¼U _ØÔøÚ¨ £Êx £õºUPz

÷uøÁ¯õÚ ÷£õx _ØÔÀ Gsön´ £õ¯õ©À ukUP, ÷Pm ÁõÀÄ ªPÄ® £¯ÝÒÍuõP

C¸US®.
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zºeV© kV_°

SÇõ´ ÁÈ÷¯ vµÁ® £õ´ÁuØS ÁÈ ÂhÄ®, ÁÈø¯ ‰hÄ® £¯ß£k®

ÁõÀÄPÎÀ Cx J¸ ÁøP¯õS®. ÁõÀÂß ø©¯zvÀ \›Äz xøÍö¯õßÔ¸US®.

AvÀ \›¯õP A©¸®£i E¸søh ÁiÁzxsi¸US®.  Aøu ÷©¾® RÊ®

÷uøÁ¯õÚ£i |Pµa ö\´x vµÁzvß ÁÈø¯U Pmk¨£kzu»õ®.

AvP AÊzuzv¾® ÁõÀÂøÚz vÓUP÷Áõ, ‰h÷Áõ •i²®.  SÔ¨¤mh

AÍÄ ©mk® £õøuø¯z vÓ¢x ö\¯À£ha ö\´²® ÷£õx |®£P©õPa ö\¯À£k®.

ªP AvP AÍÄU PÚ AÍÄ vµÁ® £õ²® SÇõ´PøÍ Pmk¨£kzu ªPÄ® HØÓøÁ

Gß£uõÀ øímµõ¼U _ØÖUPÎÀ AvP® £¯ß£kzu£kÁvÀø».

¿Ω_ (Needle) kV_°

Cøu F] •øÚ ÁõÀÄ GÚU TÓ»õ®.  Cx S÷Íõ¨ ÁõÀÄ ÷£õßÓx.

ÁÈø¯U Pmk¨£kzx® usiß Ai•øÚ }sh \›ÁõPÄ® F]•øÚ ÷£õ»Ä®

C¸US®.  SøÓ¢u AÍÂÀ Gsön´ £õ²® øímµõ¼U _ØÖPÎÀ vÓ®£h

ÁÈUPmk¨£õk ö\´vh }iÀ ÁõÀÄ ªPÄ® £¯ß£kQÓx.

SøÓ¢u AÍÄ Gsön´ ö\À¾® _ØÖUPÎ¾® AiUPi Gsön´ £õ²®

AÍøÁ ©õØÓz ÷uøÁ°À»õu Ch[PÎ¾® }iÀ ÁõÀÄ AvP©õP¨

£¯ß£kzu¨£kQÓx.

zÆ¬z ka (By Pass) kV_°

øímµõ¼U _ØÔÀ £®¨ ‰»® öÁÎz uÒÍ¨£mh Gsön´°À J¸

£Svø¯÷¯õ AÀ»x •ÊÁøu²÷©õ _ØÔÀ EÒÍ \õuÚ[PÎß ÁÈ÷¯ £õ¯Âhõ©À

Gsön´z öuõmiUS SÖUS ÁÈ°À Á¢x ÷\¸®£i ö\´ÁuØPõP Aø©UP¨£mh

ÁõÀÄUS SÖUS ÁÈ (By Pass) ÁõÀÄ GßÖ ö£¯º.

ÿ>V¶Ï√u≈>V¬zD (Isolation) kV_°

øímµõ¼U _ØÖPÒ HµõÍ©õP C¸US® Ch[PÎÀ HuõÁx J¸ £Sv°À

£Êx £õºUPz ÷uøÁ¯õÚ ÷£õx A¨£Sva _ØÖUS Gsön´ ÂÛ÷¯õP® CÀ»õ©À

ö\´¯ ÷Ásk®.

AÆÁõÖ ö\´ÁuØPõP øímµõ¼U _ØÖUPøÍ £» £SvPÍõP¨ ¤›zx

JÆöÁõßøÓ²® ©ØÓÁØÔ¼¸¢x öuõhº¤ßÔ ö\´²® Ásn® Aø©UP¨£mh

ÁõÀÂØS öuõhº£ØÓuõUS® ÁõÀÄ (Isolated Valve)GÚ¨£k®.

®ıÿðFl[ ]ÁƒÁB \VuÆD kV_°Ô^ (∏efiƒÏ kV_°)

øímµõ¼U _ØÔÀ £õ²®, Gsön´ ö\À¾® vø\ø¯ ©õØÔ¯Ý¨£,

AuõÁx \õuÚ[PÎß öÁÆ÷ÁÖ ÁÈPÐUS, ©õØÔ ©õØÔ AÝ¨£ vø\ ©õØÖ®
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ÁõÀÄPÒ £¯ß£k®.  CuØS ¤Íg\º ÁõÀÄ GÚÄ®, ö\»Umhõº ÁõÀÄ GÚÄ®,

ö©°ß ÁõÀÄ GÚÄ® £» ö£¯ºPÒ Esk.  Cuß ÁøPPÒ,

1. Gsön´ ~øÇÁuØS® öÁÎ÷¯ÖÁuØS® EÒÍ ÁÈPÎß

GsoUøPø¯¨ ö£õ¸zx

A) J¸ ÁÈ ÁõÀÄ AÀ»x ö\U ÁõÀÄ

B) C¸ ÁÈ ÁõÀÄ

C) ‰ßÖ ÁÈ ÁõÀÄ

D) |õßS ÁÈ ÁõÀÄ

2. ÁõÀÂß {³mµÀ ö£õ]\ÛÀ AÊzu Gsön´¯õÚx Gsön´

öuõmi²hß ÷|µi¯õP CønUP¨£k©õ CÀø»¯õ Gß£øu ö£õ¸zx

A) ‰i¯ ø©¯® öPõsh ö©°ß ÁõÀÄ

B) vÓ¢u ø©¯® öPõsh ö©°ß ÁõÀÄ

ŒÚ ka ∏efiƒÏ (∂) ÿƒ¬ kV_°

J¸ vø\°À ©mk®

Gsön´ £õ´ÁuØS ÁÈø¯z

vÓ¢x, Gvºvø\°À ö\ÀÁuØS

ÁÈÂhõu ÁõÀÂØS J¸ ÁÈ

¤Íg\º (A) ö\»Uhõº ÁõÀÄ

GßÖ ö£¯º.  CvÀ _Â[

ÁõÀÄ, £õ¨ö£m ÁõÀÄ JßÔß

£h® Akzx Põmh¨£mkÒÍx.  CvÀ ÁõÀÄ ‰iU öPõsi¸¨£øuU Põn»õ®.

J¸ £UP® ©mk® vµÁ® ~øÇ¯ •i²®.  Cx SÇõ°ß ÷£õUQ÷»÷¯ (In line)

Aø©UP¨£mh ÁøP¯õS®.

÷Ú ka ∏efiƒÏ (∂) ÿƒÈ¬¶Ï kV_°

CvÀ Gsön´ ~øÇ²® ÁÈ²® (P) Gsön´ öÁÎ÷¯Ö® ÁÈ²® (A)

EÒÍx.  CvÀ EÒÍ |P¸® £õPzvØS ì§À (Spool) AÀ»x ¤Íg\º GßÖ ö£¯º.

ì§À (A) ¤Íg\º

Gß£øu Á»x ÷Põiø¯

÷|õUQ |PØÔÚõÀ C¸

ÁÈPÐ® öuõhº¤ßÔ

C¸US® Gvºvø\°À

|PØÔÚõÀ C¸ ÁÈPÐ®

CønUP¨£mk Gsön´
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£õ²®.  GÚ÷Á øímµõ¼U _ØÔÀ £õ²® Gsön´°ß ÁÈø¯ ÷uøÁ¯õÚ÷£õx

‰hÄ®, vÓUPÄ®, øímµõ¼U ÷©õmhõøµ C¯UPÄ®, {ÖzuÄ® CÆÁøP ÁõÀÄ

£¯ß£k®.  Gsön´ öuõmiUS Gsön´ø¯z v¸¨¤ AÝ¨£ CvÀ ÁÈ (Drain)

CÀ»õuuõÀ ]¼sh›¾ÒÍ ¤ìhøÚ C¯UP¨ £¯ß£kQÓx.

J[Æ ka ∏efiƒÏ (∂) ÿƒÈ¬¶VÏ kV_°

CvÀ ‰ßÖ ÁÈPÒ EÒÍÚ.

CÆÁøP ÁõÀÄPÎÀ ì§À AÀ»x ¤Íg\º Gß£x J¸ £UP®

uÒÍ¨£mhõÀ P-²hß A-CønUP¨£k®. A¨÷£õx Gsön´ PA- ÁÈ¯õP ö\ßÖ

]¼shøµ Aøh²®. ©Ö£UP® uÒÍ¨£mhõÀ A-²hß B-CønUP¨£k®.

C¨ö£õÊx ]¼sh›À HØPÚ÷Á EÒÍ Gsön´, øímµõ¼U \õuÚzv¾ÒÍ

Gsön´ öuõmiø¯a ö\ßÓøh²®.

J¸ £UP ö\¯»õØÖ® ÁøP ]¼shøµ C¯UPÄ® øímµõ¼U ÷©õmhõøµ

C¯UPÄ® CÆÁøP ÁõÀÄ £¯ß£kzu¨£kQÓx.

ÂV[z ka ∏efiƒÏ (∂) ÿƒÈ¬‚¶VÏ kV_°

CvÀ ö£õxÁõP 4 ÁÈPÒ EÒÍÚ.

CÆÁøP ÁõÀÂÀ ì§À (A) ¤Íg\º Gß£x J¸ £UP® uÒÍ¨£mhõÀ

P²hß AÄ®, B²hß E²® Cøn²®.  ©Ö£UP® uÒÍ¨£mhõÀ, P²hß B²®, A²hß

E²® Cøn¨¦ ö\´¯¨£k®.  C¸¨£UPa ö\¯»õØÖ® ÁøP ]¼shºPøÍ

C¯UPÄ® Pmk¨£kzuÄ® CÆÁøP ÁõÀÄ £¯ß£kzu¨£kQÓx.
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Á«‚´Vo¬ ∏Ω©A (Lock)

¤Íg\º ÁõÀÂÀ, ¤Íg\¸US® ]¼sh¸US® Cøh÷¯ EÒÍ CøhöÁÎ

ªPÄ® SÔ¨¤hzuUP A®\©õS®.  ªP ªPU SøÓÁõP C¸US®£i C¯¢vµ¨£o

(ö©æÛ[) ö\´Áx® GÎuÀ».  \xµ ö\ßi«mh¸US 140 Qµõ®Áøµ AÊzu®

HØ£k® ÁõÀÄPÎÀ ¤µa\øÚ AvP® HØ£kÁvÀø».  \xµ ö\ßi«mh¸US 210

Q÷»õ Qµõ® AÍÂØS® AvP©õP AÊzu® HØ£kQßÓ ¤Íg\º ÁõÀÄPÎÀ C¸Âu

]UPÀ HØ£k®.

1. P]Ä

2. øímµõ¼U ¤i¨¦ (»õU)

¤Íg\º ÁõÀÂß ]¼sh›¾ÒÍ C»SÁõP |Pµ÷Ási¯ ¤Íg\º AÆÁõÖ

|Pµõ©À ]¼sh›ß _ÁØÖhß ÷£õ´ Qaö\ßÖ ÷©õv |Pµõ©À JmiU

öPõsi¸¨£uØSzuõß øímµõ¼U ¤i¨¦ GßÖ ö£¯º.  \xµ ö\ßi«mh¸US 210

Q÷»õ QµõªØS® AvP©õP AÊzu® EÒÍ Gsön´ø¯ ]¼sh›ÝÒ

ö\¾zv¯Ähß ]Ôx ÷|µzvÀ ¤Íg\º Gß£x ]¼sh¸US ø©¯©õP CÀ»õ©À

]Ô¯ CøhöÁÎ°À |Pº¢x _ÁØÔÀ ÷©õvUöPõsk |Pµõx {ßÖÂk®.  AÆÁõÖ

{ßÓ ¤ß¦ |PØÖÁx PiÚ®.  CÆÁõÖ HØ£mhõÀ, Gsön´°ß AÊzuzøu }UQ

]Ôx ÷|µzvÀ øímµõ¼U ¤i¨ø£ }UP÷Ásk®.

GÚ÷Á, ]¼sh¸US® ¤Íg\¸US® Cøh÷¯²ÒÍ CøhöÁÎ ªPªPU

SøÓÁõP÷Áõ (0.0025 ª.«mh¸US AvPªÀ»õ©À) C¸US®£i ÷íõÛ[, »õ¨¤[

BQ¯ •øÓPÎÀ C¯¢vµ¨£o ö\´x ö£õ¸zu ÷Ásk® Gß£x ªP •UQ¯®.

®ıÿðFl[ ∂eÁk¬ Ô‚|©√|›mD kV_°Ô^ (‡AºeV kV_°

∂_Èm ‡AºeV ÿ´zºÈ‚¶Ï)

|P¸® AÀ»x _Ç¾® G¢u øímµõ¼U \õuÚ©õP C¸¢uõ¾®, Auß ÷ÁP®

Gsön´°ß AÍøÁ¨ ö£õ¸zuuõS®.  £À÷ÁÖ øímµõ¼U  \õuÚ[PÐUS J¸

£®¦ ‰»® öÁÎ÷¯ØÖ® vµÁzvß PÚ AÍøÁU TmiÚõÀ AøÚzx \õuÚ[PÐ®

AvP Gsön´ £õ´¢x ÷ÁP® AvP©õS®.  øímµõ¼U _ØÔÀ SÔ¨¤mh

\õuÚzvß ÷ÁPzøu ©mk® ©õØÔ¯ø©UP ÷Ásk©õÚõÀ AuØS Gsön´°ß

AÍøÁU Pmk¨£kzx® ÁõÀÄ ö£õ¸zu÷Ásk®.  AuØS L¦÷Íõ (Flow) ÁõÀÄ,

L¦÷Íõ öµS÷»mhº GßÖ® ö£¯º Esk.

∂ø›>¬zÁ≈©A kV_°

øímµõ¼U _ØÔÀ SÔ¨¤mh AÊzuzvØS® AvP©õP Gsön´°ß

AÊzu® ÷£õPõuÁõÖ ukUP Âk¨¦ ÁõÀÄ (Relief Valve) £¯ß£kzu ÷Áskö©Ú
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HØPÚ÷Á £izxÒ÷Íõ®.  HuõÁx J¸ ]» QøÍa _ØÖUPÎÀ ÷©¾® SøÓÁõÚ

AÊzu® ÷uøÁ¨£iß AÊzuUSøÓ¨£õß ÁõÀÄ £¯ß£kzu¨£k®.  Av¾®

Âk¨¦ ÁõÀÄ ö£õ¸zu¨£mi¸US®.

E≈©A kV_°Ô^

Êzk[¸ kV_°

JßÖUöPõßÖ \®£¢u¨£mh ö\¯ÀPøÍU SÔ¨¤mh  Á›ø\U Qµ©©õP

ö\´vha ö\´¯ ^SÁßì ÁõÀÄ £¯ß£k®.  Cx öuõÈØ\õø»PÎÀ EÒÍ

C¯¢vµ[PÎÀ AvP® £¯ß£kzu¨£k®.

GkzxUPõmhõP, C¯¢vµ® JßÔÀ £o¨ö£õ¸øÍ •u¼À PÆÂ¨ ¤iUS®

ö\¯À |øhö£Ó ÷Ásk®.  Auß¤ÓS uõß C¯¢vµ¨£o (ö©æÛ[) ö\´¯¨£h

÷Ásk®.

•uÀ  ö\¯À ö\´¯¨£hõ©À, CµshõÁx ö\¯À ö\´¯¨£h÷Á Thõx.

GÚ÷Á ö\¯ÀPøÍ Á›ø\U Qµ©©õPa ö\´vh ÁÈ ö\´²® \õuÚ® uõß ^SÁßì

ÁõÀÄ BS®.

√”Ák¬ zÁ≈¬zD kV_° (Unloading Valve)

E¸Áø©US® C¯¢vµzvß vª_ •ß÷ÚõUQ¨ ÷£õS®÷£õx ö©xÁõPÄ®,

v¸®¤ Á¸®÷£õx ÂøµÁõPÄ® Áµ÷Ásk®.  A¢u C¸ ö\¯ÀPÐ® øímµõ¼U

]¼shº ‰»® C¯[SÁuõPU öPõshõÀ Auß ¤ìhß •ß÷ÚõUQ |P¸® ÷£õx

ö©xÁõPÄ® ¤ß÷ÚõUQ Á¸®÷£õx ÂøµÁõPÄ® Áµ ÷Ásk®.  A¨÷£õx

öÁÆ÷ÁÖ ÷ÁP[PøÍ Akzukzx uµ ÷Ási¯ Ch[PÎÀ £ÐøÁU SøÓUS®

ÁõÀÄ £¯ß£k®.

ºkÔ¬zÁ≈©A kV_° (De-acceleration Valve)

SÔ¨¤mh ÷ÁPzxhß |P¸® £õP® JßÖ SÔ¨¤mh Chzøu Aøh¢uÄhß

ö©xÁõP¨ ÷£õS®£i ö\´¯z ÷uøÁ¨£k® Ch[PÐUS CÆÁøP ÁõÀÄ

£¯ß£kzu¨£kQÓx.

cÚkÁ\¬zD ÷BÕ]´›][ ]´ksB_ ∑uÆ (Hydraulic Circuit for Shaping

Machine)

E¸Áø©US® C¯¢vµzvß vµÁÂ¯À _ØÔß •UQ¯ £õP[PÍõÁÚ:

1. {ø»¯õÚ Ch¨ö£¯ºa] £®¦

2. AÊzuzøu ÂkÂUS® ÁõÀÄ

3. vø\ Pmk¨£kzx® ÁõÀÄ

4. ¤ìhÝhß Ti¯ ]¼shº
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£®¤¼¸¢x vµÁ©õÚx {ø»¯õÚ ÃuzvÀ vø\ Pmk¨£kzx® ÁõÀÂØS

ö\¾zu¨£kQÓx.  vø\ Pmk¨£kzx® ÁõÀÄ |õßS ÁÈPøÍ²®, ‰ßÖ

{ø»PøÍ²® öPõshx.  vµÁÂ¯À _ØÔÀ AvP AÊzu® HØ£mhõÀ, AuøÚ

ÂkÂUP Âk¨¦ ÁõÀÄ EÒÍx.

]¼sh›ß AÊzu £Sv P&²hß CønUP¨£kQÓx.  vµÁ®

AÊzuzxhß £®¤¼¸¢x ]¼sh›ß Á»x •øÚUS, A ÁÈ÷¯

ö\¾zu¨£kQÓx.  CuÚõÀ ¤ìhß Chx ¦Ó® |PºQÓx.  E¸Áø©US®

C¯¢vµzvß öÁmkÎzuø» •ßÚõÀ |Pº¢x £o¨ö£õ¸ÎÀ E÷»õPzøu

öÁmiö¯kUQÓx.  GÚ÷Á, CuøÚ CøÇUS® Aø\Ä GßÖ TÓ»õ®.

CÆ÷Áø»°À ]¼sh›ß Chx¦Ó® EÒÍ vµÁ©õÚx, B ÁÈ¯õP, ÷|µõP

Gsön´ öuõmiø¯ Aøh²®.
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]¼sh›ß AÊzu¨£Sv P ²hß CønUP¨£k®÷£õx,  vµÁ®

£®¤¼¸¢x, ]¼sh›ß Chx •øÚUS B ÁÈ¯õP ö\¾zu¨£kQÓx.  CuÚõÀ

¤ìhß Á»x ¦Ó©õP |P¸®.  öÁmkÎzuø»²®, Á»x ¦Ó® |P¸®.  CuØS v¸®¦®

Aø\Ä GßÖ TÓ»õ®.  ]¼sh›À Á»x ¦Ó® EÒÍ Gsön´ A ÁÈ¯õP Gsön´

öuõmiø¯ Aøh²®.

ºkÔ\VÔ ]ÚDAD s>D

]¼sh¸USÒ, •ß÷ÚõUQ¯ Aø\ÂØS®, ¤ß÷ÚõUQ¯ Aø\ÂØS® EÒÍ

PÚAÍÄ ÷ÁÖ£õmiÚõÀ, ¤ìhß ÷ÁP©õP v¸®¦QÓx.  ¤ß÷ÚõUQ¯ Aø\ÂÀ

]¼sh›ß PÚAÍÂÀ, ¤ìhß usiß PÚAÍøÁU PÈzuõÀ, ]¼sh›ß

PÚAÍÄ SøÓ²®.

GÚ÷Á, vµÁzvß AÊzu®,  AvP›zx,  ¤ìhß ÷ÁP©õP

¤ß÷ÚõUQ uÒÍ¨£kQÓx.  Cuß Põµn©õP, öÁmkÎzuø» ¤ß÷ÚõUQ ÷ÁP©õP

v¸®¦®.

÷BÕ]´sB_ ÷B¬Ô›Á>¬ ÔV‚ΩKD, ]´ksB_ ÷B¬Ô›][

∂–ÌÈ∫Ô^

1. \Uvø¯a ö\¾zx®÷£õx, HØ£k® öÁ¨£zøu GÎvÀ }USQÓx.

2. AvP vÓø© Áõ´¢ux.  C¯[S®÷£õx \zu® HØ£hõx.

3. AÊzu® ©õÓõ©À J÷µ ^µõP C¸US®.

4. vµÁÂ¯À \õuÚ[PÒ EÖv¯õÚøÁ.

5. §mi øÁUS® \õuÚ® GxÄ® ÷uøÁ°Àø».

6. AvP©õÚ £ÐøÁ, {ø»¯õPÄ®, xÀ¼¯©õPÄ® {ø»{Özx® ußø©

öPõshøÁ.

7. vµÁÂ¯À \õuÚzvØS Á¸® Gsön´ {Özu¨£mhõÀ Th, AuÝÒ

AÊzu® SøÓ£hõ©À öuõhº¢x SÔ¨¤mh {ø»°À ¤ìhß

ö\¯À£k®.

8. vµÁÂ¯À \Uvø¯ GÎuõP ÷uøÁ¯õÚ ChzvØS ¤›zx Gkzxaö\ßÖ

£¯ß£kzu •i²®.

9. vµÁÂ¯À C¯UPzvÀ Pmk¨£õmk \õuÚ[PøÍ C¯USuÀ ªP GÎuõP

C¸US®.

10. ö£Àm,  ö\°ß, QÍma.  ¤÷µU,  ÷P®,  ¼Áº ÷£õßÓ \õuÚ[PÒ

÷uøÁ°Àø».
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11. vµÁÂ¯À C¯UPzvÚõÀ |øhö£Ö® ÷Áø»°ß Aø\ÁõÚx

_Ç¾®£i÷¯õ, ÷|º÷PõmiÀ |P¸®£i÷¯õ, öuõhºa]¯õP C¸US®£i÷¯õ,

Âmk Âmk C¸US®£i÷¯õ, ©õÓõu ÷ÁPzvÀ C¸US®£i÷¯õ ªP GÎvÀ

©õØÔ Aø©UP»õ®.

12. Âøµ¢x ö\¯À£hUTi¯x.  |®£P©õÚx.

13. SÔ¨¤mh ö\¯À |øhö£Ó, C¯¢vµÂ¯À ~m£zøuÂh vµÁÂ¯À

\õuÚ® Aø©¨£x GÎx.

14. SøÓ¢u Ch® ÷£õx©õÚx.

15. öÁS yµzvÀ vµÁÂ¯À \õuÚzøu Aø©zx öPõsk, SÔ¨¤mh

ChzvÀ ÷uøÁ¯õÚ ö\¯À |øhö£Ö®£i ö\´¯»õ®.

16. _Ç¾® AÀ»x |P¸® vµÁÂ¯À \õuÚ[PÎß vø\ø¯ GÎvÀ ©õØÓ

•i²®.

17. _Ç¾® AÀ»x |P¸® ÷ÁP® ©õÓõv¸US®£i²®, ÷uøÁU÷PØ£ ©õØÔ²®

Aø©zxUöPõÒÍ»õ®.

18. vµÁÂ¯¼À SøÓ¢u£m\ \Uvø¯ ö\¾zv, AvPÍÂÀ Âø\ö£¸UP®

ö\´¯»õ®.

19. vµÁÂ¯À \õuÚ[PÒ £¯ß£kzxÁuõÀ,  C¯¢vµ ÁiÁø©¨¦

GÎuõUP¨£mkÒÍx.

20. C¯¢vµ[PøÍ {ÖÄÁx®, £µõ©›¨£x® GÎuõP C¸US®.

21. ªß \õuÚ[PÒ £¯ß£kzvÚõÀ B£zxPÒ HØ£k® GßÖ Gvº£õºUS®

Ch[PÎÀ vµÁÂ¯À \õuÚ[PøÍ¨ £¯ß£kzu»õ®.

∏´] ÌÈ∫Ô^

1. Gsön´ P]Ä HØ£mhõÀ y_ x¸®¦PøÍö¯À»õ® ußÝhß ÷\ºzx

A_zu¨£kzx®.

2. A_zu[PÒ £i¢x vµÁÂ¯À SÇõ´PÒ £¯ÚØÖ ÷£õ´Âk®.

3. vµÁÂ¯À SÇõ´PÎÀ AvP AÊzu® Põµn©õP Eøh¨¦ HØ£mhõÀ,

Gsön´ |® «x ÂÊ¢x B£zx HØ£h Áõ´¨¦sk.

4. vµÁÂ¯À Gsön´ P]Ä Põµn©õP w ©ØÖ® Â£zx HØ£h

Áõ´¨¦ÒÍx.
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]´ksB_ ∂Á¶BVe∫Ô^

ÿ√BÏ ∂Á¶BVeD

1. vµÁ £õøu

2. vµÁ ÁiPmi £õøu

3. SÖUQk® £õøu

4. Cøn¨¦ £õøu

5. ö|QÌÄ £õøu

6. £õ´© vø\

7. öuõmiUSÒ vµÁ¨£õøu

(vµÁ ©mhzvØS ÷©À)

8. öuõmiUSÒ vµÁ £õøu

(vµÁ ©mhzvØS RÌ)

9. ({a\¯©õÚ Ch¨ö£¯ºa]) £®¦

10. {a\¯©ØÓ Ch¨ö£¯ºa] £®¦

]´ksB_ ∂Á¶BVe∫Ô^

ÿ√BÏ ∂Á¶BVeD

1. vµÁ £õøu

2. vµÁ ÁiPmi £õøu

3. SÖUQk® £õøu

4. Cøn¨¦ £õøu

5. ö|QÌÄ £õøu

6. £õ´© vø\

7. öuõmiUSÒ vµÁ¨£õøu

(vµÁ ©mhzvØS ÷©À)

8. öuõmiUSÒ vµÁ £õøu

(vµÁ ©mhzvØS RÌ)

9. ({a\¯©õÚ Ch¨ö£¯ºa]) £®¦

10. {a\¯©ØÓ Ch¨ö£¯ºa] £®¦
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ÿ√BÏ ∂Á¶BVeD

11. ªß÷©õmhõº

12. vÓ¢u ÁõÀÄ

13. ‰i¯ ÁõÀÄ

14. ö\U ÁõÀÄ

15. AÊzu SøÓ¨¦ ÁõÀÄ

16. AÊzu©õÛ

17. ÁiPmi

18. J¸ £UP ö\¯»õØÖ® ÁøP
]¼shº & J¸ ¤ìhß

19. C¸ £UP ö\¯»õØÖ® ÁøP
]¼shº & J¸ ¤ìhß

20. C¸ £UP ö\¯»õØÖ® C¸ ¤ìhß
usk ]¼shº
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s™V¬Ô^:

√z] - ∂

ƒˆBV™ sÁ¶ÁB› º>ÏÕÿ>|›m ®ømÔ.

1. Q¯º £®¤ß ‰»® QøhUS® AÊzu®

A) 180 Q.Q./ö\.«2 B) 140 Q.Q./ö\.«2

C) 170 Q.Q./ö\.«2 D) 150 Q.Q./ö\.«2

2. EøÓ°ß ÁøPø¯¨ö£õÖzx, ø©¯ Â»US £®¤ß ÁøP

A) SøÓ¢u E¯µ® uÒÐ® £®¦ B) ‰i¯ ÁøP £®¦

C) £» vø\°À £õ²® •øÓ D) _¸Ò EøÓ £®¦

3. C®ö£À»º G¢u £®¤À EÒÍx

A) •ßÝ® ¤ßÝ® C¯[S® £®¦ B) Q¯º £®¦

C) ø©¯ Â»US £®¦ D) ÷Áß £®¦

4. ¤ìhß ÁøÍ¯zvß ÁiÁ®

A) E¸øÍ ÁiÁ® B) V-ÁiÁ®

C) L-ÁiÁ® D) T-ÁiÁ®

5. _ø© yUS® ÁõPÚzvÀ £¯ß£k® ]¼sh›ß ö£¯º

A) J¸ £UP ö\¯»õØÖ® ]¼shº B) C¸£UP ö\¯»õØÖ® ]¼shº

C) JßÔÝÒ JßÖ ö\¸S® ]¼shº D) Põ®¤÷Úåß ]¼shº

{ˆÚ kVÏ›Á>Ôπ_ sÁ¶Bπ:

6. vµÁzvß PÚ AÍøÁ¨ ö£õÖzx Aø©²® £®¦ ¯õx?

7. {a\¯©õÚ Ch¨ö£¯ºa] £®¤ß £s¦ JßÖ TÖ.

8. ÷Áß £®¦ Gß£x G¢u ÁøPø¯a \õº¢ux?

9. ]Ó¨¦ ÁøP £®¦ H÷uÝ® JßÖ TÖP.

10. ø©¯ Â»US £®¤ß EÔg_® E¯µ® GßÚ?

11. Cøn¨¦zusk EÒÍ £®¦ Gx?

12. •UQ¯ C¯UQ (Prime Mover) £¯ß£kzu¨£k® £®¦PÒ ¯õøÁ?

13. øímµõ¼U ]¼sh›ß ÷ÁÖ ö£¯º GßÚ?

√z] - g

∑Ú¬Ô\VÔ sÁ¶Bπ:

1. vµÁÂ¯À GßÓõÀ GßÚ?

2. G¢u \õuÚzvØS £®¦ GßÖ ö£¯º?
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3. £®¤ß uzxÁ® ¯õx?

4. £®¤ß ÁøPPÒ ̄ õøÁ?

5. vµÁÂ¯À ÷©õmhõº Gß£x ¯õx?

6. ø©¯ Â»US £®¤ß •UQ¯ £õP[PÒ ¯õøÁ?

7. "¤øµª[' GßÓõÀ GßÚ?

8. ø©¯ Â»US £®¤ß £¯ßPÒ ¯õøÁ?

9. •ßÝ® ¤ßÝ® C¯[S® £®¤ß £¯ßPÒ ¯õøÁ?

10. øímµõ¼U ]¼shº GßÓõÀ GßÚ?

11. øímµõ¼U ]¼sh›ß £¯ßPÒ ¯õøÁ?

12. Gsön´ AÍøÁU Pmk¨£kzx® ÁõÀÄPÒ ¯õøÁ?

√z] - ÷

ŒÚ √¬Ô ∂es_ sÁ¶Bπ:

1. ø©¯ Â»US £®¤ØS®, •ßÝ® ¤ßÝ® C¯[S® £®¤ØS® EÒÍ ÷ÁÖ£õkPÒ

¯õøÁ?

2. ø©¯ Â»US £®¤ß •UQ¯ £õP[PøÍ¨ £hzxhß ÂÍUS.

3. •ßÝ® ¤ßÝ® C¯[S® £®ø£ £h® Áøµ¢x ÂÍUS.

4. ÷»õ¨ £®¦ £h® Áøµ¢x ÂÍUS.

5. H÷uÝ® Cµsk ¤Íg\º ÁõÀÄPÎß £h® Áøµ¢x ÂÍUS.

6. E¸Áø©US® C¯¢vµzvß vµÁÂ¯À _ØøÓ¨ £h® Áøµ¢x £õP[PøÍU

SÔUPÄ®.
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7. t[ ƒV>™∫Ô^
(ELECTRICAL EQUIPMENT)

∂§xÔD

ªß\õµ® Gß£x J¸ÁøP BØÓÀ BS®.  ªß\õµ® AßÓõh ÁõÌÂ¾®,

öuõÈ¼¾® •UQ¯©õÚ Chzøu ¤izxÒÍx.  ªß\õµzøuU PsPÍõÀ Põn

•i¯õx.  BÚõÀ Enµ •i²®.  öuõhUThõx.  B£zøu ÂøÍÂUS®.

uØPõ»zvÀ ªß\õµ® ÃmiØS öÁÎa\® uµUTi¯ ªßÂÍUS •uÀ

ÂsöÁÎ Bµõ´a] ö\´Áx Áøµ £À÷ÁÖ ÁÈPÎÀ £¯ß£kzu¨£kQÓx.  GÚ÷Á

GÀ»õ® ªß\õµ ©¯® Gß£÷u CßøÓ¯ {ø».

ªßÛ¯À xøÓ°À Aö©›UP |õmøh ÷\º¢u AÔbºPÍõÚ ö£g\ªß

¤µõ[QÎß, uõ©ì BÀÁõ Gi\ß, C[Q»õ¢x |õmøha ÷\º¢u ø©U÷PÀ L£õµ÷h

÷£õß÷Óõº BØÔ²ÒÍ ÷\øÁPÒ ©PzuõÚøÁ.

t[ º\V‚¶VÏ

ªß \Uvø¯ C¯¢vµ \Uv¯õP ©õØÖ® C¯¢vµzvØS ªß ÷©õmhõº GßÖ

ö£¯º.   ªß ÷©õmhõº £¯ß£kzx® Ch[PøÍ¨ ö£õÖzx®, Auß £¯ß£õmøh¨

ö£õÖzx® £» ÁøPPÍõP¨ ¤›UP»õ®.

t[ º\V‚¶Vˆ[ kÁÔÔ^

ªß ÷©õmhõ›ß ÁøPPøÍ RÌUPshÁõÖ ¤›UP»õ®.

1. D.C. ÷©õmhõº

2. A.C. ÷©õmhõº

i) ‰ßÖ £UP ysk ÷©õmhõº (A.C. 3 Ø Motor)

a) ìS›À ÷Pä ÁøP (Squirrel Cage)

b) ]¼¨›[ ÁøP (Slip Ring) (A) Wound Rotor

ii) J¸ £UP ysk ªß ÷©õmhõº

a) ì¤¼m L÷£ì CßhUåß (Split phase Induction) ÷©õmhõº

b) P¨£õ]mhº CßhUåß (Capacitor Induction) ÷©õmhõº

c) ›¨£Àåß (Repulsion) ÷©õmhõº

d) ÷åhm ÷£õÀ (Shaded Pole) ÷©õmhõº
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A.C. 3 Ø ÷[¶¬≠[ º\V‚¶VÏ

ÿƒB_√|D >›mkD

CßhUåß ÷©õmhõ›ß ì÷hmhõº £õPzvÀ 120 iQ› L÷£ì ÷ÁÖ£õmiÀ

EÒÍ 3 Ø øÁsi[SPÎÀ 3 Ø \¨øÍ u¸® ÷£õx ©õÓõu ©v¨¦øh¯ ][PºÚì

÷ÁPzvÀ _ÇÀQßÓ Põ¢u¦»® HØ£kQÓx.  Azxhß ÷µõmhõº GÚ¨£k®

Bº©a`›ß ªßPhzvPÎÀ ªß÷Úõmh® ysh¨£kQÓx.  AÆÁõÖ ysh¨£mh

ªß÷Úõmh©õÚx, ªß÷Úõmh® ysh¨£kÁuØPõÚ Põµnzøu GvºUP •¯¾®

Gß£øu ö»ßì Âv¨£i AÔ¯»õ®.

÷[¶¬≠[ º\V‚¶Vˆ[ ∂Á\©A

CßhUåß ÷©õmhõ›ß C¸ •UQ¯ £õP[PÒ

1. ì÷hmhõº

2. ÷µõmhõº

CßhUåß ÷©õmhõøµ ÷µõmhõ›ß Aø©¨ø£ ö£õÖzx C¸ ÁøPPÍõP

¤›UP»õ®.

1. ìS›À ÷Pä CßhUåß ÷©õmhõº

2. ]¼¨›[ CßhUåß ÷©õmhõº

¸º¶‚¶Vˆ[ ∂Á\©A

Cx ö©À¼¯ uPkPÍõÀ AkUP¨£mh SÇõ´ ÁiÁ©õÚx.  Auß Em¦ÓzvÀ

Aa]ØS Cøn¯õP }ÍÁõmhzvÀ øÁsi[ Põ°ÀPøÍ £v¨¤ØPõP £ÒÍ[PÒ

öÁmh¨£mi¸US® ÷uøÁ¯õÚ ÷ÁPzvØS HØ£ 2, 4, 6, 8 ÷£õßÓ x¸Á[PÐUPõP

øÁsi[ ö\´¯¨£mi¸US®.
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¸zˆ_ºÔÎ ÷[¶¬≠[ º\V‚¶Vˆ[ º´V‚¶VÏ ∂Á\©A

Cx ö©À¼¯ C¸®¦z uPkPÍõÀ AhUQ ö\´¯¨£mi¸US®.  AvÀ

ªßPõ¨¦ ö\´¯¨£mh ªßPhzvPÒ ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  ÷µõmhõ›ß ÷©¾ÒÍ

£ÒÍ[PÒ Aa]ØS Cøn¯õPÄ® \ØÖ \õ´ÁõÚ ÷PõnzvÀ C¸US®£i²®

Aø©UP¨ £mi¸US®.  CuÚõÀ ÷©õmhõº Khz xÁUS® ÷£õx J÷µ ©õv›¯õÚ

©õÖ£õk CÀ»õu _ÇØÖ® vÓß ö£Ó •iQÓx.  ÷©õmhõº C¯[S® ÷£õx í®ª[

\zu® öÁSÁõP SøÓUP¨£kQÓx.  CÆÁøP¯õÚ CßhUåß ÷©õmhõ›ß ÷µõmhõº

ªß PhzvPÒ PÚ©õÚ £møh ÷£õßÓ P®¤PÍõP C¸US®.  AøÁ ÷µõmhõ›ß

÷©Ø£µ¨¤À }Í Áõmh©õP ö\¸P¨£mk •øÚPÒ AøÚzx® C¸ £UP[PÎ¾®

ö£›¯ ÁøÍ¯® ‰»® SÖUSa_ØÖ (Short Circuit) ö\´¯¨£mi¸US®.

CvÀ C¸ ÁøP Esk

1. ÷µõmhõ›À J÷µ øÁsi[ C¸¨¤ß AuØS ][QÒ ìS›À÷Pä CßhUåß

÷µõmhõº GßÖ ö£¯º.

2. Cµsk ÷µõmhõº øÁsi[ C¸¨¤ß h¦Ò ìS›À÷Pä CßhUåß ÷µõmhõº

GßÖ ö£¯º.

Eo©ˆ∫ ÷[¶¬≠[ º\V‚¶Vˆ[ º´V‚¶VÏ ∂Á\©A

CÆÁøP ÷µõmhõ›¾ÒÍ øÁsi[ ö©À¼¯ ªß PhzvPÍõÀ 3 ÷£ì

øÁsi[ Aø©UP¨£mk ìhõº Cøn¨¦ ö\´¯¨£mk, AøÁPÎß •øÚPÒ

]¼¨›[ GÚ¨£k® ÁøÍ[PÐhß CønUP¨£mi¸US®.  ÷µõmhõº øÁsi[

Ehß Tku»õÚ ªßuøhø¯ ÷\ºzx SøÓ¢u xÁUP ªß÷Úõmhzøu²®, AvP

xÁUP v¸¨¦ Âø\ø¯²® ö£Ó»õ®.  ªßuøhø¯ £i¨£i¯õP SøÓzx •iÂÀ

‰ßÖ ]¼¨›[PøÍ²®  SøÓa_ØÖ •øÓ°À Cønzx ÷uøÁ¯õÚ ÷ÁPzøu

ö£Ó»õ®.  ì÷hmhõ›À GzuøÚ x¸Á[PÒ EÒÍÚ÷Áõ ÷µõmhõ›À AzuøÚ

x¸Á[PÒ C¸US®£i øÁsi[ ö\´¯¨£mi¸US®.  CÆÁøP ÷©õmhõ¸US

ÁÄsk (Wound) ÷µõmhõº CßhUåß ÷©õmhõº GßÖ ö£¯º.
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¸zˆ_ºÔÎ ÷[¶¬≠[ º\V‚¶VÚ¬zD Eo©ˆ∫ ÷[¶¬≠[

º\V‚¶VÚ¬zD c^e ºkÆ√V|Ô^

Á. ìS›À÷Pä CßhUåß
Gs ÷©õmhõº

1. Aø©¨¦, GÎø©¯õÚx

2. Âø» SøÓÄ

3. AvP ö\¯ÀvÓß öPõshx

4. w¨ö£õÔ HØ£kÁuØS

Áõ´¨¤Àø»

5. £µõ©›¨£x GÎx

6. xÁUSÁuØS £¯ß£kzu¨£k®

xÁUQPÒ GÎø©¯õÚx

7. SøÓÁõÚ xÁUP v¸¨¦ Âø\

öPõshx

8. \õuõµn©õP ÷ÁPzøu ©õØÔ

Aø©UP C¯»õx

]¼¨›[ CßhUåß
÷©õmhõº

1. ÷µõmhõ›À øÁsi[ ö\´¯¨£mkÒ

ÍuõÀ, Cuß Aø©¨¦ ]UP»õÚx.

2. Âø» AvP®

3. SøÓÁõÚ ö\¯ÀvÓß öPõshx.

4. ]¼¨ ›[QÀ ¤µèPÒ Eµõ´ÁuõÀ,

w¨ö£õÔ HØ£h Áõ´¨¦sk.

5. £µõ©›¨£x PiÚ®

6. Âø» E¯º¢u xÁUQPÒ

£¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.

7. AvP xÁUP v¸¨¦ Âø\

öPõshx.

8. ªßuøhø¯¨ £¯ß£kzv, xÁUP

÷ÁPzøu ©õØÓ»õ®.

∞.E. E∫˛^ º√¸ Ô©√VE‚¶Ï ¸¶VÏ‚ º\V‚¶VÏ

Cuß ì÷hmhõ›À µßÛ[ øÁsi[, ìhõºi[ øÁsi[ GÚ C¸

øÁsi[SPÒ C¸US®.  ìhõºi[ øÁsi[ Ehß öuõh›øn¨¤À P¨£õ]hº

©ØÖ® ö\ßm›¤³PÀ _Âm_ CønUP¨£mi¸US®.  CvÀ ìS›À÷Pä ÷µõmhõº

ö£õ¸zu¨£mk C¸US®.  P¨£õ]mhº Gß£x C¸ øÁsi[SPÎß ÁÈ÷¯a
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ö\À¾® ªß÷Úõmh[PÐUS Cøh¯÷¯ 900 ÷£ì ÷ÁÖ£õmøh HØ£kzxQÓx.

ªß\¨øÍ öPõkzuÄhß _Ç¾® Põ¢u¨ ¦»® HØ£mk ÷©õmhõº _Ç» Bµ®¤US®.

÷©õmhõº •Ê ÷ÁPzvÀ 70% ÷ÁP® Aøh¢uÄhß ö\ßm›¤³PÀ _Âm\õÚx,

ìhõºi[ øÁsi[øP xsizxÂk®.  C®÷©õmhõº AvP xÁUP v¸¨£ Âø\

öPõshx.  HuõÁx J¸ øÁsi[Qß •øÚPøÍ ©õØÔ Cøn¨£uß ‰»® _Ç¾®

vø\ø¯ ©õØÓ»õ®.  Qøµsi[ ö©æß, xøÍ°k® C¯¢vµ®, SÎºa\õuÚ¨ö£mi,

P®¨µ\º ©ØÖ® öÁm Qøµshº ÷£õßÓÁØÔÀ £¯ß£kzu¨£kQÓx.

÷[¶¬≠[ º\V‚¶VÏ mk¬˛Ô^ (Induction Motor Starters)

mk¬˛l[ º>Ák

xÁUQ CÀ»õ©À ÷|µi¯õP CßhUåß ÷©õmhõ¸US ªß\¨øÍ öPõkzuõÀ

•Ê AÍÄ ÷»õk EÒÍ ÷£õx GkzxUöPõÒQßÓ ªß÷Úõmhzøu Âh xÁUPzvÀ

5 •uÀ 6 ©h[S ªß÷Úõmh® GkzxU öPõÒÐ®. CuÚõÀ ÷©õmhõº ©ØÖ® AuØS

ªß\õµ \¨øÍ u¸QßÓ J¯ºPÒ G›¢x Âk® AÀ»x £õvUP¨£k®.  GÚ÷Á

÷©õmhõøµ xÁUS® ÷£õx ªßÚÊzuzøu SøÓzx ªß÷Úõmhzøu Pmk¨£kzv

xÁUPÄ®.  ÷©õmhõº Kh xÁ[Q¯ ¤ß •Ê AÍÄ ªßÚÊzuzøu ö\¾zv

öuõhº¢x Kha ö\´vhÄ® xÁUQ £¯ß£kQÓx.  ÷©¾® CvÀ ÷|õ ÷ÁõÀm (No Volt

Coil) Põ°À ©ØÖ® KÁº ÷»õk ›÷» (Over Load Relay) ÷©õmhõ›ß £õxPõ¨¤ØPõP

ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.

÷[¶¬≠[ º\V‚¶Vˆ_ √B[√|›>©√|D mk¬˛Ôπ[ kÁÔÔ^
1. øhµUm Bßø»ß (D.O.L) xÁUQ

2. ìhõº & öhÀmhõ xÁUQ (Star Delta)

3. Bm÷hõ ªß©õØÔ xÁUQ (Auto Transformer)

4. ]¼¨›[ CßhUåß ÷©õmhõº xÁUQ (Slipring Induction Motor)

Á¶´¬‚ g[ÁÈ[ (D.O.L.)  mk¬˛

CÆÁøP xÁUQ ©ØÓ xÁUQPøÍ Âh GÎø©¯õÚx.  ÷©õmhõ¸US •Ê

AÍÄ ªßÚÊzuzøu ö\¾zv xÁUP £¯ß£kQÓx.  Áµ®¦ «Ô¯ ªß÷Úõmh® (Over

Load) ©ØÖ® J¸  ÷£ì \¨øÍ xsiUP¨£k® ÷£õx ªß \¨øÍ°¼¸¢x ÷©õmhõøµ

•ÊÁx©õP £õxPõUQÓx.  ìhõºm £mhøÚ AÊzvÚõÀ ÷|õ ÷ÁõÀm Põ°À ªß

_ØÖ §ºzv Aøh¢x Põ°¼À ªßPõ¢uz ußø© HØ£mk, PshUh›ß ¤Íg\øµ

CÊzx ÷©õmhõ›ß ªß •øÚPøÍ ªß\¨øÍ²hß CønUS®. GÚ÷Á, ÷©õmhõº

Kh xÁ[S®.

ìhõºm £mhøÚ AÊzxÁøu {ÖzvÚõ¾® |õßPõÁx PshUh›ß ÁÈ¯õP

ªß_ØÖ §ºzv Aøh²®.  GÚ÷Á ÷©õmhõº öuõhº¢x Kk®.  ‰ßÖ ÷£ìPÎ¾®
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AÀ»x HuõÁx J¸ ÷£êÀ ©mk® AvP ªß÷Úõmh® £õ´¢uõÀ ïmi[

G¼ö©skPÒ (Heating Elements)  ªP AvP öÁ¨£©øh²®.  CÆöÁ¨£zvß Põµn©õP

D¸÷»õP uPk (Bimetallic Strip) `hõQ ÁøÍ¢x KÁº ÷»õk _Âm]À ªß xsi¨¦

HØ£kzx®.

GÚ÷Á ÷|õ  ÷ÁõÀm Põ°À ªß\¨øÍ xsiUP¨£mk ÷©õmhõº

{Özu¨£kQÓx.  ÷©õmhõº KiU öPõsi¸US® ö£õÊx B¨ (OFF) £mhøÚ

AÊzvÚõÀ ÷|õ ÷ÁõÀm Põ°¼À ªß \¨øÍ xsiUP¨£mk ÷©õmhõº

{Özu¨£k®.  CÆÁøP xÁUQPÒ 5HP-USÒ EÒÍ ªß÷©õmhõ¸US HØÓx.

¸¶VÏ - ÿ¶_‚¶V mk¬˛

CÆÁøP xÁUQ°À ìhõºm ©ØÖ® µß GßÓ C¸ {ø»PÒ EÒÍx.

xÁUQ°ß øP¨¤iø¯ ìhõºm GßÓ {ø»US öPõsk Á¢uõÀ ÷©õmhõº øÁsi[

ìhõº Cøn¨¤À CønUP¨£k®.  CÆÁøP Cøn¨¦, ÷©õmhõº øÁsi[SPÎß

÷£ì ÷ÁõÀ÷hä BÚx, ø»ß ÷ÁõÀ÷hâÀ 58 \uÂQu® uõß C¸US®.  GÚ÷Á

÷©õmhõ›ß xÁUP ªß÷Úõmh® Pmk¨£kzu¨ £kQÓx.  ÷©õmhõº •Ê AÍÄ

÷ÁPzvÀ 80 \uÂQu® ÷ÁPzøu Aøh¢uÄhß, ÷©õmhõº xÁUQ°ß øP¨¤iø¯
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µß GßÓ {ø»US uÒÍ ÷Ásk®.  C¢{ø»°À ÷©õmhõº øÁsi[SPÒ öhÀmhõ

Cøn¨¤À CønUP¨£k®.

JÆöÁõ¸ øÁsi[S® •Ê AÍÄ \¨øÍ ªßÚÊzuzøu ö£ØÖ ÷©õmhõº

öuõhº¢x Kk®.  CvÀ KÁº ÷»õk ›÷» ©ØÖ® ÷|õ ÷ÁõÀm Põ°À BQ¯øÁ

÷©õmhõº £õxPõ¨¤ØPõP ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  CÆÁøP xÁUQPÒ 5HP •uÀ 15HP

Áøµ EÒÍ ªß ÷©õmhõºPÐUS HØÓx.

g‚º¶V t[\Vu§ mk¬˛

CÆÁøP xÁUQ°À Bm÷hõ ªß©õØÔ ö£õ¸zu¨£mkÒÍx.  GÚ÷Á

CÆÁøP xÁUQPÎß Âø» AvP®.  ìhõº Cøn¨¤À CønUP¨£mh Bm÷hõ

ªß©õØÔ xÁUPzvÀ \¨øÍ, ªßÚÊzuzøu ÷uøÁ¯õÚ AÍÄUS 40%, 60% ©ØÖ®

80% GÚ C¸US®£i¯õP CønUS® Á\v²ÒÍx.  ÷©õmhõº Khz xÁ[Q¯ ¤ß
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ìhõºh›ß øP¨¤iø¯ µßÛ[ GßÓ {ø»US uÒÎÚõÀ •Ê AÍÄ \¨øÍ

÷ÁõÀ÷hä ÷©õmhõ¸US ö\¾zu¨£mk Bm÷hõ ªß©õØÔ xÁUQ ªß _ØÔ¼¸¢x

Â»UQ øÁUP¨£kQÓx.  ÷©¾® KÁº ÷»õk ›÷» ©ØÖ® ÷|õ ÷ÁõÀm Põ°À

÷©õmhõ›ß £õxPõ¨¤ØPõP ö£õ¸zu¨£mi¸UQÓx.  15 HP US ÷©À EÒÍ ªß

÷©õmhõ¸US HØÓx.

Eo©ˆ∫ ÷[¶¬≠[ º\V‚¶VÏ mk¬˛ (∂) º´V‚¶VÏ ÿ´E¸¶[¸ ¸¶VÏ‚¶Ï

CÆÁøP xÁUQ°À ì÷hmhõº øÁsi[QØS •Ê AÍÄ ªßÚÊzu®

ö\¾zu¨£kQÓx.  ÷µõmhõº øÁsi[QÀ JÆöÁõ¸ ÷£ì øÁsi[Q¾®

Tku»õÚ ªßuøh CønUP¨£mi¸US®.  C®ªßuøhPÒ Gsön´°À ‰ÌQ

C¸US®.

÷©õmhõøµ xÁUP, xÁUQ°ß øP¨¤iø¯ ö©xÁõP _ÇØÔ ÷µõmhõ›ß

ªßuøhPÒ •Ê AÍÄ }UP¨£mh {ø»°À öPõskÁµ ÷Ásk®.  ÷©õmhõº

öuõhº¢x Kk® A¢u {ø»°À ÷µõmhõº øÁsi[SPÒ ªßuøh HxªßÔ SÖUS

_ØÖ ö\´¯¨£kQÓx.  C¨÷£õx ìS›À÷Pä CßhUåß ÷©õmhõøµ¨÷£õ»

öuõhº¢x Kk®.

s™V¬Ô^:

√z] - ∂

ƒˆBV™ sÁ¶ÁB› º>ÏÕÿ>|›m ®ømÔ.

1. ªß \Uvø¯ C¯¢vµ \Uv¯õP ©õØÖ® C¯¢vµ®

A) öáÚ÷µmhº B) ªß ÷©õmhõº

C) ìhõºmhº (xÁUQ) D) ªß ©õØÔ

2. 5 HP ªß ÷©õmhõ¸US¨ £¯ß£k® xÁUQ

A) ìhõº öhÀhõ xÁUQ B) D.O.L. xÁUQ

C) Bm÷hõ iµõßì£õº©º xÁUQ D) ]¼¨›[ CßhUåß ÷©õmhõº xÁUQ

3. ªß ÷©õmhõ›À AvP ªß÷Úõmh® ©ØÖ® J¸ L÷£ì ªß÷Úõmh®

xsiUP¨£k®÷£õx xÁUQ°À £¯ß£k® £õxPõ¨¦ \õuÚ®

A) ÷|õ ÷ÁõÀm Põ°À B) KÁº ÷»õk ›÷»

C) öuõkÁõß D) P¨£õ]mhº
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{ˆÚ kVÏ›Á>Ôπ_ sÁ¶Bπ:

4. D.O.L. xÁUQ Gß£uß Â›ÁõUP® GßÚ?

5. A.C. ][QÒ L÷£ì ÷©õmhõ›À EÒÍ øÁsi[ ö£¯ºPÒ TÖP.

6. A.C. ÷©õmhõº Gß£uß Â›ÁõUP® ¯õx?

√z] - g

∑Ú¬Ô\VÔ sÁ¶Bπ:

1. ªß\õµ ÷©õmhõºPÎÀ ]»ÁØøÓ £mi¯¼kP.

2. ysk ªß ÷©õmhõ›À £¯ß£kzu¨£k® xÁUQPÎß ÁøPPÒ ¯õøÁ?

3. ªß ÷©õmhõ›ß £õxPõ¨¤ØPõP xÁUQ²hß ö£õ¸zu¨£mkÒÍ £õxPõ¨¦

\õuÚ[PÒ ̄ õøÁ?

4. ªß ÷©õmhõ¸US xÁUQ°ß ÷uøÁ ¯õx?

√z] - ÷

ŒÚ√¬Ô ∂es_ sÁ¶Bπ:

1. ìS›À÷Pä CßhUåß ÷©õmhõ¸US®, ]¼¨›[ CßhUåß ÷©õmhõ¸US®

EÒÍ ÷ÁÖ£õkPÒ ¯õøÁ?

2. D.O.L. xÁUQ°ß £h® Áøµ¢x ÂÍUSP.

3. ìhõº öhÀhõ xÁUQ°ß £h® Áøµ¢x, £õP[PøÍU SÔUPÄ®.

4. AC ][QÒ L÷£ì P¨£õ]mhº ìhõºm ÷©õmhõ›ß £h® Áøµ¢x ÂÍUSP.
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8. ÿk_Ω∫
(WELDING)

∂§xÔD

J÷µ ©õv›¯õÚ Cµsk E÷»õP[PøÍ AÊzu® öPõkUPõ©À öÁ¨£zøu¨

£¯ß£kzv CønUS® •øÓUS öÁÀi[ (Welding) GßÖ ö£¯º. Cøu uªÈÀ

"£ØÔønzuÀ' GßÖ® TÖÁº.   ö£¸®£õ»õÚ ö£õ¸mPøÍz u¯õ›UP

£ØÔønzuÀ •øÓ öuõÈØ\õø»PÎÀ AvP©õP £¯ß£kzu¨£kQÓx.

AÊzuzøu¨ £¯ß£kzv÷¯õ, AÀ»x £¯ß£kzuõ©÷»õ öÁÀi[ (Welding)

ö\´¯»õ®.  E÷»õP £õP[PÎß ÂÎ®¦PøÍ E¸P øÁzx® ¤ÍõìiU {ø»USU

öPõskÁ¢x® öÁÀi[ (Welding) ö\´¯»õ®.  öÁÀi[ ö\´²®÷£õx {µ¨¦

E÷»õP[PøÍ¨ (Filler Metal) £¯ß£kzv²® AÀ»x £¯ß£kzuõ©¾® ö\´¯»õ®.

öÁÀi[ ö\´x E÷»õP[PÎÀ {µ¢uµ Cøn¨¦PÒ EshõUP»õ®.

÷©õmhõº ÁõPÚ[PÒ, BPõ¯ Â©õÚ®, Cµ°À ö£miPÒ, C¯¢vµ £õP[PÒ,

Aø©¨¦ E÷»õP[PÒ,  öPõv P»ßPÒ, P¨£À BQ¯øÁ u¯õº  ö\´²®

öuõÈØ\õø»PÎÀ öÁÀi[ (Welding) AvP©õP £¯ß£kzu¨£kQÓx.  ö£õxÁõP,

E÷»õP[PøÍ¨ £¯ß£kzx® AøÚzx öuõÈØ\õø»PÎ¾® öÁÀi[ (Welding)

AvP©õP £¯ß£kzu¨£kQÓx.

ÿk_Ω∫ kÁÔÔ^ (Types of Welding)

öÁÀi[ Cµsk ÁøP¨£k®:

1. ¤ÍõìiU {ø» öÁÀi[ (Plastic Welding)

2. E¸Q¯ {ø» öÁÀi[ (Fusion Welding)

¤ÍõìiU {ø» öÁÀi[ •øÓ°À E÷»õP¨ ö£õ¸mPÒ ¤ÍõìiU {ø»US

öÁ¨£¨£kzu¨£kQÓx.  ¤ÓS JßÓõP øÁzx AÊzu¨£mk CønUP¨£kQÓx.

¤ÍõìiU {ø» öÁÀi[QØS AÊzu öÁÀi[ (Pressure Welding) GßÖ® ö£¯º.

E¸Q¯ {ø» öÁÀi[ •øÓ°À E÷»õP ÂÎ®¦PÒ E¸S® Áøµ

öÁ¨£¨£kzu¨£kQßÓÚ.  ¤ßÚº AøÁ SÎ¸®÷£õx vh©õQÓx.  C[S AÊzu®

£¯ß£kzu¨£kÁvÀø».  CuÚõÀ Cx AÊzuªÀ»õ öÁÀi[ •øÓ GßÖ

AøÇUP¨£kQÓx. ÷Pì öÁÀi[ (Gas Welding), ©ØÖ® BºU öÁÀi[ (Arc Welding)

•øÓPÒ CÆÁøPø¯a \õº¢ux.
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ÿk_Ω∫ ÿƒF•D xÁ≈Ô^ (Classification of Welding Processes)

1. BºU öÁÀi[ (Arc Welding)

A) Põº£ß BºU (Carbon Arc)

B) ö©mhÀ BºU (Metal Arc)

C) ö©mhÀ CÚºm ÷Pì (Metal Inert Gas)

D) h[ìhß CÚºm ÷Pì (Tungsten Inert Gas)

F) AmhõªU øímµáß BºU (Atomic Hydrogen Arc)

G) ¤Íõì©õ BºU (Plasma Arc)

H) \¨ ö©ºäk BºU (Submerged Arc)

I) G»Um÷µõ ]»õU (Electro Slag)

2. ÷Pì öÁÀi[ (Gas Welding)

A) BU] A]mi¼ß öÁÀi[ (Oxy Acetylene Welding)

B) Hº A]mi¼ß öÁÀi[ (Air Acetylene Welding)

C) BU] øímµáß öÁÀi[ (Oxy Hydrogen Welding)

3. ªß uøh öÁÀi[ (Resistance Welding)

A) £m öÁÀi[ (Butt Welding)

B) ì£õm öÁÀi[ (Spot Welding)

C) ^® öÁÀi[ (Seam Welding)

D) ¦öµõöáU\ß öÁÀi[ (Projection Welding)

F) ö£ºT\ß öÁÀi[ (Percussion Welding)

4. öuºªm öÁÀi[ (Thermit Welding)

5. \õ¼m ì÷hm öÁÀi[ (Solid State Welding)

A) L¤›Uåß öÁÀi[ (Friction Welding)

B) GUì¦÷Íõ]Æ öÁÀi[ (Explosive Welding)

C) AÀmµõ \õÛU öÁÀi[ (Ultra Sonic Welding)

D) i¤³åß öÁÀi[ (Diffusion Welding)

6. {³¯º öÁÀi[  (Newer Welding)

A) G»Uµõß ¥® öÁÀi[ (Electron Beam Welding)

B) ÷»\º öÁÀi[ (Laser Welding)

7. öÁÀi[ öuõhº£õÚ ö\¯À •øÓPÒ (Welding Related Process)

A) BU] A]mi¼ß Pmi[ (Oxy-Acetylene Cutting)

B) BºU Pmi[ (Arc Cutting)

C) íõºk L÷£][ (Hard Facing)

D) ¤÷µ][ (Brazing)

E) \õÀh›[ (Soldring)
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gÏ¬ ÿk_Ω∫ (Arc Welding)

J÷µ ©õv›¯õÚ E÷»õP[PÎß •øÚPøÍ BºU (Arc) ‰»® E¸PøÁzx

CønUS® •øÓUS "BºU öÁÀi[' GßÖ ö£¯º.  CvÀ ªßÚõØÓÀ öÁ¨£

BØÓ»õP ©õØÓ¨£kQÓx.  C®•øÓ°À öÁÀi[ ö\´¯ G»Umµõk (Electrode)

£¯ß£kzu¨£kQÓx.  CønUP ÷Ási¯ E÷»õP[PÎß A¸QÀ G»Umµõøh

øÁzx, ¤ÓS CµsiØS® ªß\õµzøua ö\¾zx®÷£õx G»UmµõkUS®,

£o¨ö£õ¸ÍõQ¯ E÷»õP[PÐUS® Cøh÷¯ BºU E¸ÁõQÓx.  AÆÁõÖ E¸ÁõS®

BºU AvP öÁ¨£zøu EshõUQ, E÷»õP[PøÍ E¸UQ CønUQÓx.

öÁÀi[ ö\´²®÷£õx G»UmµõkUS®, £o¨ö£õ¸ÐUS® Cøh÷¯ ‰ßÖ

ªÀ¼ «mhº Áøµ CøhöÁÎ C¸UP ÷Ásk®.  BºU ‰»® £o¨ö£õ¸Ò

E¸SQÓx.  G»Umµõk® E¸SQÓx.  BøP¯õÀ CµshõP C¸US® £o¨ö£õ¸Ò

G¢uÂu AÊzu•® öPõkUP¨£hõ©À JßÓõP CønUP¨£kQÓx.  BºU ‰»®

HØ£k® öÁ¨£® _©õº 50000C &¼¸¢x 60000C Áøµ C¸US®.  G»UmµõkUS®,

CønUP ÷Ási¯ E÷»õP[PÐUS® ªß\õµzøua ö\¾zu öáÚ÷µmhº AÀ»x

iµõßìL£õº©º £¯ß£kzu¨£kQÓx.  CvÀ £¯ß£k® G»UmµõiÀ L¤ÍUì §a_

(Flux Coating) §\¨£mk C¸US®.

E¸Q¯ E÷»õP©õÚx, PõØÖ ©sh»zxhß ÂøÚ ¦›Áøu L¤ÍUì

ukUQÓx.
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gÏ¬ ÿk_Ω∫ c√Ô´ð∫Ô^ (Arc Welding Equipments)

BºU öÁÀi[ ö\´¯ RÌUPsh E£Pµn[PÒ £¯ß£kzu¨£kQÓx.

1. öÁÀi[ öáÚ÷µmhº DC (A) iµõßìL£õº©º AC (Welding Generator (or) AC Transformer)

2. Cµsk ÷P¤ÒPÒ (Two Cables)

A) £o¨ö£õ¸Ò ÷P¤Ò, B) öÁÀi[ µõk ÷P¤Ò

3. öÁÀi[ µõk ¤i¨£õß
(Electrode Holder)

4. G»Umµõk (Electrode)

5. øP²øÓ (Gloves)

6. £õxPõ¨¦ PÁ\®

(Protective Shield)

7. H¨µõß (Apron)

8. P®¤ ¤µè (Wire Brush)

9. umk® _zv¯À (Chipping Hammer)

10. £õxPõ¨¦U Psnõi (Goggles)

DC gÏ¬ ÿk_Ω∫ ÿ¤™º´‚¶Ú¬zD, AC gÏ¬ ÿk_Ω∫

Ω´V[¸‡√VÏ\Ú¬zD c^e ºkÆ√V|Ô^
DC gÏ¬ ÿk_Ω∫ ÿ¤™º´‚¶Ï

1. ö\¯À vÓß SøÓÄ

2. ªß \Uv AvP® ö\»ÁõS®

3. C¯¢vµzvß Âø» AvP®

4. SøÓ¢u ªß AÊzu® ÷uøÁ

5. £õxPõ¨¦ AvP®

6. ÷©À §a_ CÀ»õu öÁÀi[ µõkPÒ

£¯ß£kzu»õ®.

7. C¸®¦ ©ØÖ® C¸®¦ AÀ»õu

E÷»õP[PøÍ²® öÁÀi[ ö\´¯»õ®.

8. ÷|º•øÚ (+ve) £o¨ö£õ¸Î¾®,

Gvº•øÚ (-ve) öÁÀi[ µõi¾®

CønUP¨£h ÷Ásk®.

9. \¨u® AvP©õP C¸US®.

10. E£Pµn[PøÍ¨ £µõ©›¨£x GÎx.

11. ö\»Ä SøÓÄ

12. ö©À¼¯ ö£õ¸mPøÍ ÂøµÁõP

öÁÀi[ ö\´¯»õ®.

AC gÏ¬ ÿk_Ω∫ Ω´V[¸‡√VÏ\Ï

1. ö\¯À vÓß AvP®

2. ªß \UvUPõÚ ö\»Ä SøÓÄ

3. C¯¢vµzvß Âø» SøÓÄ

4. AvP ªß AÊzu® ÷uøÁ

5. Â£zxUPõÚ Áõ´¨¦ AvP®

6. ÷©À §a_ öPõsh öÁÀi[ µõkPÒ

£¯ß£kzu»õ®.

7. C¸®¦ AÀ»õu E÷»õP[PøÍ

öÁÀi[ ö\´¯ •i¯õx.

8. ªß Cøn¨ø£ G¢u vø\°¾®

öPõkUP»õ®.

9. \¨u® C¸UPõx.

10. E£Pµn[PøÍ¨ £µõ©›¨£x PiÚ®

11. ö\»Ä AvP®

12. ö©À¼¯ ö£õ¸mPøÍ öÁÀi[

ö\´Áx PiÚ®.
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ÿk_Ω∫ ®È¬‚´V|Ôπ[ ∂e°ÔÁ· z§©∏|>_ (Specification of Welding

Electrodes)

öÁÀi[ G»UmµõkPÎß AÍÄPÒ AÁØÔß _ØÓÍÄ ©ØÖ® }Ízøu øÁzx

SÔUP¨£kQßÓÚ.  AvP£m\©õP 12 ªÀ¼«mhº _ØÓÍÄ Áøµ°¾®, 450 ªÀ¼

«mhº }Í® Áøµ°¾® EÒÍ G»UmµõkPÒ £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.  øP°ÚõÀ

öÁÀi[ ö\´¯ £¯ß£k® G»UmµõkPÎß _ØÓÍÄ £o¨ö£õ¸mPÎß ui©øÚ¨

ö£õÖzx AvP›US®.  AvP ªß\õµzøu E£÷¯õQUS®÷£õx, G»UmµõkPÎß

AÍÄ® AvP›US®.  uõÛ¯[Q •øÓ°À öÁÀi[ ö\´²®÷£õx, P®¤_¸Ò ÷£õÀ

_ØÓ¨£mi¸US® G»UmµõkPÒ £¯ß£kzu¨£kQÓx.

®È¬‚´V|Ôπ[ kÁÔÔ^ (Types of Electrodes)

BºU öÁÀi[ ö\´¯ £¯ß£k® G»UmµõkPøÍ Cµsk ÁøP¯õP ¤›UP»õ®.

1. wº¢xÂk® ÁøP G»UmµõkPÒ

2. wµõuÁøP G»UmµõkPÒ

wº¢xÂk® G»UmµõkPÒ ‰ßÖ ÁøP¨£k®.

1. ÷©À§a\ØÓ G»UmµõkPÒ

2. ö©À¼¯ §a_ öPõsh G»UmµõkPÒ

3. PÚ©õÚ §a_ öPõsh G»UmµõkPÒ

wµõu ÁøP G»UmµõkPÒ AhõªU øímµáß öÁÀi[ (AH) ©ØÖ® TIG

öÁÀi[ ö\´²®÷£õx £¯ß£kzu¨£kQÓx.

®È¬‚´V|ÔÁ·› º>ÏÕÿ>|›>_

G»UmµõkPÒ ö\´¯ £¯ß£k® E÷»õP[PÒ, öÁÀi[ ö\´¯¨£h ÷Ási¯

E÷»õP[PøÍ¨ ö£õÖzx Aø©²®.  £» ÁøP¯õÚ E÷»õP[PøÍ öÁÀi[ ö\´¯

£¯ß£k® G»UmµõkPÒ G¢öu¢u E÷»õPzuõÀ ö\´¯¨£kQÓx GßÓ £mi¯ø» R÷Ç

Põs÷£õ®:

£o¨ö£õ¸Îß E÷»õP®£o¨ö£õ¸Îß E÷»õP®£o¨ö£õ¸Îß E÷»õP®£o¨ö£õ¸Îß E÷»õP®£o¨ö£õ¸Îß E÷»õP® G»Umµõiß E÷»õP®G»Umµõiß E÷»õP®G»Umµõiß E÷»õP®G»Umµõiß E÷»õP®G»Umµõiß E÷»õP®

1. Wrought iron Low carbon steel rod

2. Mild Steel Mild Steel, Copper Coated Rod

3. Alloy Steel Nickel Steel Rod

4. Cast Iron Cast Iron Rod

5. Aluminium Cast Aluminium Alloy Rod

6. Carbon Steel Steel Wire (0.15% carbon & 0.025% Phosperous & Sulphur)

7. Copper Copper Rod

8. Brass Brass Rod
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ÔVÏ√[ gÏ¬ ÿk_Ω∫ (Carbon Arc Welding)

C¢u öÁÀi[QÀ Põº£ß G»UmµõkUS®, £o¨ö£õ¸Îß E÷»õPzvØS®

Cøh÷¯ EshõUP¨£k® ªß\õµ BºUQÚõÀ QøhUS® ªP AvP©õÚ öÁ¨£®

öÁÀi[ ö\´¯ £¯ß£kQÓx. ªß Cøn¨¤À Põº£ß G»Umµõøh Gvº •øÚ°¾®,

£o¨ö£õ¸øÍ ÷|º •øÚ°¾® CønUP ÷Ásk®.  BºU HØ£k®÷£õx ÷|º•øÚ

AvP öÁ¨£zxhÝ® (40000C)Gvº•øÚ ]Ôx SøÓÁõÚ öÁ¨£zxhÝ® (30000C)

C¸¨£uõÀ, G»UmµõiÀ EÒÍ Põº£ß E¸Q E÷»õPzxhß P»UPõx.  Põº£ß,

E÷»õPzxhß P»¢uõÀ Ax £»ÃÚ©øh¢x, Eøh¢xÂk®.  E¸Q¯ E÷»õPzvØS

£õxPõ¨¦ AÎUP }sh BºU HØ£k®£i ö\´x öÁÀi[ ö\´¯¨£kQÓx.  A¨÷£õx

Põº£ß ÷©õÚõUøék EØ£zv¯õQÓx.  Ax E¸Q¯ E÷»õPzvß ÷©Ø¦ÓzvÀ

`Ì¢xöPõsk Aøu öÁÎUPõØÔ¼¸¢x £õxPõUQÓx.  ö£õxÁõP C¢u BºU

öÁÀi[QÀ {µ¨¦UP®¤ (Filler Rod) ÷uøÁ¨£kÁvÀø». ÷uøÁ÷¯Ø£mhõÀ

L¤ÍUì (Flux) §\¨£mh {µ¨¦UP®¤ £¯ß£kzu ÷Ásk®.

(SÔ¨¦: L¤ÍUì (Flux) Gß£x E÷»õPzøu GÎvÀ E¸UPaö\´²® J¸ µ\õ¯Ú¨
ö£õ¸ÍõS®.  Cx CÍUQ¯õP ö\¯À£k®.)

Põº£ß BºU öÁÀi[øPU öPõsk C¸®¦, ©ØÖ® C¸®¦ AÀ»õu

E÷»õP[PøÍ öÁÀi[ ö\´¯»õ®.  GLS uPkPÒ, Põ¨£º, öÁsP»® ©ØÖ®

A¾ªÛ¯® BQ¯ E÷»õP[PÒ C®•øÓ°À öÁÀi[ ö\´¯¨£kQßÓÚ.

uõÛ¯[Q \õuÚ[PÎß EuÂ²hß C¢u öÁÀi[øP ö\´¯»õ®.  öÁ¨£ AÍøÁ

GÎuõP Pmk¨£kzu»õ®.  CvÀ BºU HØ£kzxÁx ªPÄ® GÎx.  BÚõÀ C¢u

öÁÀi[QÀ PõØÖzxøÍPÒ (Blow Holes) EshõS®.
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ºÔ¸ ÿk_Ω∫ (Gas Welding)

÷Pì öÁÀi[ Gß£x ÷Pì ‰»® EshõUP¨£k® wa_høµU öPõsk,

E÷»õP[PøÍ E¸UQ CønUS® ö\¯»õS®.  ÷Pì öÁÀi[ ö\´²®÷£õx AÊzu®

öPõkUP¨£kÁvÀø».  BU]áß ©ØÖ® A]mi¼ß BQ¯ Cµsøh²® öÁÀi[

hõºa (Welding Torch) ‰»® ö\¾zv AuøÚ G›¯ øÁ¨£uõÀ wa_hº E¸ÁõQÓx.  C¢u

wa_hº E÷»õP[PøÍ E¸UP ©mk÷© ö\´²®.  öÁÀi[ hõºa (Welding Torch) ‰»®

BU]áß ©ØÖ® A]mi¼ß P»øÁ ÂQu® \›ö\´x öPõÒÍ¨£kQÓx.

E÷»õP[PøÍ Cøn¨£uØS ÷uøÁ¯õÚ AvP£i¯õÚ E÷»õPzøu L¤À»º µõk

‰»® öÁÀi[QÀ ÷\ºUP»õ®.  J¸ L¤ÍUì, BUø\k HØ£hõ©À, ukzx

A_zu[PÒ APØÓ¨£kQÓx.  C¢u ÁøP öÁÀi[QÀ 2 ª.«. •uÀ 50 ª.«. Áøµ

ui©ÝÒÍ E÷»õP[PøÍ CønUP»õ®.  C¢u ÁøP öÁÀi[QÀ HØ£k® wa_h›ß

öÁ¨£® 32000C Áøµ C¸US®.

ºÔ¸ ÿk_Ω∫ ƒV>™∫Ô^

÷Pì öÁÀi[ ö\´¯ RÌUPsh \õuÚ[PÒ •UQ¯©õÚøÁ¯õS®.

1. ÷Pì ]¼shºPÒ (Gas Cylinders)

2. öµS÷»mhºPÒ (Regulators)

3. AÊzu©õÛPÒ  (Pressure Gauges)

4. Cµ¨£º SÇõ´PÒ (Rubber Hoses)

5. öÁÀi[ hõºa (Welding Torch)
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6. £õxPõ¨¦ Psnõi (Goggles)

7. øP²øÓ (Gloves)

8. £ØÓøÁ¨£õß (Spark Lighter)

9. P®¤ ¤µè  (Wire Brush)

ºÔ¸ Eoı¶ÏÔ^ (Gas Cylinders)

÷Pì öÁÀi[ ö\´ÁuØS BU]áß ©ØÖ® A]mi¼ß BQ¯øÁ

uÛzuÛ¯õP Cµsk ]¼shºPÎÀ øÁUP¨£mk £¯ß£kzu¨£k®.  BU]áß

]¼shº P¸¨¦ {Ózv¾®, A]mi¼ß ]¼shº ö©¹ß {Ózv¾® C¸US®.

]¼sh›À BU]áÛß AÊzu® 125Kg/cm2 C¸US®.  A]mi¼ß ]¼sh›À 16Kg/

cm2 AÊzuzvÀ AøhUP¨£mi¸US®.

ÿ´zºÈ‚¶ÏÔ^ (Regulators)

Cµsk ]¼shºPÎ¾® uÛzuÛ¯õP öµS÷»mhºPÒ

ö£õ¸zu¨£mi¸US®.   öÁÀi[ ö\´²®÷£õx ÷uøÁU÷PØ£ ÷PìPÎß

AÊzuzøu ©õØÔUöPõÒÍ öµS÷»mhº £¯ß£kzu¨£kQÓx. BU]áß 1Kg/cm2

AÊzuzv¾®, A]mi¼ß 0.15Kg/cm 2 AÊzuzv¾® £¯ß£kzu¨£kQÓx.

öÁÀi[ ö\´¯¨£k® E÷»õP[PÎß ui©øÚ¨ö£õ¸zx C¢u AÊzu[PÒ

©õÖ£k®.

∂ø›>\VMÔ^  (Pressure Gauges)

BU]áß ]¼sh›À Cµsk AÊzu©õÛPÐ® (Pressure  Gauges)

A]mi¼ß ]¼sh›À Cµsk AÊzu©õÛPÐ® (Pressure  Gauges)

ö£õ¸zu¨£mi¸US®.   AÁØÔÀ J¸ AÊzu©õÛ°ß ‰»® ]¼sh›ß

AÊzuzøu²®, ©ØöÓõ¸ AÊzu©õÛ°ß ‰»® ÷Pì öÁÎ÷¯Ö® AÊzuzøu²®

AÍUP»õ®.

÷´©√Ï zwVFÔ^ (Rubber Hoses)

BU]áß ]¼sh›¼¸¢x P¸¨¦ {ÓzvÀ J¸ }Í©õÚ Cµ¨£º SÇõ²®,

A]mi¼ß ]¼sh›¼¸¢x ]Á¨¦ {ÓzvÀ J¸ }Í©õÚ Cµ¨£º SÇõ²®,

öµS÷»mhº ÁÈ¯õP ö£õ¸zu¨£mi¸US®.  C¢u SÇõ´PÒ öµS÷»mh›¼¸¢x

öÁÀi[ hõºa]ØS ÷Pøé öPõsk ö\ÀQÓx.

ÿk_Ω∫ ¶VÏfl (Welding Torch)

uÛzuÛ ]¼sh›¼¸¢x BU]áÝ®, A]mi¼Ý® uÛzuÛ Cµ¨£º

SÇõ´PÒ ‰»® öÁÀi[ hõºaø\ AøhQßÓÚ.  Cµsk ÷PìPÐ® öÁÀi[

hõºa]ß P»US® £Sv°À JßÓõP P»UQßÓÚ.  Cx ÁõÀÄ ÁÈ÷¯
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öÁÎ÷¯Ö®÷£õx uõÛ¯[Q £ØÓøÁ¨£õß ‰»® wa_hº HØ£kQÓx.  C¢u öÁÀi[

hõºa]À Cµsk Pmk¨£õmk ÁõÀÄPÒ EÒÍÚ.  CÁØøÓ £¯ß£kzv BU]áß

©ØÖ® A]mi¼ß AÍÄPøÍU Pmk¨£kzv wa_h›ß uµzøu Tmh÷Áõ,

SøÓUP÷Áõ ö\´¯»õ®.  öÁÀi[ hõºaø\ öÁÀi[ ö\´¯ £¯ß£k® E÷»õP[PÎß

ui©ÝUS HØÓÁõÖ ©õØÔUöPõÒÍ»õ®.

√VmÔV©A ÔıðVΩ (Goggles)

wa_h›¼¸¢x Á¸® öÁ¨£® ‰»® APa]Á¨¦ ©ØÖ® ¦ÓFuõ PvºPÒ

öÁÎ¯õQÓx.  AÁØÔ¼¸¢x PsPÐUS HØ£k® £õv¨ø£z ukUP £õxPõ¨¦

PsnõiPÒ £¯ß£kzu¨£kQÓx.

ÁÔ•Á≈ (Gloves)

öÁ¨£® ©ØÖ® E¸Q¯ E÷»õP[PÎß ]Ô¯ ]uÓÀPÎÚõÀ øPPÐUS

HØ£k® £õv¨ø£z ukUP øP²øÓPÒ £¯ß£kzu¨£kQÓx.

√u≈Ák©√V[ (Spark Lighter)

BU]áß ©ØÖ® A]mi¼ß ÷Pì P»øÁø¯¨ £ØÓ øÁUP £ØÓøÁ¨£õß

£¯ß£kQÓx.

ÔD∏ ∏´i  (Wire Brush)

öÁÀi[ ö\´uÁØS •ß¦®, ¤ß¦® öÁÀi[ ö\´²ªhzøu _zu® ö\´¯

P®¤ ¤µè £¯ß£kQÓx.

yfl∑¶ˆ[ kÁÔÔ^  (Types of Gas Flames)

BU]áß ©ØÖ® A]mi¼ß AÍøÁ Pmk¨£kzxÁuß ‰»® wa_h›ß

AÍøÁ SøÓUP÷Áõ, AvP›UP÷Áõ ö\´¯»õ®.  BU]áß, A]mi¼ß ÂQuzøu

©õØÖ®÷£õx RÌUPsh ‰ßÖ ÁøP¯õÚ wa_hº QøhUQÓx.

1. |k{ø» wa_hº (Neutral Flame)

2. Põº¦øµ][ wa_hº (Carburising Flame)

3. BU]øh][ wa_hº (Oxidising Flame)
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Â|WÁÈ yfl∑¶Ï (Neutral Flame)

C¢u wa_h›À BU]áÝ®, A]mi¼Ý® \© AÍÂÀ C¸US®.  32000C Áøµ

öÁ¨£® E¸ÁõS®.  C¢u wa_h›À Cµsk £SvPÒ EÒÍÚ.  Tºø©¯õP, ¤µPõ\©õP

EÒÍ £Sv EÒT®¦ £Sv GÚ¨£k®.  ©ØöÓõßÖ, }» {ÓzvÀ EÒÍ £Sv öÁÎ

T®¦ £Sv BS®.  C¢u |k{ø» wa_hºuõß öÁÀi[ ö\¯¾US AvP©õP

£¯ß£kzu¨£kQÓx.  HöÚÛÀ Cx `hõÚ E÷»õPzvÀ GÆÂu Cµ\õ¯Ú

©õØÓzøu²® HØ£kzuõx.

ÔVÏAÁ´E∫ yfl∑¶Ï (Carburising Flame)

CuØS SøÓUS® wa_hº (Reducing Flame) GßÖ ö£¯º.  CvÀ BU]áøÚÂh

A]mi¼ß AvP©õP C¸US®.  Czwa_h›À ‰ßÖ £SvPÒ EÒÍÚ.

1. Tºø©¯õÚ Em¦Ó T®¦

2. öÁÒøÍ {Ó |k{ø» T®¦

3. }» {Ó öÁÎ¨¦Ó T®¦

Põº¦øµ][ wa_hº SøÓÁõÚ Põº£ß öPõsh GLS, E÷»õP P»øÁPÒ BQ¯ÁØøÓ

öÁÀi[ ö\´¯Ä®, E÷»õP £o¨ö£õ¸mPÎß öÁÎ¨£µ¨ø£ PiÚ©õUS®

ö\¯¼¾® Czwa_hº £¯ß£kzu¨£kQÓx.
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g¬EÁ¶E∫ yfl∑¶Ï (Oxidising Flame)

CvÀ A]mi¼øÚ Âh BU]áß AvP©õP C¸US®.  CvÀ Cµsk £SvPÒ

EÒÍÚ.

1. ¤µPõ\©õÚ Em¦Ó T®¦

2. öÁÎ¨£UP T®¦

C¢u ÁøP wa_hº öÁsP»®, ¤zuøÍ BQ¯ E÷»õP[PøÍ öÁÀi[ ö\´¯

£¯ß£kQÓx.

ºÔ¸ ÿk_Ω∫˛uz √B[√|D W´©A ÔD∏Ô^ (Filler Rods)

{µ¨¦ P®¤ Gß£x ÷Pì öÁÀi[Qß÷£õx Cøn¨¤ØSz ÷uøÁ¯õÚ

TkuÀ E÷»õPzøu AÎUP £¯ß£k® E÷»õP P®¤ø¯U SÔUS®.  CUP®¤

wa_hµõÀ E¸UP¨£mk, öÁÀi[ ö\´²® E÷»õPzvß «x £i¯øÁUP¨£kQÓx.

{µ¨¦ P®¤ ö\´¯¨£k® E÷»õP®, öÁÀi[ ö\´¯¨£k® E÷»õPzøu¨ ö£õÖzx

Aø©²®.  {µ¨¦ P®¤°ß Âmh® £o¨ö£õ¸Îß ui©øÚ¨ ö£õÖzx Aø©²®.

S÷µõª¯®, {UPÀ ÷£õßÓ E÷»õP P»øÁPøÍ C¢u {µ¨¦ P®¤PÎÀ ÷\ºUP»õ®.

CuÚõÀ Cøn¨¤ß £»® AvP¨£kzu¨£kQÓx.  {µ¨¦ P®¤PÐUS ö\®¦

E÷»õPzuõÀ ö©À¼¯ §a_ öPõkUP¨£mi¸US®.  Cx `hõÚ E÷»õP®

BU]áÝhß P»¨£øu ukUQÓx.  L¤ÍUø\ (Flux) £Ähº ÁiÁzv÷»õ, AÀ»x

vµÁ ÁiÁzv÷»õ £¯ß£kzu»õ®.

ºÔ¸ ÿk_Ω∫˛[ WÁ≈Ô^
1. C¢u öÁÀi[ £»ÁøP ÷Áø»PÐUS¨ £¯ß£kzu¨£kQÓx.

2. öÁÀi[QØSz ÷uøÁ¨£k® öÁ¨£ AÍøÁ GÎvÀ Pmk¨£kzu»õ®.

3. {µ¨¦ E÷»õP® ÷\ºUP¨£k® AÍøÁ²®, GÎvÀ Pmk¨£kzu»õ®.

4. ÷Pì öÁÀi[ \õuÚzvß Âø» SøÓÄ.

5. £µõ©›¨¦ ö\»Ä SøÓÄ.

6. ÷Pì öÁÀi[ ö\´¯ £¯ß£k® \õuÚ[PøÍ wa_hº öPõsk, E÷»õP[PøÍ

öÁmkuÀ, ¤÷µ][ BQ¯ ö\¯ÀPÐUS¨ £¯ß£kzu»õ®.

ºÔ¸ ÿk_Ω∫˛[ kÁ´BÁ≈ (Limitations of Gas Welding)
1. PÚ©õÚ ö£õ¸mPøÍ CønUP¨£¯ß£kQÓx.

2. ªPÄ® ö©xÁõP ÷Áø» ö\´¯ •i²®.

3. ªß\õµ BºUøPÂh ÷Pì wa_hº E÷»õPzøu öÁ¨£¨£kzu AvP ÷|µ®

GkzxUöPõÒÐ®.

4. Cøn¨¤ß £»® SøÓÄ.

5. ÷Pì ]¼shºPøÍU øP¯õÍÄ®, £õxPõ¨£õP øÁUPÄ®, AvP PÁÚ®

ö\¾zu ÷Ásk®.
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gÏ¬ÿk_Ω∫, ºÔ¸ ÿk_Ω∫ ºkÆ√V|Ô^

gÏ¬ÿk_Ω∫ ºÔ¸ ÿk_Ω∫

1. ªß\õµ  BºU ‰»® öÁ¨£®

EshõUP¨£kQÓx.

2. BºUQß öÁ¨£ AÍÄ _©õº 40000C.

3. CvÀ {µ¨¦ P®¤ G»UmµõhõPÄ®

£¯ß£kzu¨£kQÓx.

4. ªß\õµzvÚõÀ A£õ¯® EÒÍx.

5. Cøn¨¦PÒ AvP EÖv

öPõshx.

6. ªß\õµ  BºU‰»® ¤÷µ][,

\õÀh›[ ö\´¯ •i¯õx.

7. {µ¨¦ E÷»õP•®, £o¨ö£õ¸Ð®

J÷µ E÷»õP©õP C¸UP ÷Ásk®.

8. CvÀ AÊzu® £¯ß£kzuõ©À

ö\´¯¨£k® E¸Q¯ {ø» öÁÀi[

•øÓ¯õS®.

1. ÷Pì ÷uøÁ¯õÚ öÁ¨£zøuU

öPõkUQÓx.

2. ÷Pì wa_h›ß öÁ¨£ AÍÄ _©õº

32000C.

3. CvÀ {µ¨¦ P®¤ uÛ¯õP

£¯ß£kzu ÷Ásk®.

4. AÊzu¨£mh ÷Pì ‰»® A£õ¯®

EÒÍx.

5. Cøn¨¦PÒ AvP EÖv Qøh¯õx.

6. ÷Pì wa_hº öPõsk ¤÷µ][,

\õÀh›[ ö\´¯ •i²®.

7. {µ¨¦ P®¤, £o¨ö£õ¸øÍz uÂµ

÷ÁÖ E÷»õP©õPÄ® C¸UP»õ®.

8. Cv¾® AÊzu® £¯ß£kzuõ©À

ö\´¯¨£k® E¸Q¯ {ø» öÁÀi[

•øÓ¯õS®.

t[>Á¶ ÿk_Ω∫ (Resistance Welding)

C®•øÓ°À CønUP¨£h÷Ási¯ Cµsk £o¨ö£õ¸mPÎÀ ªß

uøhø¯ HØ£kzv, ¤ÍõìiU {ø»US öPõskÁµ¨£mk Cµsk E÷»õP

£õP[PøÍ²®, JßÓõP AÊzv, CønUP¨£kQßÓÚ.  C¢u ö\¯À•øÓ°À

SøÓ¢u ªß uøh EÒÍ J¸ ªß\õµ KmhzvÀ Cµsk ö\®¦ G»UmµõkPÒ

ö£õ¸zu¨£mi¸US®.   öÁÀi[ ö\´¯¨£h ÷Ási¯ Cµsk E÷»õP¨

£o¨ö£õ¸mPÒ CÁØÔØQøh÷¯ øÁUP¨£k®.  ªß\õµ® £õ²®÷£õx E÷»õP[PÒ

Cøn²® ChzvÀ ªßuøh ªP AvP©õP C¸US®.  GÚ÷Á, £o¨ö£õ¸mPÒ E¯º

öÁ¨£zvÀ ¤Íõìi[ {ø»ø¯ AøhQßÓÚ.  C¨÷£õx C¯¢vµ Âø\¯õ÷»õ,

AÀ»x PõØÖ Âø\¯õ÷»õ, AÀ»x vµÁ Âø\¯õ÷»õ AÊzu® öPõkUP¨£mk

Cµsk £o¨ö£õ¸mPÐ® CønUP¨£kQÓx.  ªß\Uv öPõkUP J¸ AC

iµõßìL£õº©º £¯ß£kzu¨£kQÓx.  ªßuøh öÁÀi[, uPkPÒ, P®¤PÒ ©ØÖ®

SÇõ´PøÍ AvP AÍÂÀ EØ£zv ö\´²® •øÓ°À CønUP £¯ß£kQÓx.
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ÿk_Ω∫ ƒVÏÕ> ÿƒB_xÁ≈Ô^ (Welding Related Processes)

öÁÀi[ \õº¢u ö\¯À•øÓPÎÀ RÌUPshøÁPÒ •UQ¯©õÚuõP

P¸u¨£mk öuõÈØ\õø»PÎÀ AvP©õP £¯ß£kzu¨£kQÓx.

1. BU] A]mi¼ß Pmi[ (Oxy Acetylene Cutting)

2. BºU Pmi[ (Arc Cutting)

3. íõºk L÷£][ (Hard Facing)

4. \õÀh›[ (Soldering)

5. ¤÷µ][ (Brazing)

g¬E ∂E‚Ωo[ Ô‚Ω∫ (Oxy Acetylene Cutting)
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C¸®¦, GLS BQ¯ E÷»õP[PøÍ J¸ uÛ¨£mh BU]áß, A]mi¼ß

hõºa öPõsk öÁmi GkUP»õ®.  BU]áÝ®, A]mi¼Ý® JßÓõP P»UP¨£mk

öÁÀi[ hõºa]À EÒÍ ]Ô¯ xøÍ°ß ÁÈ¯õP wa_høµa ö\¾zv, E÷»õPzøu

öÁ¨£©øh¯a ö\´x £Êzu {ø»US öPõsk Áµ¨£kQÓx.  ¤ÓS, öÁÀi[ hõºa

©zv°À EÒÍ xøÍ ÁÈ¯õP BU]áøÚ ]Á¢u {ø»°À EÒÍ E÷»õPzvß «x

AvP AÊzuzxhß ö\¾zx®÷£õx E÷»õP® öÁmh¨£kQÓx.  CÆÁõÖ, BU]

A]mi¼ß hõºa ‰»® C¸®¦ ©ØÖ® GLS E÷»õP[PøÍ öÁmi GkUP»õ®.

gÏ¬ Ô‚Ω∫ (Arc Cutting)

Põº£ß G»Umµõk AÀ»x E÷»õP G»Umµõk ‰»® E÷»õPzøu

E¸Paö\´x AvP AÊzu® EÒÍ PõØøÓ ö\¾zxÁuß ‰»® E¸Q¯ E÷»õP®

öÁÎ÷¯ØÓ¨£mk, £o¨ö£õ¸Ò öÁmi GkUP¨£kQÓx.  PõØÔØS £v»õP BU]

BºU ‰»® AvP AÊzuzvÀ BU]áøÚ G»Umµõkhß ö\¾zv, E÷»õPzøu

öÁmi GkUP»õ®.  BºU Pmi[ ‰»® xÀ¼¯©õÚ AÍÂØS öÁmh •i¯õx.

«VÏ| ‡º√E∫ (Hard Facing)

PiÚ©õÚ E÷»õPzøu ª¸xÁõÚ E÷»õPzvß «x £i¯ øÁ¨£÷u íõºk

L÷£][ GÚ¨£k®.  £i¯ øÁUP¨£h ÷Ási¯ E÷»õPzøu |ßÓõP yÍõUQ,

öÁÀi[ x¨£õUQ°À {µ¨¤UöPõÒÍ ÷Ásk®.  BU] A]mi¼ß ‰»® wa_hº

E¸ÁõUP¨£mk, yÍõÚ {ø»°À EÒÍ E÷»õP xPÒPøÍ E¸PøÁzx Auß «x

©¢u Áõ²øÁ (Inert Gas) AvP AÊzuzvÀ ö\¾zv, E¸Q¯ E÷»õP xPÒPÒ ]Ö

]Ö xPÒPÍõP £o¨ö£õ¸Ò «x £i¯øÁUP¨£kQÓx.
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C®•øÓ°ß ‰»® öÁmkÎPÎß «x®, öÁmkUP¸ÂPÒ «x® h[ìhß

Põºø£k, S÷µõª¯® Põºø£k AÀ»x A¾ªÛ¯® BUø\k ÷£õßÓ E÷»õP[PÍõÀ

§a_UPøÍ (Coating) £i¯øÁUP •i²®.

ƒV_¶ˆ∫ (Soldering)

J÷µ ©õv›¯õÚ AÀ»x

öÁÆ÷ÁÖ E÷»õP[PøÍ

SøÓ¢u E¸S{ø» öPõsh

\õÀhº ‰»® Cøn¨£÷u

\õÀh›[ (Soldering) GÚ¨£k®.

\õÀhº Gß£x iß (Tin) ©ØÖ®

PõŸ¯® (Lead) P»¢u E÷»õP®

BS®.  SøÓ¢u öÁ¨£ {ø»°À

\õÀhº E¸S® ußø© (150 0C

to3500C) öPõshx. CønUP¨£h

÷Ási¯ E÷»õP[PÎß

£µ¨¦PøÍ |ßÓõP _zu® ö\´x

¤ÓS, \›¯õÚ {ø»°À øÁzx Auß÷©À xzu|õP S÷Íõøµk, \õÀh›[ ‰»®

uhÁ¨£kQÓx.  xzu|õP S÷Íõøµk C[S L¤ÍUéõP ö\¯À£kQÓx.  Cuß ‰»®

BU]áß ÂøÚ |øhö£ÖÁøu ukUP»õ®.  L¤ÍUì uhÂ¯ ¤ÓS E¸Q¯ \õÀhº

£µ¨¦PÎøh÷¯ {µ¨£¨£kQÓx.  AÆÁõÖ {µ¨¤¯Ähß \õÀhº vh {ø»US ©õÔ

£o¨ö£õ¸mPøÍ CønUQÓx.

∏º´E∫ (Brazing)

{µ¨¦ E÷»õP[PøÍ Cµsk

E÷»õP xskPÐUQøh÷¯ {µ¨¤

Cøn¨£÷u ¤÷µ][ BS®.  CvÀ

4500C US {µ¨¦ E÷»õPzøu öÁ¨£¨

&£kzu ÷Ásk®.  CønUP¨£h

÷Ási¯ £o¨ö£õ¸mPøÍ E¸P

øÁUPõ©À {µ¨¦ E÷»õP® ‰»®

£o¨ö£õ¸mPÒ CønUP¨£kQÓx.

CønUP¨£h ÷Ási¯ £Svø¯

|ßÓõP _zu® ö\´u ¤ÓS vµÁ
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{ø»°À EÒÍ {µ¨¦ E÷»õPzøuU öPõsk E÷»õPzøu {µ¨¤ £o¨ö£õ¸mPÒ

CønUP¨£kQÓx.

ÿk_Ω∫ ÷Áð©AÔπ[ kÁÔÔ^

öÁÀi[ Cøn¨¦PÎÀ £» ÁøPPÒ EÒÍÚ.

1. £m Cøn¨¦ (Butt Joint)

2. ÷»¨ Cøn¨¦ (Lap Joint)

3. T&Cøn¨¦ (T-Joint)

4. ‰ø» Cøn¨¦ (Corner Joint)

5. L¤Íõßg Cøn¨¦ (Flange Joint)

√‚ ÷Áð©A (Butt Joint)

C¢u Cøn¨¤ß ‰»® Cµsk uPkPÒ AÀ»x E÷»õP[PÎß •øÚPÒ

AÀ»x ÂÎ®¦PøÍ JßÓõP CønUP»õ®.   uPkPøÍ÷¯õ AÀ»x

E÷»õP[PøÍ÷¯õ J÷µ \© uÍzvÀ øÁzx CønUP ÷Ásk®.  5 ª.«. ui©ß EÒÍ

uPkPÎß •øÚPøÍ A¨£i÷¯ CønUP»õ®.  5 ª.«. US÷©À ui©ÝÒÍ

uPkPÎß •øÚPøÍ AuØS uUPÁõÖ ÁiÁø©zx ¤ßÚº CønUP ÷Ásk®.

ºÈ© ÷Áð©A (Lap Joint)

E÷»õP uPkPøÍ JßÔß «x JßÖ £i¯ øÁzx CønUP¨£k®

•øÓ¯õS®.   J¸ uPmiß •øÚ ©ØÓ uPmiß £µ¨¤ß «x öÁÀi[

ö\´¯¨£kQÓx.  CvÀ JØøÓ ©i Cøn¨¦ (Single Lap Joint), Cµmøh ©i Cøn¨¦

(Double Lap Joint) GßÖ Cµsk ÁøP Cøn¨¦PÒ Esk.
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T-÷Áð©A (T-Joint)

CÆÁøP Cøn¨¦ 900 ÷PõnzvÀ EÒÍ uPkPøÍ CønUP £¯ß£kQÓx.

PÚ©õÚ uPkPøÍ²®, T-ÁiÁ Cøn¨¤À CønUP»õ®.

JÁÈ ÷Áð©A (Corner Joint)

CÆÁøP Cøn¨¤À Cµsk uPkPÒ 900 ÷PõnzvÀ CønUP¨£kQÓx.

ö£miPÒ,  öuõmiPÒ BQ¯øÁ u¯õ›US®÷£õx CÆÁøP Cøn¨¦PÒ

£¯ß£kzu¨£kQÓx.  ö©À¼¯ ©ØÖ® PÚ©õÚ uPkPÎÀ CÆÁøP

Cøn¨¦PøÍa ö\´¯»õ®.

‡∏eV[fi ÷Áð©A (Flange Joint)

CÆÁøP Cøn¨¦ Cµsk uPkPøÍ JßÖUöPõßÖ Cøn¯õP

C¸US®£i÷¯õ, AÀ»x 900 ÷PõnzvÀ C¸US®£i÷¯õ øÁzx CønUP»õ®.

uPkPÎß •øÚPÒ L¤Íõßg ÷£õßÓ Aø©¨ø£ EshõUS®£i¯õP ÁøÍzx

ö\´¯»õ®.

ÿk_Ω∫ ÿƒF•Dº√Vm ÔÁ¶∏Ω¬ÔºkıΩB √VmÔV©A z§©AÔ^

öÁÀi[ ö\´²®÷£õx ªß\õµ E£Pµn[PøÍ²®, GÎvÀ w¨£ØÓUTi¯

BU]áß ©ØÖ® A]mi¼ß BQ¯ÁØøÓ £¯ß£kzxQ÷Óõ®.  PÁÚUSøÓÁõP

ö\¯À£mhõÀ Â£zx HØ£h Áõ´¨¦ Esk.  GÚ÷Á, öÁÀi[ ö\´²®÷£õx

÷uøÁ¯õÚ £õxPõ¨¦hÝ®, •ßöÚa\›UøP²hÝ® ö\¯À£h ÷Ásk®.

ºÔ¸ ÿk_Ω∫ ÿƒF•Dº√Vm ÔÁ¶∏Ω¬ÔºkıΩB  √VmÔV©A z§©AÔ^
1. ]¼shºPøÍ PõØ÷Óõmh©õÚ ChzvÀ øÁUP ÷Ásk®.

2. öÁ¨£©õÚ Ch®, ªß\õµ Cøn¨¦ C¸US® Ch[PÎÀ ]¼shºPøÍ

øÁUPUThõx.

3. öÁÀi[ ö\´x •izuÄhß ]¼shº ÁõÀÄPøÍ EhÚi¯õP ‰iÂh

÷Ásk®.

4. ÁõÀÄPøÍ ÷ÁP©õP vÓUPUThõx.

5. £ÊuõÚ {ø»°À EÒÍ AÊzu ÁõÀÄPøÍ APØÔ ¦v¯ ÁõÀÄPøÍ

CønUP ÷Ásk®.

6. Ps Psnõi, øP²øÓ, H¨µõß, Põ»o ÷£õßÓÁØøÓ E£÷¯õQUP

÷Ásk®.

7. w¯øn¨¦ \õuÚ[PÒ ©ØÖ® •u¾uÂ ö£mi BQ¯øÁ £o©øÚ°À

u¯õµõP C¸UP ÷Ásk®.

gÏ¬ ÿk_Ω∫ ÿƒF•Dº√Vm ÔÁ¶∏Ω¬ÔºkıΩB √VmÔV©A z§©AÔ^
1. Ps Psnõi, øP²øÓ, H¨µõß, Põ»o BQ¯ÁØøÓ £o¯õÍºPÒ

£¯ß£kzu ÷Ásk®.
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2. öÁÀi[ ö\´¯¨£k® Ch® ©ØÓÁºPÐUS £õv¨¦ HØ£hõ Ásn®

©øÓUP¨£mi¸UP ÷Ásk®.

3. ªß\õµ® uõUSÁv¼¸¢x £õxPõzx öPõÒÍ •ßöÚa\›UøP²hß C¸UP

÷Ásk®.

4. G»Umµõk ¤i¨£õß uµ•øh¯uõPÄ®, |À» ªßuøh öPõshuõPÄ®

C¸UP ÷Ásk®.

5. ÷uøÁ¯õÚ ªßÚÊzu® ©ØÖ® ^µõÚ ªß\õµzøu¨ £¯ß£kzu ÷Ásk®.

6. •u¾uÂ \õuÚ[PÒ, w¯øn¨¦ \õuÚ[PøÍ G¨÷£õx® u¯õµõP øÁzv¸UP

÷Ásk®.

s™V¬Ô^:

√z] - ∂

ƒˆBV™ sÁ¶ÁB› º>ÏÕÿ>|›m ®ømÔ.

1. Põº£ß BºU öÁÀi[ ¤ßÁ¸ÁÚÁØÔÀ GÆÁøPø¯a \õº¢ux.

A) ÷Pì öÁÀi[ B) ªßuøh öÁÀi[

C) BºU öÁÀi[ D) \õ¼m ì÷hm öÁÀi[

2. BºU öÁÀi[ ‰»® HØ£k® öÁ¨£zvß AÍÄ

A) 1000 &1500 C B) 500 & 1000 C

C) 50000&60000 C D) 1500 & 2000 C

3. ÷Pì öÁÀi[ ö\´¯ £¯ß£k® ÷Pì ]¼sh›À EÒÍ BU]áß Áõ²Âß

AÊzu®

A) 16 kg/cm2 B) 125 kg/cm2 C) 100 kg/cm2 D) 14 kg/cm2

4. ÷Pì öÁÀi[ ö\´¯ £¯ß£k® ÷Pì ]¼sh›À EÒÍ A]mi¼ß Áõ²Âß

AÊzu®

A) 16 kg/cm2 B) 125 kg/cm2 C) 100 kg/cm2 D) 14 kg/cm2

{ˆÚ kVÏ›Á>Ôπ_ sÁ¶Bπ:

5. ÷Pì öÁÀi[QÀ BU]áøÚÂh A]mi¼ß AvP©õP C¸US® wa_h›ß ö£¯º

GßÚ?

6. ¤ÍõìiU {ø» öÁÀi[Qß ÷ÁÖ ö£¯º GßÚ?

7. ªßÚõØÓø» öÁ¨£ BØÓ»õP ©õØÖ® öÁÀi[, ÷Pì öÁÀi[Põ? BºU

öÁÀi[Põ?



204

8. {µ¨¦U P®¤ G¢u ÁøP öÁÀi[ ö\´¯ ÷uøÁ¨£kQÓx?

9. ÷Pì öÁÀi[QÀ BU]áß ]¼sh›¼¸¢x öÁÀi[ hõºa]ØS, ÷Pøé

öPõsk ö\À¾® Cµ¨£º SÇõ°ß {Ó® ¯õx?

10. ÷Pì öÁÀi[QÀ A]mi¼ß ]¼sh›¼¸¢x öÁÀi[ hõºa]ØS, ÷Pøé

öPõsk ö\À¾® Cµ¨£º SÇõ°ß {Ó® ¯õx?

√z] - g

∑Ú¬Ô\VÔ sÁ¶Bπ:

1. öÁÀi[ GÆÁõÖ ö\´¯¨£kQÓx?

2. öÁÀi[ ÁøPPÒ ̄ õøÁ?

3. öÁÀi[ G»UmµõkPÎß AÍÄPÒ GÆÁõÖ SÔ¨¤h¨£kQÓx?

4. G»UmµõkPÎß ÁøPPÒ ¯õøÁ?

5. ÷Pì öÁÀi[QÀ HØ£k® ‰ßÖ ÁøP¯õÚ wa_hºPÒ ¯õøÁ?

6. ÷Pì öÁÀi[QØS £¯ß£k® {µ¨¦ P®¤PÒ £ØÔ SÔ¨¦ ÁøµP.

7. ÷Pì öÁÀi[Qß {øÓPÒ H÷uÝ® |õßQøÚ GÊxP.

8. ÷Pì öÁÀi[Qß SøÓPÒ ¯õøÁ?

9. öÁÀi[ Cøn¨¦PÎß ÁøPPÒ ¯õøÁ?

√z] - ÷

ŒÚ√¬Ô ∂es_ sÁ¶Bπ:

1. öÁÀi[ ö\´²® •øÓPøÍ Á›ø\¨£kzx.

2. BºU öÁÀi[ £ØÔ £hzxhß ÂÍUSP

3. BºU öÁÀi[ ö\´¯¨£¯ß£k® E£Pµn[PøÍ Á›ø\¨£kzxP.

4. öÁÀi[ ö\´¯¨£h÷Ási¯ £o¨ö£õ¸Îß E÷»õPzøu²®, AuØPõÚ

G»Umµõiß E÷»õP[PøÍ²® £mi¯¼kP.

5. ÷Pì öÁÀi[Qß wa_hºPÎÀ GøÁ÷¯Ý® CµsiøÚ £hzxhß ÂÍUSP.

6. BºU öÁÀi[QØS®, ÷Pì öÁÀi[QØS® EÒÍ ÷ÁÖ£õkPÒ ¯õøÁ?

7. ÷Pì öÁÀi[ ©ØÖ® BºU öÁÀi[ ö\´²®÷£õx Pøh¤iUP ÷Ási¯

£õxPõ¨¦ SÔ¨¦PÒ ̄ õøÁ?
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√z] - ~

sˆkV™ sÁ¶Bπ:

1. Põº£ß BºU öÁÀi[ £ØÔ £hzxhß ÂÍUSP.

2. DC BºU öÁÀi[ öáÚ÷µmh¸US®, AC BºU öÁÀi[ iµõßìL£õº©¸US®

EÒÍ ÷ÁÖ£õkPÒ ¯õøÁ?

3. ÷Pì öÁÀi[ ö\´¯ £¯ß£k® \õuÚ[PÒ H÷uÝ® I¢vøÚ¨ £hzxhß

ÂÍUSP.

4. ÷Pì öÁÀi[ £ØÔ £hzxhß ÂÍUSP.

5. ªßuøh öÁÀi[ £ØÔ £hzxhß ÂÍUSP.

6. öÁÀi[ \õº¢u ö\¯À•øÓPÎÀ H÷uÝ® |õßQøÚ¨ £hzxhß ÂÍUSP.

7. öÁÀi[ Cøn¨¦PÎß ÁøPPÎÀ H÷uÝ® |õßQøÚ¨ £hzxhß ÂÁ›.
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9. E.®[.E. ÷BÕ]´D
(C.N.C. MACHINE)

∂§xÔD

öuõÈØ\õø»PÎÀ u¯õ›¨¦ £o Gß£x ‰»¨ö£õ¸mPÎÀ C¸¢x |©US

÷uøÁ¯õÚ £õP[PøÍ E¸ÁõUSÁuõS®.  C¢u £o £À÷ÁÖ ‰»¨ö£õ¸mPÒ,

öÁmkÎPÒ, ©ØÖ® C¯¢vµ P¸ÂPÎß EuÂ²hß ©ÛuÚõÀ ö\´x

•iUP¨£kQÓx.  C¯¢vµ £o ‰»® u¯õ›¨¦ ÷Áø»ø¯a ö\´x •i¨£uØS

SÔ¨¤mh ]» uPÁÀPÐ®, \Uv²® ÷uøÁ¨£kQÓx.  Põ»¨÷£õUQÀ C¨£o°À

£À÷ÁÖ •øÓPÐ®, öÁÆ÷ÁÖ öuõÈÀ ~m£[PÐ® AÔ•P¨£kzu¨£mk

£¯ß£kzu¨£mkÒÍÚ.  u¯õ›¨¦ £o°À |ÃÚ ²UvPÒ øP¯õÍ¨£køP°À AvÀ

©ÛuÛß £[PÎ¨¦ ªPÄ® SøÓ¢x A¨£oUSz ÷uøÁ¯õÚ \Uvø¯²®,

ÂÁµ[PøÍ²® C¯¢vµ[P÷Í u¸® {ø» HØ£mkÒÍx.

C¯¢vµ[PøÍ ©Ûuß Pmk¨£kzv¯ Põ»® ©õÔ, uØ÷£õx AÁØÔØS

÷uøÁ¯õÚ Pmk¨£õkPøÍ, öÁÆ÷ÁÖ Bøn {µÀPÒ (Programme) ‰»® uµ¨£k®

{ø» HØ£mkÒÍx. GÚ÷Á, SøÓ¢u ö£õ¸mö\»ÂÀ AvP ~qUPzxhß AvP

AÍÂÀ EØ£zv ö\´²® {ø» E¸ÁõQ²ÒÍx.

®ıbÚ Ô‚|©√V| (Numerical Control)

Gß.]. Aø©¨¤À SÔ¨¤mh SÔ±kPøÍU öPõsh ö\¯À PmhøÍPÒ

u¯õ›¨¦ £oUPõP ©ÛuÛß £[PÎ¨¦ ÷uøÁ¨£kQÓx. £Sv {µÀ (Part Programme)

GÚ¨£k® Caö\¯Àvmh[PÒ ]» SÔ¨¤mh AmøhPÎ¾® |õhõUPÎ¾® ÷\ªzx

øÁUP¨£kQßÓÚ.  CzuøP¯ EÒÏmk FhP[PÎ¼¸¢x PmhøÍPÒ

¤Ó¨¤UP¨£mk, C¯¢vµ P¸ÂPÒ J¸ SÔ¨¤mh Á›ø\°À £oPøÍa ö\´x
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•iUQßÓÚ.  £À÷ÁÖ Gsq¸ uµÄPøÍU öPõsh £vÄ ö\´¯¨£mh uPÁÀPÒ,

©ØÖ® PmhøÍPøÍUöPõsk Kº C¯¢vµU P¸Â°ß ö\¯À£õkPøÍ

Pmk¨£kzxÁ÷u Gsq¸ Pmk¨£õk BS®.

ÔËM ®ıbÚ Ô‚|©√V| (Computer Numerical Control)

J¸ Ai¨£øh Gsq¸ Pmk¨£õmk C¯¢vµzvß ö\¯À£õkPÒ J¸

uÛa]Ó¨¦ Áõ´¢u PoÛ°ß ‰»® {ºÁQUP¨£k©õÚõÀ, Ax PoÛ Gsq¸

Pmk¨£õmk C¯¢vµ® GÚ¨£k®.  C¢u Aø©¨¤À PoÛ Bøn {µÀPÒ

P¸ÂPÎß £oPøÍa ö\¯À£kzu¨ £¯ß£kQßÓÚ.

®ıbÚ Ô‚|©√V‚|¬z ÷BÕ]´›][ ÌÆÔ^ (Elements of C.N.C. Machine)

Gsq¸ Pmk¨£õmk Aø©¨¤ß ö\¯À£õkPÒ ¤ßÁ¸® £oPøÍ

EÒÍhUQ¯x.

A) u¯õ›UP¨£h ÷Ási¯ £õPzvß Áøµ£hzøu Ai¨£øh¯õPU öPõsk

Bøn {µ¼øÚ E¸ÁõUSuÀ.

B) EÒÏmk FhP® u¯õ›zuÀ

C) Pmk¨£õmk A»QØS uµÄPøÍ EÒÏk ö\´uÀ

D) ÂÁµ[PøÍ ÁøP¨£õk ö\´uÀ

E) C¯¢vµ P¸Â°ß xøn öPõsk £õPzvøÚ u¯õ›zuÀ

÷©ØPsh £oPøÍa ö\´ÁuØ÷PØ£ Kº Gsq¸ Pmk¨£õmk C¯¢vµ® RÌUPsh

TÖPøÍ EÒÍhUQ¯x.

1. ö©ßö£õ¸Ò

2. C¯¢vµ Pmk¨£õmk A»S

3. C¯US® P¸ÂPÒ

4. øPUPmk¨£õmk A»S

5. C¯¢vµ P¸Â

ÿ\[ÿ√VÚ^ (Software)

Gsq¸ Pmk¨£õmk C¯¢vµzvß ö\¯ÀPøÍU Pmk¨£kzu

öuõhºa]¯õÚ SÔ¨¦PÒ (BønPÒ) ÷uøÁ¨£kQßÓÚ.  £õPzvøÚz u¯õ›UP¨

£¯ß£k® ö£õ¸Ò ©ØÖ® £õPzvß ÁiÁø©¨¦ BQ¯ÁØÔøÚ Ai¨£øh¯õP

öPõsk CUSÔ¨¦PÒ E¸ÁõUP¨£kQßÓÚ.  CUSÔ¨¦PøÍ²®, AÁØøÓ ÷\ªUP

EuÄ® FhP[PøÍ²® ÷\ºzx "ö©ßö£õ¸Ò' GßQ÷Óõ®.

Kº Gsq¸ Pmk¨£õmk Aø©¨¤ß ö©ßö£õ¸Ò Gß£x u¯õ›¨¦

SÔ¨¦PÒ, AÁØøÓ GÊu EuÄ® PoÛ ö©õÈPÒ, AÁØøÓ ÷\ªUP EuÄ®

£ÀÁøP EÒÏmk FhP[PÒ, BQ¯ÁØøÓ EÒÍhUQ¯uõS®.
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Gsq¸ Pmk¨£õmk P¸ÂUS AÎUP¨£k® SÔ¨¦PÒ AÀ»x BønPÒ

Gß£x AÍÄPÒ (D imens ions)  \õº¢uøÁ¯õPÄ®,  ÷©»õsø© (Manager ia l )

\õº¢uøÁ¯õPÄ® EÒÍÚ.  ÷©ØPsh GÀ»õ SÔ¨¦PÐ® Gsq¸UPÍõP÷Á,

Pmk¨£õmk A»QØS AÎUP¨£kQßÓÚ. Kº  GsønU SÔ¨¤h u\©

Gsq¸UPÒ £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.  (0 •uÀ 9 Áøµ) CÁØÔß Ai©õÚ® 10

BS®.  BÚõÀ, PoÛU÷Põ AÀ»x Pmk¨£õmk A»QØ÷Põ uPÁø» AÎUP

Cµshi©õÚ Gs•øÓ £¯ß£kzu¨£kQÓx.  C®•øÓ°À 0 ©ØÖ® 1 GßÝ®

Cµsk Gsq¸UPÒ ©mk÷© £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.  CÆöÁs•øÓ°ß

Ai©õÚ® 2 BS®.  Pmk¨£õmk A»QØS uµ¨£h÷Ási¯, GÀ»õ SÔ¨¦PÐ®

uPÁÀPÐ®, 0 ©ØÖ® 1 BQ¯ÁØøÓUöPõsh GsPÍõP ©õØÓ¨£kQßÓÚ.

Cuß‰»® AøÚzx uPÁÀPøÍ²® xøÍPÎß ‰»® ¦ÒÎ Szu¨£mh

AmøhPÎ÷»õ, |õhõUPÎ÷»õ £vÄ ö\´Áx GÎuõQßÓÚ. (xøÍ°h¨£mh SÔ¨¦

1 Gß£øu²®, xøÍ°h¨£huõ SÔ¨¦ 0 Gß£øu²® SÔ¨£uõP öPõÒÍ»õ®)

c^C‚| ª¶ÔD (Input Media)

£À÷ÁÖ uPÁÀPøÍ²®, SÔ¨¦PøÍ²® ÷\ªzx øÁUPÄ®,

÷uøÁ¨£k®÷£õx, C¯¢vµzvß Pmk¨£õmk A»QØS AÁØøÓ AÎUPÄ®,

öÁÆ÷ÁÖ EÒÏmk FhP[PÒ £¯ß£kQßÓÚ.  AøÁ¯õÁÚ,

1) ¦ÒÎ Szu¨£mh AmøhPÒ (Punched Cards)

2) ¦ÒÎ Szu¨£mh |õhõUPÒ (Punched Tapes)

3) Põ¢u Âø\ |õhõUPÒ (Magnetic Tapes)

4) ¤Íõ¨¤ umkUPÒ (Floppy Disk)

¦ÒÎUSzu¨£mh AmøhPÐ®, |õhõUPÐ® £À÷ÁÖ SÔ¨¦PÒ Ah[Q¯ uµÄPøÍ

(Data) }ÍÁõUQÀ Á›ø\¯õP AkUP¨£mh, ¦ÒÎ Szu¨£mh xøÍPÎß ‰»®

÷\ªUP £¯ß£kQßÓÚ.  ¦ÒÎ Szu¨£mh |õhõUPÒ Gß£x PõQu®, ø©°»õº

GÚ¨£k® J¸ ÁøP¯õÚ ¤ÍõìiU ©ØÖ® A¾ªÛ¯ _¸ÒPÍõÀ BÚx.  Põ¢u Âø\

|õhõUPÒ, J¸ Âu©õÚ ¤ÍõìiUPõÀ ö\´¯¨£mk Auß «x Põ©õ C¸®¦ BUø\k

§\¨£mi¸US®.  Põ¢uÂø\ |õhõUPÒ ‰»® AvP AÍÄ uPÁÀPøÍ ÷\ªUP •i²®.

÷©¾® HØöPÚ÷Á ÷\ªUP¨£mh uPÁÀPøÍ AÈzx «sk® ¦v¯ uPÁÀPøÍ¨

£vÄ ö\´¯ •i²®.

÷BÕ]´ Ô‚|©√V‚| ∂Èz (Machine Control Unit - MCU)

C¯¢vµ Pmk¨£õmk A»S Gß£x EÒÏmk FhP[PÒ ‰»® ö£Ó¨£mh

SÔ¨¦PÒ ©ØÖ® Bøn {µÀPøÍ¨ £izx, AÁØøÓ C¯¢vµ P¸Â°À, ö\¯ÀPÍõP
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©õØÔh ÁøPö\´²® ªßÚq _ØÖUPøÍ EÒÍhUQ¯uõS®.  ö£õxÁõP, C¯¢vµ

Pmk¨£õmk A»S ‰ßÖ ÁøP¨£k®.  AøÁ¯õÁÚ,

A) J¸[Qøn¢u ÁøP (Inbuilt Type)

B) _ÇØÔ Aø©UPUTi¯ ÁøP (Swing around Type)

C) uÛzx {ØS® ÁøP (Stand Alone Type)

Pmk¨£õmk A»S, C¯¢vµzvß Pmhø©¨¤÷»÷¯ Cøn¢v¸¨¤ß, Ax

J¸[Qøn¢u ÁøP Pmk¨£õmk A»S GÚ¨£k®.
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_ÇØÔ Aø©UPUTi¯ ÁøP A»S Gß£vÀ Pmk¨£õmk A»S, uÛ¯õP

Aø©¢x _Ç¾® Aø©¨¤ß ‰»® C¯¢vµzxhß CønUP¨£mi¸US®. A»S

•ÊÁøu²® £o¯õÍ›ß C¸¨¤hzøu¨ ö£õ¸zx _ÇØÔ Aø©zxUöPõÒÍ»õ®.

Pmk¨£õmk A»S uÛ¯õP Aø©UP¨£mk, C¯¢vµzv¼¸¢x \ØÖ

öuõø»ÂÀ Aø©¢v¸¢uõÀ, Ax uÛzx {ØS® Pmk¨£õmk A»S GÚ¨£k®.

C¯¢vµ Pmk¨£õmiß TÖPÒ ö£õxÁõP Pmk¨£õmk A»S Gß£vÀ

RÌUPshøÁ Ah[S®.

1. EÒÏk HØS® A»S (Input Reading Unit)

2. {øÚÁP® (Memory Unit)

3. ö\¯À•øÓ¨£kzx® A»S (Processing Unit)

4. öÁÎ±mk •øÚPÒ (Output Channels)

5. «Ò uµÄ A»S (Feedback Unit)

c^C| ∞uzD ∂Èz (Input Reading Unit)

£À÷ÁÖ SÔ¨¦PÒ Ah[Q¯ Bøn {µÀPøÍ¨ £iUP EuÄ® J¸ÁøP¯õÚ

ªßPõ¢u Aø©¨¤øÚ EÒÏk HØS® A»S GßQ÷Óõ®.   Cuß •UQ¯

£oPÍõÁÚ,

1. ¦ÒÎ Szu¨£mh AmøhPÒ ©ØÖ® |õhõUPÒ, Põ¢uÂø\ |õhõUPÒ, ¤Íõ¨¤

umk ÷£õßÓ EÒÏmk FhP[PøÍ HØÖUöPõÒÐuÀ

2. AÁØøÓ £izx AÁØÔÀ ÷\ªzx øÁUP¨£mkÒÍ uPÁÀPøÍa ÷\P›zuÀ

3. ÷\P›zu uPÁÀPøÍ ö\¯À•øÓ¨£kzx® A»QØS AÝ¨¤øÁzuÀ

4. EÒÏmk FhP[PøÍ «sk® £¯ß£kzu Á\v¯õP AÁØøÓ

£zvµ¨£kzxuÀ

¦ÒÎUSzu¨£mh AmøhPÒ ©ØÖ® |õhõUPÎ¼¸¢x ÷\ªUP¨£mh

uµÄPøÍ ÷\P›UP ÂuÂu©õÚ E£Pµn[PÒ £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.  AøÁ
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C¯¢vµÂ¯À ÁøP (Mechanical Type), JÎ°¯À ÁøP (Optical Type), PõØÔ¯À ÁøP

(Pneumatic Type) GÚ £» ÁøP¨£k®.  Põ¢u Âø\ |õhõUPÒ ©ØÖ® umkUPÎ¼¸¢x

uPÁÀPøÍa ÷\P›UP ¤µzv÷¯P Põ¢uÂø\ Aø©¨¦PÒ £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.

WÁ™kÔD (Memory Unit)

{øÚÁP® Gß£x EÒÏmk FhP[PÎ¼¸¢x ö£Ó¨£k® uµÄPÒ, ö\õØPÒ

©ØÖ® SÔ±kPÒ Ah[Q¯ AkUSPÍõP C¸US®.  AÆÁkUSPÒ ÷uøÁ¯õÚ

Á›ø\£i ^µõP AkUP¨£mi¸US®.  EÒÏk HØS® A»Q¼¸¢x ö£Ó¨£mh

CzuPÁÀPÒ £L£º {øÚÁP® (Buffer Memory) GÝ® uØPõ¼P {øÚÁPzvÀ ÷\ªzx

øÁUP¨£k®.  ÷uøÁ¨£k®÷£õx CzuPÁÀ AkUSPÒ SÔ¨¤mh Á›ø\£i

ö\¯À•øÓ¨£kzx® A»QØS AÝ¨¤øÁUP¨£k®.

ÿƒB_xÁ≈©√|›mD ∂Èz (Processing Unit)

C¢u A»S {øÚÁPzvØS®, öÁÎ±mk •øÚPÐUS®, Cøn¨¦ £õ»©õP

ö\¯À£kQÓx.  Cx Pmk¨£õmk A»Qß £À÷ÁÖ Aø©¨¦PøÍ J¸[Qønzx

Pmk¨£kzxQÓx.  {øÚÁPzv¼¸¢x Bøn {µÀPÒ CÆÂhzvÀ ö\¯»õUP®

(Process) ö£ØÖ, ÷uøÁ¨£k® SÔ¨¤mh Aøh¯õÍU SÔPÒ (Signals) SÔ¨¤mh

Põ»÷|µzvÀ öÁÆ÷ÁÖ Ch[PÐUS AÝ¨£¨£kQßÓÚ.  ]» BskPÐUS

•ßÁøµ öÁØÔhUSÇõ´PÒ (Vacuum Tubes) ©ØÖ® iµõß]ìhºPÒ öPõsh

¨µõ\\ºPÒ £¯ß£mhÚ.  uØPõ»zvÀ JßÔøn¢u _ØÖPÒ (Integrated Circuits)

öPõsh ö\¯¼PÒ £¯ß£õmiÀ EÒÍÚ.

ÿkπX‚| xÁ™Ô^ (Output Channels)

ö\¯À•øÓ¨£kzx® A»Qß •P¨¤À EÒÍ Phzv P®¤PÎß •øÚP÷Í

öÁÎ±mk •øÚPÒ BS®.  CøÁ, ªPUSøÓ¢u ªßÚÊzu®/ªß÷Úõmh®

öPõsh ªß\õµ xi¨¦PøÍ (Electr ic Pulses)  öÁÎ°kQßÓÚ.  Gsq¸U

Pmk¨£õmk Bøn {µÀPÎß uPÁ»kUSPÒ ö\¯À•øÓ¨£kzu¨£mhvß

ÂøÍÁõP CøÁ öÁÎ¨£kQßÓÚ.  C®ªß xi¨¦PÒ ªßÚq, ªßPõ¢u

ö£¸UQPÒ (Amplif iers) ©ØÖ® øu›ìhºPÒ ‰»©õP ö£¸UP® ö\´¯¨£mk,

C¯¢vµzvß öÁÆ÷ÁÖ C¯US® P¸ÂPøÍ (Drives & slides) C¯UP EuÄQßÓÚ.

*^ >´° ∂Èz (Feedback Unit)

«ÒuµÄ A»S Gß£x ]» ªßÛ¯À ©ØÖ® ªßÚqÂ¯À P¸ÂPÒ

Ah[Q¯ Áßö£õ¸Ò (Hardware) BS®.  Ch¨ö£¯ºa] (Displacement) ©ØÖ®

vø\÷ÁP® (Velocity) ÷£õßÓ C¯Ø¤¯À AÍÄPøÍ ªß xi¨¦PÍõP ©õØÓ CøÁ

EuÄQßÓÚ.  Kº Gsq¸ Pmk¨£õmk Aø©¨¤ß ö\¯À£õkPÒ xÀ¼¯©õÚ
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•øÓ°À ö\¯À£kQÓuõ GÚ \›£õºUP CøÁ £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.

CÆÂ¯¢vµ[PÎß ö\¯À£õkPÒ ö£¸®£õ¾® ]» |PØÔPÎß (S l ides)

C¯UP[PøÍ²®, ]» C¯US® \õuÚzvß \›¯õÚ ÷ÁPzøu²® ©mk®

öPõshuõS®.  C¢u C¯UP[PÎß Esø©¯õÚ AÍÄPÒ AÍUP¨£mk, ªß

xi¨¦PÍõP ©õØÓ¨£mk, \›£õº¨£uØPõP ö\¯¼PÐUS AÝ¨£¨£kQßÓÚ.

J¸ SÔ¨¤mh C¯Ø¤¯À AÍÂøÚ (Physical Quantity) ªß xi¨¦PÍõP ©õØÓ

EuÄ® \õuÚzvØS iµõßìi³\ºPÒ (Transducers) GßÖ ö£¯º.

Gsq¸ Pmk¨£õmk Aø©¨¤À £¯ß£kzu¨£k® iµõßìi³\ºPÒ C¸

ÁøP¨£k®.

1. vø\÷ÁP iµõßìi³\ºPÒ (Velocity Transducers)

2. C¸¨¤h iµõßìi³\ºPÒ (Position Transducers)

÷ÁP iµõßi³\ºPÒ _ÇØÔPÎß _ÇÀ ÷ÁPzøu²®, |PØÔPÒ |P¸®

÷ÁPzøu²®, AÍUP¨£¯ß£kQßÓÚ.  ªß\õµ hõU÷Põ«mhº (Tachometer) vø\÷ÁP

iµõßìi³\µõP £¯ß£kzu¨£kQßÓx.

|PØÔPÒ |P¸® yµ[PøÍ AÍUP C¸¨¤h iµõßìi³\ºPÒ

£¯ß£kQßÓÚ.

÷B¬zD ÔÚsÔ^ (Driving Devices)

C¯US® P¸ÂPÒ Gß£øÁ öÁÆ÷ÁÖ ÁøP¯õÚ ÷©õmhõºPøÍ²®,

£À¼ønz öuõhºPøÍ²® SÔUS®.  CøÁ, C¯¢vµU Pmk¨£õmk A»QÛßÖ

ö£Ó¨£k® PmhøÍPøÍU öPõsk C¯¢vµ P¸Â°ß £À÷ÁÖ |PØÔPøÍ

~qUP©õP C¯UP¨ £¯ß£kQßÓÚ.  CuØPõP¨ £¯ß£k® ÷©õmhõºPÒ, ªßÛ¯À

(Electrical), vµÁÂ¯À (Hydraulic) ©ØÖ® PõØÔ¯À (Pneumatic) ÁøPPÍõP EÒÍÚ.

÷ÁP® ©ØÖ® _ÇÀ \Uv, Snõv\¯[PÒ ]Ó¨£õP C¸¨£uõÀ, ªß

÷©õmhõºPÒ ¤µuõÚ CÊøÁ \õuÚ[PÍõP¨ (Prime Movers) £¯ß£kQßÓÚ.  ©õÖvø\

ysk ªß ÷©õmhõºPÒ Âø» SøÓÁõPÄ®, £µõ©›¨£uØS GÎuõPÄ® EÒÍÚ.

÷|º vø\ ªß ÷©õmhõºPÒ ‰»® GÎuõPÄ®, ]Ó¨£õPÄ® ÷ÁP ©õØÓ® ö\´¯

C¯¾®.

]» SÔ¨¤mh Gsq¸U Pmk¨£õmk C¯¢vµ[PÎÀ vµÁÂ¯À

÷©õmhõºPÒ £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.  vµÁÂ¯À ÷©õmhõºPÒ, SÔ¨¤mh PÚAÍÄ

Gsön´ öÁÎ÷¯ØÖ® £®¤ß ‰»® C¯UP® ö£ÖQßÓÚ.  £ÐÂß AÍÄ

AvP©õP EÒÍ÷£õx®, AvP AÍÂÀ ÷ÁP©õØÓ® ö\´¯¨£k®÷£õx®, vµÁÂ¯À

÷©õmhõºPÒ ¤µzv÷¯P©õP¨ £¯ß£kzu¨£kQßÓÚ.
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Gsq¸U Pmk¨£õmk C¯¢vµzvÀ ö\º÷Áõ ÷©õmhõº (Servo Motor),

ìöh¨£º ÷©õmhõº (Stepper Motor), ]ßS÷µõì (Synchros) ©ØÖ® ›\õÀÁº (Resolver)

÷£õßÓ C¯US® P¸ÂPÒ £¯ß£kQßÓÚ.

ÁÔÔ‚|©√V‚| ∂Èz (Manual Control Unit)

øPUPmk¨£õmk A»S Gß£x C¯¢vµ £o¯õÍº C¯USÁuØS›¯ h¯ÀPÒ

©ØÖ® _Âm_PøÍU öPõsi¸US®.  £o¯õÍ¸US £¯ÝÒÍ uPÁÀPøÍz

öu›ÂUS® J¸ ]Ô¯ vøµ²®, C¢u A»QÀ C¸US®.  ]»ÁøP C¯¢vµ[PÎÀ,

Cx C¯¢vµ Pmk¨£õmk A»Qß J¸ £Sv¯õPÄ® C¸UP»õ®.

£o¯õÍºPÒ,

1. C¯¢vµzøu Bß/B¨ ö\´ÁuØS®

2. £o¨ö£õ¸øÍ ö£õ¸zx® ÷£õx®, öÁÎ÷¯ØÖ®÷£õx®

3. SÔ¨¤mh ]»ÁøP C¯¢vµ[PÎÀ öÁmkÎPøÍ ©õØÖ®÷£õx®

C¢u A»QøÚ¨ £¯ß£kzxÁº.

÷BÕ]´ ÔÚs (Machine Tool)

C¯¢vµ P¸Â GßÝ® C¢u Aø©¨÷£ ‰»¨ ö£õ¸øÍ ÷uøÁ¯õÚ £õP©õP

©õØÖ® •UQ¯ £oø¯a ö\´QÓx.  £À÷ÁÖ C¯¢vµ¨ £oPøÍa ö\´²® Ásn®

Cx ÁiÁø©UP¨£mkÒÍx.

C¯¢vµU P¸Â°À, 1) £o÷©øh, 2) _ÇØÔPÒ, 3) öÁmkÎPÒ, 4) âUì

& ¤Uåºì GÚ¨£k® £o¨ö£õ¸øÍz uõ[S® E£Pµn[PÒ, 5) SÎ¹mk® vµÁ

Aø©¨¦, 6) ¤]ÖPøÍ öÁÎ÷¯ØÖ® Aø©¨¦ ©ØÖ® Cuµ xønUP¸ÂPÒ

BQ¯øÁ Ah[S®.
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®ıbÚ Ô‚|©√V‚| ÷BÕ]´∫Ôπ[ kÁÔÔ^ (Types of Numerical Control

Machines)

Gsq¸ Pmk¨£õmk C¯¢vµ[PÎß £À÷ÁÖ A®\[PøÍ¨ ö£õ¸zx,

AÁØøÓ RÌUPshÁõÖ ÁøP¨£kzu»õ®:

1) C¯US® P¸ÂPÒ ö£Ö® \Uv°ß ÁøPø¯¨ ö£õÖzx (Power to the Drives)

A) ªßÛ¯À           B) vµÁÂ¯À C) PõØÔ¯À

2) |PØÔPÎß C¯UPU Pmk¨£õmk Aø©¨ø£¨ö£õÖzx (Motion Control

System)

A) ¦ÒÎ°¼¸¢x ¦ÒÎUS |P¸® Aø©¨¦

B) öuõhºÁÈ £õøu Aø©¨¦

3) «Ò uµÄ Pmk¨£õmk Aø©¨ø£¨ ö£õÖzx (Feedback Control System)

A) vÓ¢u ÁøÍ¯ Aø©¨¦ (Open Loop System)

B) ‰i¯ ÁøÍ¯ Aø©¨¦ (Closed Loop System)

4) Aa]ß GsoUøPø¯¨ ö£õÖzx (Axis Identification)

A) 2&Aa_          B) 3&Aa_ C) 4&Aa_ D) 5&Aa_

÷B¬Ô Ô‚|©√V‚| ∂Á\©A (Motion Control System)

Gsq¸U Pmk¨£õmk C¯¢vµzvÀ öÁmkÎ²®, £o¨ö£õ¸Ð®

SÔ¨¤mh Ch[PÎÀ Aø©¢xÒÍÚ.  C¯¢vµ¨ £o ö\´øP°À, CÆÂµsk®

JßøÓ¨ö£õÖzx ©ØöÓõßÖ Ch® ©õÖQßÓÚ.  CÆÁõÖ, öÁmkÎ²®,

£o¨ö£õ¸Ð® C¯[SÁøu Pmk¨£kzx® Aø©¨¦, C¯UPU Pmk¨£õmk

Aø©¨¦ GÚ¨£kQÓx.

A^πloÚÕm A^π¬z ÂÔÚD ∂Á\©A (Point-to-Point Control System)

C¢u Aø©¨¤À, öÁmkÎ¯õÚx £o¨ö£õ¸Îß C¸¨¤hzøu¨ ö£õÖzx

J¸ SÔ¨¤mh {ø»°À øÁUP¨£mkÒÍx.  £o¨ö£õ¸Ò ©ØÖ® öÁmkÎ BQ¯

Cµsøh²® Áøµ¯ÖUP¨£mh Ch[PÎÀ {Özv¯¤Ó÷P C¯¢vµ £o

ö\´¯¨£kQÓx.  C¯¢vµ £o |øhö£ÖøP°À AÁØÔß C¸¨¤h[PÒ (Location)

©õÖÁvÀø».  CUSÔ¨¤mh PõµnzvÚõÀ, C¢u Aø©¨¦ C¸¨¤h Aø©¨¦

(Positioning System) GÚÄ® AøÇUP¨£kQÓx.  J¸ SÔ¨¤mh {ø»°À C¯¢vµ

£o |øhö£ØÖ •i¢uÄhß öÁmkÎ÷¯õ, AÀ»x £o¨ö£õ¸÷Íõ AÀ»x

AÆÂµsk÷©õ Akzu {ø»°À C¯¢vµ¨£o |øhö£Ó Á\v¯õP

÷ÁÖ{ø»PÐUS Ch®ö£¯¸QßÓÚ.  AÁØÔß Ch©õØÓ® X ©ØÖ® Y Aa_PøÍ¨

ö£õÖzx, |øhö£ÖQßÓÚ.  GÚ÷Á, CÆÁø©¨¦ ¦ÒÎ°¼¸¢x ¦ÒÎUS |P¸®

Aø©¨¦ GÚ¨£kQÓx.  C¢u ÁøP¯õÚ Aø©¨¤øÚ²øh¯ C¯¢vµ[PÒ
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Aø©¨¤À GÎø©¯õPÄ®, Âø» SøÓÁõPÄ® EÒÍÚ.  CÆÁøP Aø©¨¦

xøÍ°k® C¯¢vµ®, âU xøÍö£¸UQ C¯¢vµ® ©ØÖ® ì£õm öÁÀi[ C¯¢vµ®

BQ¯ÁØÔÀ Aø©UP¨£mi¸US®.

ÿ>V¶Ï ka √VÁ> ∂Á\©A (Continuous Path Motion Control System)

CÆÁøP Pmk¨£õmk Aø©¨¤À, öÁmkÎ ©ØÖ® £o¨ö£õ¸Ò BQ¯

Cµsk® C¯¢vµ¨£o |øhö£ØÖUöPõsi¸US®÷£õ÷u uõÚõP ©õØÔ¯ø©zxU

öPõÒÐ®£i C¸US®.  CÆÂµsiß C¯UP[PÐ® GÀ»õ Aaø\¨ ö£õÖzx®, GÀ»õ

uÍ[PÎ¾®, BÚõÀ, öÁÆ÷ÁÖ ÷ÁP[PÎÀ |øhö£Ö®.  C¢u Aø©¨¦

GÀø»U÷Põmk Pmk¨£õmk Aø©¨¦ (Contouring System) GÚÄ® ÁÇ[P¨£kQÓx.

C¢u Aø©¨¦ ö£¸®£õ¾® ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ Põn¨£kQÓx.

*^ >´° Ô‚|©√V‚| ∂Á\©A (Feedback Control System)

Gsq¸ Pmk¨£õmk Aø©¨¤À Bøn {µÀPÎß PmhøÍPÒ

¦ÒÎUSzu¨£mh Amøh ©ØÖ® |õhõUPÎ¼¸¢x HØS® P¸ÂPÍõÀ AÔ¯¨£mk

ö\¯¼PÒ (Processors) AuØS Cøn¯õÚ ªß xi¨¦PøÍ öÁÎ°kQßÓÚ.

Czxi¨¦PÒ (Pulses) ÷©õmhõºPøÍ²®, |PØÔPøÍ²® C¯UQ Auß ‰»®

_ÇØÔPøÍ²® £o÷©øhø¯²® C¯[P øÁUQßÓÚ.  CÆÂ¯UP[PÎß

Esø©¯õÚ AÍÄ EÒÏkPÎÀ öPõkUP¨£mh AÍÂØS \›¯õP EÒÍuõ Gß£øu

J¨¤mk¨£õºUP J¸ Pmk¨£õmk Aø©¨¦ ÷uøÁ¨£kQÓx.  CÆÁø©¨¦ «Ò uµÄ

Pmk¨£õmk Aø©¨¦ GÚ¨£k®.

]≈Õ> kÁ·° ∂Á\©A (Open Loop System)

Kº Gsq¸ Pmk¨£õmk Aø©¨¤À «Ò uµÄUPõÚ G¢uÂu HØ£õk®

ö\´¯¨£hõv¸¢uõÀ AÆÁø©¨¦ vÓ¢u ÁøÍÄ Aø©¨¦ GÚ¨£k®.  _ÇØÔ ©ØÖ®

£o÷©øh BQ¯ÁØÔß C¯UP[PÒ AÎUP¨£kÁuØS® AÁØøÓ ÷uøÁ¨£k®

AÍÄP÷Íõk J¨¤mk¨£õºUPÄ® C¯»õx.

JΩB kÁ·° ∂Á\©A (Closed Loop System)

C¢u Aø©¨¤À _ÇØÔ ©ØÖ® |PØÔ°ß C¯UP[PÎß AÍÄPÒ

AÍUP¨£mk EÒÏmk AÍÄPÐhß J¨¤h¨£kQßÓÚ.  _ÇØÔ ©ØÖ® |PØÔPÒ

Esø©¯õÚ Ch¨ö£¯ºa] hõU÷Põ«mhº (Tachometer )  ©ØÖ® C¸¨¤h

iµõßìi³\ºPÎß EuÂ¯õÀ AÍUP¨£mk, Pmk¨£õmk A»QØS

AÝ¨£¨£kQßÓÚ.

C¢u «ÒuµÄ AÍÄPÒ EÒÏmk AÍÄPÐhß J¨¤h¨£kQßÓÚ.  CÆÂ¸

AÍÄPÎ¾® ÷ÁÖ£õk C¸¨¤ß, AøÁ Pmk¨£õmk A»QÀ \›
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ö\´¯¨£kQßÓÚ.  ªP ~qUP©õP C¯¢vµ¨£o ö\´¯¨£h ÷Ási¯ Ch[PÎÀ

CÆÁø©¨¦ £¯ß£kzu¨£kQßÓx.

ÿ√VmkV™ ÷BÕ]´ ÔÚsÔÁ·¬ ÔV‚ΩKD ÔËM ®ıbÚ Ô‚|©√V‚|

÷BÕ]´∫Ôπ[ ∂–ÌÈ∫Ô^

PoÛ Gsq¸U Pmk¨£õmk C¯¢vµ[PÎß Á¸øP¯õÀ C¯¢vµ¨£o

ö\´²® xøÓ £» •ß÷ÚØÓ[PøÍU PskÒÍx.  C®•ß÷ÚØÓ[PÒ ö£õxÁõÚ

C¯¢vµU P¸ÂPøÍU Põmi¾®, £» ÁøP°¾® AÝT»©õÚøÁPÍõP EÒÍÚ.

1. u¯õ›¨¦,  vmhªhÀ (Product ion,  P lanning)  GßÝ® £o GÎø©¨

£kzu¨£kQÓx.

2. J¸ PoÛ Gsq¸U Pmk¨£õmk C¯¢vµ® (CNC Machine) £À÷ÁÖ

Âu©õÚ C¯¢vµ¨ £oPøÍa ö\´¯ÁÀ»uõP EÒÍx.  GÚ÷Á, Kº Gsq¸U

Pmk¨£õmk C¯¢vµzvß £o öÁÎ±k £» ö£õxÁõÚ C¯¢vµ[PÎß £o

öÁÎ±mkUS \©©õQÓx.

3. Cuß‰»® C¯¢vµ[PøÍ {ÖÁz÷uøÁ¨£k® uøµ¨£µ¨¤ß (Floor Space)

AÍÄ Po\©õP SøÓQÓx.

4. EÒÏmk FhP[PÍõÚ ¦ÒÎ Szu¨£mh Amøh ©ØÖ® |õhõUPøÍz

u¯õ›UP BS® ÷|µ®, ÁÇUP©õÚ C¯¢vµU P¸ÂPÐUPõÚ âUì ©ØÖ®

¤U\ºPøÍz u¯õ›UP BS® ÷|µzøuÂh SøÓÄ.

5. u¯õ›¨¦ £o°ß ÷£õx (Production Work) SøÓ¢u GsoUøP°À Th

C¯¢vµ £o ö\´¯ •i²® Gß£uõÀ ‰»¨ö£õ¸Ò øP°¸¨¦ SøÓÁõP

C¸¢uõÀ ÷£õx©õÚx.

6. u¯õ›UP¨£k® £õP[PÎß ÁiÁø©¨ø£ (Design of  a Component)

÷uøÁ¨£k®÷£õx GÎuõPÄ®, ÂøµÁõPÄ® ©õØÔUöPõÒÍ»õ®.

7. Gsq¸UPmk¨£õmk C¯¢vµzvÀ £o¯õÍ›ß £[PÎ¨¦ ªPÄ® SøÓÄ

Gß£uõÀ C¯¢vµU P¸Â°ß £¯ß£õk (Machine Utilisation) AvP›UQÓx.

8. £o¨ö£õ¸øÍ¨ ¤iUPÄ®, öÁmkÎPøÍ ÁÈ|hzuÄ® £¯ß£k® âUì

©ØÖ® ¤U\ºPÒ CÆÂ¯¢vµ[PÎÀ £¯ß£kzu¨£kÁvÀø». GÚ÷Á,

öÁmkÎ ö\»Ä (Tooling Cost) Gß£x ªPÄ® SøÓQÓx.

9. J¸ SÔ¨¤mh £o {ø»°À (Setup) £» C¯¢vµ¨ £oaö\¯ÀPÒ ö\´¯

•i²®. GÚ÷Á, J¸ £õPzvøÚ •ÊÁx©õÚ C¯¢vµ¨£o ö\´¯ ªPU

SøÓ¢u £o {ø»PÎÀ £o¨ö£õ¸øÍ {ÖzvÚõÀ ÷£õx©õÚx.

10. Cuß‰»® ªP ~qUP©õÚ C¯¢vµ¨£o ö\´¯ •i²®.  CuÚõÀ,

Cønzx¨§mkuÀ GÎuõQÓx ©mk©À»õ©À §mkÁuØPõÚ ö\»Ä

SøÓQÓx.  u¯õ›UP¨£k® ö£õ¸Îß uµ® E¯ºQÓx.

11. £o¯õÍº ‰»©õP {PÊ® ¤øÇPÒ SøÓQÓx.  GÚ÷Á, ÃnõuÀ öÁSÁõP

SøÓQÓx.
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12. J¸ £o¯õÍ÷µ £» C¯¢vµ[PøÍ ÷©Ø£õºøÁ ö\´¯ C¯¾® Gß£uõÀ,

£o¯õÍ¸UPõÚ T¼ Po\©õP SøÓQÓx.

®ıbÚ¬ Ô‚|©√V‚| ÷BÕ]´›]uÔV™ ÷B¬Ô› ]‚¶ ÿƒBÈV¬ÔD

(Programming for CNC Machines)

u¯õ›UP¨£h ÷Ási¯ £õPzvØPõÚ Áøµ£hzøu Ai¨£øh¯õPU öPõsk

Aøu¨£ØÔ¯ £À÷ÁÖ ÂÁµ[PÒ SÔ¨¦PÍõP u¯õ›UP¨£kQßÓÚ.  CøÁ

ö\¯»õUP® ö£ÓÄ®, C¯¢vµ¨£o |øhö£ÓÄ® Á\v¯õP CUSÔ¨¦UPÒ

C¯¢vµzvß Pmk¨£õmk A»QØS AÝ¨£¨£h÷Ásk®.  £õPzvß AÍÄPÒ,

ÁiÁ®, öÁmk® ÷ÁP®, Fmh®, öÁmk® BÇ®, £oPÒ ö\´¯¨£h ÷Ási¯

Á›ø\ •øÓ, öÁmkÎ E÷»õP®, £o¨ö£õ¸Îß E÷»õP® ©ØÖ® Cuµ ÂÁµ[PÒ

SÔ¨¦PÍõP u¯õ›UP¨£h ÷Ásk®.  CøÁ Pmk¨£õmk A»QØS ¦›²® •øÓ°À

u¯õ›UP¨£mk AuÝÒ EÒÏk ö\´¯¨£h ÷Ásk®.  SÔ¨¦PøÍ ÷©Øö\õßÚ

ÁøP•øÓ°À u¯õ›US® £oø¯ C¯UP vmha ö\¯»õUP® GßQ÷Óõ®.

√VÔ›]uÔV™ ÷B¬Ô› ]‚¶D (Part Program)

u¯õ›UP¨£h÷Ási¯ £õPzøu¨ £ØÔ¯ ÂÁµ[PøÍUöPõsh

öuõhºa]¯õÚ SÔ¨¦PÒ PoÛ AÀ»x Pmk¨£õmk A»QØS HØÓ •øÓ°À

E¸ÁõUP¨£kQÓx.  CÆÁõÖ E¸ÁõUP¨£mh vmhzvøÚ £õPzvØPõÚ

C¯UPzvmh® GßQ÷Óõ®.  ö£õxÁõP, £õPzvØPõÚ C¯UPzvmh ö\¯»õUP®

RÌUPsh •øÓPÎÀ E¸ÁõUP¨£kQÓx.

1. \õuõµn C¯UPz vmh ö\¯»õUP® (Manual Assisted)

2. PoÛ C¯UPz vmh ö\¯»õUP® (Computer Assisted)

APT (Automatically Programmed Tools), ADAPT, EXAPT, SPLIT, PROMP ÷£õßÓ

PoÛ E¯º©mh ö©õÈPÒ PoÛ C¯UPz vmh ö\¯»õUP[PøÍ GÊu

EuÄQßÓÚ.

®ıbÚ Ô‚|©√V‚| ÷BÕ]´∫Ôπ[ keÏflE

Gsq¸ Pmk¨£õmk Aø©¨¦PÒ ~s ö\¯¼PÎß (Microprocessor)

EuÂöPõsk ö\¯À£h xÁ[Q¯ ¤ßÚº, CzxøÓ°ß öuõÈÀ~m£® £ß£h[S

ÁÍºa] Aøh¢xÒÍx.  AÁØÖÒ RÌUPshøÁ ªPÄ® SÔ¨¤hzuUPøÁ.

1. ÷|µi Gsq¸U Pmk¨£õk (Direct Numerical Control)

2. Cø\Â¨¦ Pmk¨£õk (Adaptive Control)

ºÂ´Ω ®ıbÚ¬ Ô‚|©√V| (Direct Numerical Control)

öuõø»ÂÀ ö£õ¸zu¨£mkÒÍ J¸ ö©°ß L¤÷µ® PoÛ²hß £»

Gsq¸ Pmk¨£õmkUP¸ÂPÒ CønUP¨£mk, Pmk¨£kzu¨£k©õÚõÀ, A¢u
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Aø©¨¦ ÷|µi Gsq¸U Pmk¨£õk GßÓøÇUP¨£kQÓx.  CÆÁø©¨¤ß •UQ¯

A®\[PÍõÁÚ,

A) ö©°ß L¤÷µ® PoÛ

B) ö©õzu {øÚÁP® (Bulk Memory)

C) PoÛ Pmhø©¨¦ (Network System)

D) Gsq¸U Pmk¨£õmk P¸ÂPÒ (NC Machine Tools)

÷|µi Gsq¸U Pmk¨£õmk Aø©¨¤ß ‰»® JÆöÁõ¸ C¯¢vµzvØS©õÚ

Pmk¨£õmk A»S, ¦ÒÎUSzu¨£mh Amøh ©ØÖ® |õhõ BQ¯ EÒÏmk

FhP[PÒ BQ¯øÁ uÂºUP¨£kQßÓÚ. CÆÁø©¨¦ AuÝhß

CønUP¨£mkÒÍ AøÚzx C¯¢vµU P¸ÂPÎß ÷Áø» vmh[PøÍU PÁÛzxU

öPõÒQßÓÚ.  CuØPõP £¯ß£kzu¨£k® PoÛ Pmhø©¨¦ EÒÍP Áø»

Aø©¨£õP÷Áõ (Local Area Network), ö£¸®£µ¨¦ Áø»¯ø©¨£õP÷Áõ (Wide Area Net-

work) C¸UP»õ®.

>ÔºkuA Ô‚|©√V|  (Adaptive Control)

uP÷ÁØ¦ Pmk¨£õk GßÝ® Aø©¨¤À C¯¢vµ¨£o ö\´²®÷£õ÷u

""wº©õÛzuÀ'' (Decission Making) GßÝ® •UQ¯©õÚ A®\® £¯ß£kzu¨£kQÓx.

C¯¢vµ¨£o ‰»® £õP[PÒ u¯õ›UP¨£køP°À, _ÇÀ ÷ÁP®, öÁmkÂø\ ©ØÖ®

AøÓ°ß öÁ¨£® (Room Temperature) ÷£õßÓ ö\¯À©õÔPÒ (Process Variables)

AÍÂh¨£kQßÓÚ.  C¢u ©v¨¦PÒ {ºn°UP¨£mh ©v¨¦PÐhß

J¨¤h¨£kQßÓÚ.  SÔ¨¤mh `Ç¼À |øhö£Ö® C¯¢vµ¨£o°ß÷£õx

AÍÂh¨£mh C®©v¨¦UPøÍ²® ö£õÖzx öÁmk÷ÁP®, Fmh® ©ØÖ® öÁmk®

BÇ® BQ¯øÁ uPÁø©UP¨£mk, \› ö\´¯¨£kQßÓÚ.  C¢u Aø©¨¤ß ‰»®

SøÓ¢u ö£õ¸mö\»ÂÀ AvP AÍÂ»õÚ u¯õ›¨¦ \õzv¯©õQÓx.

s™V¬Ô^

√z] - ∂

ƒˆBV™ sÁ¶ÁB› º>ÏÕÿ>|›m ®ømÔ.

1. u¯õ›¨¦ £o Gß£x ...........BÀ \õzv¯©õQÓx.

A) ©Ûuß ©ØÖ® C¯¢vµzuõÀ

B) ‰»¨ö£õ¸Ò ©ØÖ® öÁmkÎPÍõÀ

C) ©Ûuß, C¯¢vµ®, ‰»¨ö£õ¸Ò ©ØÖ® öÁmkÎPÍõÀ

D) ©Ûuß ©ØÖ® öÁmkÎPÍõÀ
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2. J¸ Gß.]. Aø©¨¤À C¯UPzvmh SÔ¨¦PÒ ............BP öPõkUP¨£kQßÓÚ.

A) uPÁÀPÒ B) Gsq¸ uµÄPÒ

C) SÔ±kPÒ D) ©øµUSÔ±hõUP®

3. I] (IC) Gß£x

A) CßL£º÷©åß Pßm÷µõÀ B) CßìmµUåß Psm÷µõÀ

C) CßhºÚÀ Pßm÷µõÀ D) CßhQ÷µmhm \ºQ³m

4. ........ ‰»® GÎuõPÄ®, ]Ó¨£õPÄ® ÷ÁP©õØÓ® ö\´¯ C¯¾®.

A) ªß\õµ ÷©õmhõº B) ÷|ºvø\ ªß ÷©õmhõº

C) ©õÖvø\ ysk ªß ÷©õmhõº D) vµÁÂ¯À ÷©õmhõº

5. öÁÎ±mk •øÚPÒ .........Cß ÷©À¦Ó® ]Ö P®¤PÍõP EÒÍÚ.

A) {øÚÁP® B) «ÒuµÄ A»S

C) ö\¯¼PÒ D) C¯US® P¸ÂPÒ

6. iµõßìi³\ºPÒ Gß£øÁ

A) «ÒuµÄ P¸ÂPÒ B) {øÚÁP®

C) öÁÎ±mk •øÚPÒ D) ö\¯¼PÒ

7. J¸ Gß.]. Aø©¨¤À «ÒuµÄUPõÚ HØ£õk CÀ»õv¸¨¤ß AÆÁø©¨¦ ...........

GÚ¨£k®.

A) C¸¨¤h Aø©¨¦ B) öuõhºÁÈ £õøu Aø©¨¦

C) ‰i¯ ÁøÍÄ Aø©¨¦ D) vÓ¢u ÁøÍÄ Aø©¨¦

8. ÷|µi Gsq¸UPmk¨£õmk Aø©¨¤ØS ......... AÁ]¯®

A) ÷|µi ÷©Ø£õºøÁ¯õÍº B) uP÷ÁØ¦ Aø©¨¦

C) PoÛ Pmhø©¨¦ D) «ÒuµÄ Aø©¨¦

{ˆÚ kVÏ›Á>Ôπ_ sÁ¶Bπ:

9. Cµshi©õÚ Gs •øÓ°À £¯ß£kzu¨£k® GsPÒ ¯õøÁ?

10. M.C.U.&Âß Â›ÁõUP® u¸P.

11. H÷uÝ® Cµsk EÒÏmk FhP[PÎß ö£¯ºPøÍ GÊxP.

12. öÁÎ±mk •øÚPÒ GÁØøÓ öÁÎ°kQßÓÚ?

13. iµõßìi³\ºPÎß ÁøPPÒ ̄ õøÁ?

14. «Ò uµÄ Pmk¨£õmk Aø©¨ø£¨ ö£õÖzx Gß.]. C¯¢vµUP¸ÂPÒ GÆÁõÖ

ÁøP¨£kzu¨£kQßÓÚ?

15. Gsq¸UPmk¨£õmk Aø©¨¤ß ÁÍºa]PÒ (Developments) Cµsk TÖ.
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√z] - g

∑Ú¬Ô\VÔ sÁ¶Bπ:

1. Gsq¸UPmk¨£õk &Áøµ¯Ö.

2. Gß.]. Aø©¨¤ß ö©ßö£õ¸Ò Gß£uõÀ } AÔÁÚ ¯õøÁ?

3. C¯¢vµU Pmk¨£õmk A»S GßÓõÀ GßÚ?

4. C¯¢vµU Pmk¨£õmk A»Qß ÁøPPÒ ¯õøÁ?

5. EÒÏk HØS® A»Qß £oPÒ ¯õøÁ?

6. J¸ Gß.]. Aø©¨¤À ö\¯À•øÓ¨£kzx® A»S GÆÁõÖ •UQ¯zxÁ®

Áõ¯¢ux.

7. öÁÎ±mk •øÚPÒ & ]Ö SÔ¨¦ ÁøµP.

8. øPUPmk¨£õmk A»S GßÓõÀ GßÚ?

9. øPUPmk¨£õmk A»Qß £¯ßPÒ ¯õøÁ?

10. Gß.]. C¯¢vµ[PÒ GÆÁõÖ ÁøP¨£kzu¨£kQßÓÚ?

11. C¯UPUPmk¨£õmk Aø©¨¦ GßÓõÀ GßÚ?

12. £õPzvØPõÚ C¯UPzvmh® & Áøµ¯Ö.

13. Gß.]. Aø©¨¤À PoÛ C¯UPzvmh ö\¯»õUP® GÊu EuÄ® E¯º©mh

ö©õÈPÒ ̄ õøÁ?

14. ÷|µi Gsq¸UPmk¨£õk GßÓõÀ GßÚ?

15. uP÷ÁØ¦ Aø©¨¦ GßÓõÀ GßÚ?

√z] - ÷

ŒÚ√¬Ô ∂es_ sÁ¶Bπ:

1. Gsq¸UPmk¨£õmk Aø©¨ø£ ÂÁ›.

2. Gsq¸UPmk¨£õmk C¯¢vµzvß TÖPÍõÚ ö©ßö£õ¸Ò ©ØÖ® EÒÏmk

FhP® £ØÔ ÂÁ›.

3. C¯¢vµU Pmk¨£õmk A»S GßÓõÀ GßÚ?  ÁøPPøÍ ÂÁ›.

4. Gß.].Aø©¨¤À C¯US® P¸ÂPøÍ¨£ØÔ ÂÁ›.

5. «Ò uµÄ Pmk¨£õmk Aø©¨¤ß ÁøPPøÍ ÂÁ›.

6. Gß.]. Aø©¨¤ß ÁÍºa]PøÍ ÂÁ›.
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10. ÷BÕ]´∫ÔÁ·© √´V\ˆ›>_
(MACHINE TOOL MAINTENANCE)

∂§xÔD

"Á¸® •ß Põ¨÷£õ® GßÝ® •xö©õÈUS Cn[P öuõÈØ\õø»PÎÀ EÒÍ

C¯¢vµ[PÒ, öÁmkU P¸ÂPÒ AÍÄU P¸ÂPÒ, ÷£õßÓÁØÔÀ GÆÂu ÷PõÍõÖ®

CÀ»õ©À, C¯¢vµ[PÒ ]Ó¨£õP C¯[S® ö£õ¸mk ÷©ØöPõÒÐ® £o÷¯

£µõ©›zuÀ BS®.

√´V\ˆ›>o[ ºÂV¬ÔD (Purpose of Maintenance)

C¯¢vµ[PÎß SøÓ£õk, ö\¯»ØÓ ußø©, ÷u´©õÚ®,  Eµõ´Ä

÷£õßÓÁØÓõÀ £Êuøh¢x, C¯¢vµ[PÒ ‰»® ö\´¯¨£k® EØ£zv £õvUPõ©À,

C¯¢vµ[PøÍ \›¯õÚ {ø»°À øÁzv¸¢x, Â£zx Hx® {PÇõÁsn®

ö\¯À£mk, EØ£zvø¯ ö£¸USÁ÷u £µõ©›zu¼ß •UQ¯ ÷|õUP® BS®.

C¯¢vµ[PÒ AøÚzx® ªß\õµ® ‰»® C¯[SQßÓÚ.  ªß\õµ

Cøn¨¦PÒ, _Âm_, ªß CøÇ E¸Q (Fuse) ÷£õßÓøÁ G¢u ÷|µ•® \›¯õP C¸UP

÷Ásk®.  ªß÷©õmhõ›À C¸¢x _Ç¾® \Uv £À¼øn, ö£Àm, P¨Î[, ö\°ß

‰»® C¯¢vµzxUS uµ¨£k®.  AøÁPÒ \›¯õÚ {ø»°À C¯[P ÷Ásk®.

JÆöÁõ¸ C¯¢vµzv¾® EÒÍ _Ç¾® Aa_PÒ (Shaft) AøÚzx® ÷£›[SPÒ

(Bearing) ‰»® ¤iUP¨£mi¸US®. ÷£›[ Gß£x ªPÄ® ~qUP©õÚ \õuÚ©õS®.

Ax ]Ó¨£õP C¯[P QŸì, Gsön´ ÷£õßÓÁØøÓ vÚ•® ÷uøÁ¯õÚ AÍÄ Ch

÷Ásk®. |P¸® £õP[PÎß £µ¨¦PÒ ÷©À ¤]ÖPÒ CÀ»õ©À Gsön´

Ch¨£mk G¨÷£õx® ÁÊÁÊ¨£õÚ {ø»°À øÁzv¸UP ÷Ásk®.

_Ç¾® ©ØÖ® |P¸® £õP[PÎÀ Eµõ´øÁ SøÓUS® Ásn® SÔ¨¤mhU

Põ» CøhöÁÎ°À Gsön´ CmkU öPõÒÍ ÷Ásk®.

SÎºÂUS® vµÁzøu ö\¾zx® £®¦PÒ, ÁõÀÄPÒ, SÇõ´PÒ ÷£õßÓøÁ

G¨÷£õx® C¯[S® {ø»°À C¸UP ÷Ásk®.

C¯¢vµ[PÎÀ £¯ß£kzu¨£k® ]Ó¨¦a ÷\ºUøPPÒ, E£Pµn[PÒ,

öÁmkU P¸ÂPÒ, AÍÄU P¸ÂPÒ ÷£õßÓÁØøÓ G¨÷£õx® £¯ß£kzxÁuØS

u¯õµõÚ {ø»°À øÁzv¸UP ÷Ásk®.
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º>F\V™D

C¯¢vµ® C¯[S® Põ»®, AvÀ ö\´²® ÷Áø»°ß ußø© BQ¯ÁØøÓ

ö£õÖzx C¯¢vµ® ©ØÖ® Auß £õP[PÎÀ ÷u´©õÚ® HØ£k®.   C¢u

÷u´©õÚzuõÀ ö\´¯¨£k® £oö£õ¸Îß AÍÂÀ ©õØÓ®, ~qUPzvÀ SøÓ£õk

HØ£k®.  ÷©ØPsh SøÓ£õkPøÍ uÂºUP Eh÷Ú C¯¢vµzøu ̂ º ö\´x ö\¨£Ûh

÷Ásk®.  C¯¢vµzvß Ev› £õP[PøÍ ÷uøÁ¯õÚ ÷£õx ©õØÓ ÷Ásk®.

∏Ω©A› >eÏflE

£À¼ønPÒ AvP® ÷u´ÁuõÀ ¤i¨¦zuÍºa] HØ£k®.  £À¼ønPÒ

AvP® ÷u´¢xÂmhõÀ £øÇ¯ £À¼ønPøÍ ©õØÔ ¦vuõP Aø©UP ÷Ásk®.

£À¼ønPÎß ÷u´©õÚzøu Áõµ® J¸ •øÓ PsPõoUP ÷Ásk®.

÷BÕ]´ ÔÚsÔ^ (Machine Tools)

C¯¢vµU P¸ÂPÒ Gß£x C¯¢vµ[PÒ, öÁmkUP¸ÂPÒ, Ev› £õP[PÒ,

]Ó¨¦a ÷\ºUøPPÒ, AÍÄU P¸ÂPÒ, ¤Ó \õuÚ[PÒ BQ¯ÁØøÓU SÔUS®.

cBs¶_ (Lubrication)

Eµõ´Ä HØ£k® £õP[PÐUS Cøh÷¯ Eµõ´øÁ SøÓzx, C¯¢vµ®

ö\ÆÁ÷Ú ö\¯À£h ÁÇÁÇ¨£õÚ ö£õ¸Ò £¯ß£kzu¨£kQÓx.  C¢u ÁÇÁÇ¨£õÚ

ö£õ¸ÐUS E¯Ä (A) E¯Ä Gsön´ GßÖ ö£¯º.  Eµõ´øÁ SøÓUS® ö\¯¾US

E¯ÂhÀ GßÖ ö£¯º.

©õmk Ási \UPµzvß Aa_, ø\UQÒ \UPµzvß Aa_, ÷©õmhõº

ÁõPÚ[PÎß £Ø\UPµ ö£mi (Gear Box), uspº CøÓUS® £®¤ß _ÇÀ Aa_, ªß

Â]Ô, øu¯À C¯¢vµ® ÷£õßÓÁØÔÀ Gsön´, ©ØÖ® QŸì uhÄÁx

E¯Âh¾US \õßÖPÍõS®.

C¯¢vµ[PÎß £õP[PÒ ÷ÁP©õP _Ç¾®÷£õx®, ÂøµÁõP |P¸® ÷£õx®

Eµõ´Ä HØ£k®.  Eµõ´Âß Põµn©õP AvP öÁ¨£® EshõS®.  CuÚõÀ C¯¢vµ

£õP[PÒ ÂøµÂÀ £ÊuõQÂk®.

GÚ÷Á, C¯¢vµ® ©ØÖ® Auß £õP[PÒ }sh |õÒ EøÇzx, uµ©õPÄ®,

~qUP©õPÄ® ö£õ¸mPøÍ EØ£zv ö\´¯ ÷Ásk©õÚõÀ JßÖUöPõßÖ

Eµõ´¢xU öPõsk®, öuõmkUöPõsk®, _Ç¾® AÀ»x |P¸® £õP[PÐUS

Cøh÷¯ ÁÇÁÇ¨£õÚ Gsön´ AÝ©v¨£uß ‰»® Cµsk £µ¨¦PÐ® Eµõ´øÁ

SøÓzxU öPõÒÐ®.  ÷u´©õÚ® C¸UPõx.

C¯¢vµ[PÐUS E°º|õi E¯Âh÷».  ©Ûu Cu¯zxUS Cµzu Kmh® ÷£õÀ

C¯¢vµzxUS E¯ÂhÀ AÁ]¯®.
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cBs¶ ºkıΩB x¬˛B ÷BÕ]´ √VÔ∫Ô^ (Lubrication)

1. vµÁÂ¯À _ØÔß C¯¢vµ C¯UP® (Mechanism)

2. JßÔß ÷©À JßÖ |Pº¢x ö\À¾® £õP[PÒ (Guideways)

3. _Ç¾® Aa_PÒ (Spindle)

4. £Ø\UPµ¨ ö£mi (Gear box)

5. Fmh® u¸® ö£miPÒ (Feed box)

6. ÷ÁP® ©õØÖ® Aø©¨¦ (Speed change Mechanism)

7. uõ[QPÒ (Bearings)

cBs¶o[ ºÂV¬Ô∫Ô^ (Aim of Lubrication)

1. JßÖUöPõßÖ öuõmk |P¸® £õP[PÒ GÎvÀ C¯[P.

2. Eµõ´Ä ©ØÖ® ÷u´©õÚzøu SøÓUP

3. ÷u´ÂÚõÀ HØ£k® y_, xPÒPøÍ APØÓ

4. Eµõ´ÂÚõÀ HØ£k® öÁ¨£zøu SøÓUP

5. ~qUP©õÚ £µ¨¦PÒ x¸¤iUPõ©À C¸UP

6. AvP ÷Áø»¨£ÐU Põµn©õP HØ£k® Avºa]ø¯ ukUP

7. vµÁÂ¯À _ØÖPÒ \Uvø¯ Phzu

Cx ÷£õßÓ ö\¯ÀPøÍ |øh•øÓ¨£kzxÁ÷u E¯Âh¼ß ÷|õUP[PÍõS®.

cB° kÁÔÔ^ (Types of Lubricants)

E¯ÄPÒ £» ÁøPPÒ C¸¨¤Ý®, Gsön´ ©ØÖ® QŸì ÁøPPÒ uõß

AvP® £¯ß£kzu¨£kQÓx.  uõÁµ Gsön´PÒ £¯ß£kzu¨£mhõ¾®,

Gsön´, QŸì ©mk÷© ]Ó¢u E¯ÄPÍõP £¯ß£kzu¨£kQÓx.

˛Z¸ (Grease)

÷\õ¨¦ ©ØÖ® uõx Gsön´ BQ¯ÁØøÓ ‰»¨ ö£õ¸mPÍõP öPõsk

u¯õ›UP¨£kÁ÷u QŸì BS®.  CvÀ £» {ÖÁÚ[PÍõÀ, £» ÁøPPÎÀ

u¯õ›UP¨£mk Gsön´ \¢øu°À ÂØ£øÚ ö\´¯¨£kQÓx.  C¯¢vµzvÀ G¢u

£õPzvÀ QŸì uhÁ ÷Ásk® Gß£øu |ßS öu›¢x öPõsk ö\¯À£h ÷Ásk®.

cBs|>o[ kÁÔÔ^ (Types of Lubrications)

C¯¢vµ[PÐUS® Auß •UQ¯ £õP[PÐUS® E¯Âku¼À £» ÁøPPÒ

EÒÍÚ.

1. ÁøÍ¯zuõÀ E¯ÂhÀ (Ring Lubrication)

2. v›¯õÀ E¯ÂhÀ (Wick Lubrication)

3. öuÎzu»õÀ E¯ÂhÀ (Splash Lubrication)

4. QŸì ‰»® E¯ÂhÀ (Greasing)
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kÁ·B›>V_ cBs¶_ (Ring Lubrication)

_Ç¾® Aa_hß ÁøÍ¯® JßÖ ö£õ¸zu¨£mk C¸US®.  Aa_ ÷ÁP©õP

_Ç¾® ÷£õx ÁøÍ¯® ö©xÁõP Aa]ß ÷©À _Ç¾®.  ÁøÍ¯zvß RÌ £Sv°À

EÒÍ Gsön´ø¯, ÁøÍ¯©õÚx ]Ôx ]ÔuõP ußÝhß Gkzxa ö\À¾®.

CÆÁõÖ Aa_®, Aøu uõ[Q C¸US® ÷£›[S® E¯Âh¨£kQßÓÚ.

]ˆBV_ cBs¶_ (Wick Lubrication)

]Ô¯ öuõmi°À E¯Ä Gsön´ C¸US®.  öuõmi²® E¯Âh¨£k®

£õP•® v›¯õÀ CønUP¨£mk C¸US®.  Gsön´¯õÚx v›°ß ‰»® E¯Âh



225

÷Ási¯ £SvUS Á¢x E¯Âk®.  v› ÂøÓ¨£õP C¸UP ]Ö P®¤²hß v›

CønUP¨£mk C¸US®.

ÿ>π›>ÈV_ cBs¶_ (Splash Lubrication)

_Ç¾® Aa_ AÀ»x _Ç¾® C¯¢vµzvß £õP® Gsön´°À ‰ÌQ

ö\À¾©õÖ Aø©UP¨£mh •øÓ÷¯ öuÎzu»õÀ E¯Âku»õS®. ö£¸®£õ¾®

÷£›[SPÐUS C®•øÓ°Àuõß E¯Âh¨£kQÓx.  _Ç¾® £õP[PÎÀ Pµsi

÷£õßÓ Aø©¨¦ CønUP¨£mk, Auß ‰»® AvP©õÚ Gsön´ø¯ Gkzx

ö\ßÖ öuÎzu»õÀ E¯Âh¨£kQÓx.

˛Z¸ JÈD cBs¶_ (Greasing)

E¯Âh ÷Ási¯ £õPzvß ÷©À £Sv°À xÁõµ®, AÀ»x ©øµ°h¨£mh

‰i²hß Ti¯ xÁõµzvß ÁÈ÷¯ QŸì {µ¨¤ ‰iø¯ v¸QÚõÀ QŸì

AÊzu¨£mk E¯Âh ÷Ási¯ £SvUS QŸì ö\ßÖ E¯Âk®.  Cx uÂµ QŸì

x¨£õUQ (Grease Gun) ‰»® QŸì ö\¾zv E¯Âh»õ®.

E¯Ä Gsön´ ©ØÖ® QŸì ÁøPPøÍ £À÷ÁÖ ö£¯ºPÎÀ C¢v¯

Gsön´ {ÖÁÚ[PÒ EØ£zv ö\´x ÂØ£øÚ ö\´QßÓÚ.  ö£õ¸zu©õÚÁØøÓ

£¯ß£kzv C¯¢vµ[PÐUS E¯Âh ÷Ásk®.

Á\B© √´V\ˆ©A› mÁ≈ (Central Maintenance Department)

C¯¢vµ® ©ØÖ® Auß £õP[PÒ ]Ó¨£õP C¯[P £µõ©›¨¦ AÁ]¯®.

C¯¢vµzvß ö\¯À£õk AvP©õS® ÷£õx £µõ©›¨¦ AvP® ÷uøÁ.  \›¯õÚ

£µõ©›¨¦ EÒÍ C¯¢vµzvÀ AvP® EØ£zv ö\´¯»õ®.

öuõÈØ\õø»PÎÀ £µõ©›¨¦UöPß÷Ó uÛ¨¤›Ä AÀ»x uÛzxøÓ

ö\¯À£k®.  AvÀ ö£õÔ¯õÍºPÒ, öuõÈÀ~m£ EuÂ¯õÍºPÒ, ÷©Ø£õºøÁ¯õÍºPÒ,
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öuõÈ»õÍºPÒ öPõsh SÊ Aø©UP¨£mi¸US®.  ÷©¾® £µõ©›¨¦UöPÚ ]Ó¨¦

\õuÚ[PÒ, ©ØÖ® P¸ÂPÒ £µõ©›¨¦z xøÓ°À £¯ß£kzu¨£k®.

√´V\ˆ›>o[ kÁÔÔ^ (Types of Maintenance)

£µõ©›zu¼À £» ÁøPPÒ EÒÍÚ.  AøÁ

1. ÁÇUP £µõ©›¨¦ (Routine Maintenance)

A. vÚ¨ £µõ©›¨¦ (Daily Maintenance)

B. Áõµ¨ £µõ©›¨¦ (Weekly Maintenance)

2. uk¨¦ £µõ©›¨¦ (Preventive Maintenance)

3. C¯¢vµ® ö\¯»ØÖ ÷£õÚ÷£õx ÷©ØöPõÒÐ® £µõ©›¨¦ (Break Down

Maintenance)

4. ö£¸® £Êx £õº¨¦ (A) v¸zv Aø©US® ÷Áø» (Capital Repairs (or) Corrective
Maintenance)

kw¬Ô √´V\ˆ©A (Routine Maintenance)

ÁÇUP £µõ©›¨¦ Gß£x E¯ÂhÀ, C¯¢vµ £õP[PøÍ _zu® ö\´uÀ,

AøÚzx £õP[PÐ® \›¯õP EÒÍuõ GÚ PÁÛzuÀ, DkPmk® ö\¯À, (adjustment)

£Êx £õºzuÀ (Repairing) ÷£õßÓ ö\¯À£õkPøÍ SÔUS®.

vÚ®, Áõµ®, ©õu® J¸ •øÓ ö\´¯ ÷Ási¯ £µõ©›¨¦ £oPøÍ

vmhªmk ö\´u÷» ÁÇUP¨ £µõ©›¨¦ BS®.

]™ √´V\ˆ©A (Daily Maintenance)

1. C¯¢vµzøu²®, Auß £õP[PøÍ²® _zu® ö\´uÀ.

2. E¯Âh ÷Ási¯ £õP[PÐUS Gsön´, QŸì öPõsk E¯ÂhÀ.

3. C¯¢vµ® ©ØÖ® Auß £õP[PÒ C¯[SÁøu xÀ¼¯©õP C¯[S©õÖ

ö\´uÀ.

4. uõ÷Ú E¯Âk® \õuÚ®, SÎµ¨£kzx® \õuÚ®, y_ ©ØÖ® PÈÄPøÍ

EÔg_® \õuÚ® BQ¯ÁØøÓ \›¯õP C¯[Pa ö\´uÀ.

5. C¯¢vµzvÀ EÒÍ ¤]ÖPøÍ APØÖuÀ.

kV´© √´V\ˆ©A (Weekly Maintenance)

1. AÍÄU P¸ÂPÒ, B´ÄUP¸ÂPÒ, øPUP¸ÂPÒ ÷£õßÓÁØøÓ \›£õºzx

÷uøÁ¨£mhõÀ £Êx £õºzx øÁUP ÷Ásk®.

2. C¯¢vµ® ©ØÖ® Auß £õP[PÒ AøÚzøu²® _zu® ö\´¯ ÷Ásk®.

3. C¯¢vµ¨£o ö\´²ªhzvÀ E÷»õP¨ ¤]ÖPÒ CÀ»õ©À _zu©õP xøhzx

øÁUP ÷Ásk®.

4. Aøµ¨¦ C¯¢vµ[PÎÀ EÒÍ Aøµ¨¦ \UPµ[PøÍ ^º ö\´uÀ ÷Ásk®.

AvÀ EÒÍ £oö£õ¸Ò uõ[Qø¯ \› ö\´¯ ÷Ásk®.
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5. C¯¢vµzvÀ EÒÍ £õxPõ¨¦z uPkPÒ, ©ØÖ® £õxPõ¨¦ \õuÚ[PÒ \›¯õP

EÒÍuõ GÚ £õºUP ÷Ásk®.

6. C¯¢vµzvÀ ö£õ¸zu¨£mkÒÍ ªß Cøn¨¦PÒ ©ØÖ® _Âm_PÒ \›¯õP

EÒÍuõ GÚ £õºUP ÷Ásk®.

7. £møh (Belt), ©ØÖ® \[Q¼ (Chain) BQ¯øÁ \› ö\´¯¨£h ÷Ásk®.

8. £À¼ønPÒ, QÍm_PÒ, ÷£›[SPÒ ÷£õßÓÁØÔØS E¯Âmk \›

ö\´¯¨£h ÷Ásk®.

9. ~qUP AÍÄUP¸ÂPÎß xÀ¼¯®, ©ØÖ® §ä¯¨ ¤øÇ BQ¯ÁØøÓ \›

ö\´¯ ÷Ásk®.

>|©A √´V\ˆ©A (Preventive Maintenance)

C¯¢vµzvß ö\¯À£õmiÀ HØ£k® vjº ÷PõÍõøÓ uÂºUPÄ®, ö£¸®£Êx

HØ£hõ©À C¸UPÄ®, £õv¨¦ ©ØÖ® Â£zx HØ£hõ©À EØ£zvø¯ ö£¸UPÄ®

•ßTmi÷¯ vmhªmk ö\¯À£kÁ÷u uk¨¦ £µõ©›¨¦ BS®.

C¯¢vµ® £Êuøh¢x ÂmhõÀ C¸Âu |mh[PÒ HØ£k® AøÁ,

1. ÷|µi |mh® (Direct Loss)

2. ©øÓ•P |mh® (Indirect Loss)

÷|µi |mh® Gß£x C¯¢vµzøu £Êx£õºzx Aøu \› ö\´¯ BS®

ö\»øÁU SÔUS®.

©øÓ•P |mh® Gß£x C¯¢vµ® £ÊuõÚuõÀ uøh¨£mh EØ£zv°ß

©v¨¦ ©ØÖ® öuõÈ»õÍ¸US ©õØÖ ÷Áø» uµ •i¯õ©À HØ£k® |mh®, SÔzu

Põ»zvÀ ö\´x u¸ÁuõP J¨¦U öPõsh ÷Áø»PøÍ •iUP •i¯õ©À HØ£k®

|mhzøuU SÔUS®.

÷©ØPsh |mh[PÒ HØ£hõ©À ukUP uk¨¦¨ £µõ©›¨¦ ÷©ØöPõÒÍ

÷Ási¯x AÁ]¯©õÚuõS®.

|ßÓõP C¯[QU öPõsi¸US® C¯¢vµ[PøÍU Th ÷Áø» ö\´¯õ©À

{Özv, ÷u´©õÚ® ©ØÖ® Eµõ´Ä HØ£mh £õP[PøÍ ¦vuõP ©õØÔ Aø©zx, Á¸®

•ß PõUS® |hÁiUøP ÷©ØöPõshõÀ, Â£zx ©ØÖ® £õv¨¦ CÀ»õ©À EØ£zv

öuõhº¢x |hUS®.

÷BÕ]´D ÿƒBÈuÆ º√V™∏[ º\uÿÔV^”D √´V\ˆ©A (Break Down

Maintenance)

ÁÇUP £µõ©›¨¦ ©ØÖ® uk¨¦ £µõ©›¨¦ ÷©ØöPõsh ¤ÓS® £À÷ÁÖ

÷PõÍõÖ Põµn©õP C¯¢vµ® ©ØÖ® Auß £õP[PÒ ö\¯»ØÖ ÷£õ´ÂmhõÀ,

«sk® \›¯õÚ£i £øÇ¯ {ø»°À C¯¢vµ® C¯[Pa ö\´²® ö£õ¸mk ]Ô¯
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AÀ»x ö£›¯ AÍÂÀ ö\´¯¨£k® £Êx£õºUS® £oø¯U SÔUS®.

ÿ√ÚD √øm√VÏ©A (∂) ]Ú›] ∂Á\¬zD ºkÁÈ (Capital Repairs (or)

Corrective Maintenance)

|ßÓõP ö\¯À£k® C¯¢vµ©õP C¸¢uõÀ Th BskUS J¸•øÓ

•ÊÁx©õP ¤›zx, ÷u´¢x ÷£õÚ £õP[PÐUS £v»õP ¦v¯ £õP[PøÍ ©õØÖuÀ,

£Êuøh¢xÂhU Ti¯ £õP[PøÍ •ß÷£ PshÔ¢x ©õØÖuÀ, AvP©õÚ ö\»Ä

ö\´x £øÇ¯ C¯¢vµ £õP[PøÍ ¦x¨¤zx, ªPz xÀ¼¯©õP, C¯¢vµ® ö\¯À£k®

{ø»US öPõsk Á¸Á÷u, ö£¸® £Êx £õº¨¦ AÀ»x v¸zv Aø©US® ÷Áø»

BS®.

]‚¶t‚¶ √´V\ˆ©A ÿƒB_ (Planned Maintenance Project)

C¯¢vµ[PÎÀ ö\´¯ ÷Ási¯ ÷Áø»PøÍ, öPõkUP¨£mh AÍÄ,

~qUP®, ÷ÁP®, ÷|µ® BQ¯ÁØøÓ P¸zvÀ öPõsk, £õxPõ¨÷£õk ö\´¯

÷Ási¯£i C¯¢vµ[PøÍ u¯õº {ø»°À G¨÷£õx® øÁzv¸¢x EØ£zvø¯

E¯ºzxÁ÷u, vmhªmh £µõ©›¨¦a ö\¯¼ß ÷|õUP® BS®.

CuøÚ vmhªmk RÌPshÁõÖ ö\¯À£kzu ÷Ásk®.

1. £o©øÚ°À C¯¢vµ[PøÍ uµ®, µP® Áõ›¯õP ¤›zx E›¯ •øÓ°À

ö£õ¸zv ªß Cøn¨¦ öPõkUP ÷Ásk®.

2. EØ£zv ö\´¯¨£k® ö£õ¸mPÎÀ SøÓ£õkPÒ C¸¢uõÀ AuØS›¯

Põµn[PøÍ PshÔ¯ ÷Ásk®.

3. C¯¢vµzvÀ £µõ©›¨¦ £o ÷©ØöPõÒÁuØS •ß ÷uøÁ¯õÚ C¯¢vµ

\õuÚ[PÒ, Ev› £õP[PÒ, uÍÁõh ö£õ¸mPÒ ÷£õßÓÁØøÓ vmhªmk

•ßTmi÷¯ u¯õº ö\´x öPõÒÍ ÷Ásk®.

4. ÷ÁP®, Fmh® ÷£õßÓ •UQ¯ SÔ¨¦PøÍ ÷©Ø£õºøÁ¯õÍºPÐ®, C¯¢vµ¨

£o¯õÍºPÐ® öu›¢x öPõÒÍ ÷Ásk®.

5. vjöµÚ C¯¢vµzvÀ HØ£k® ÷PõÍõÖPøÍ {Áºzv ö\´¯ ÷Ásk®.

6. C¯¢vµ® •ÊÁøu²® ¤›zx £õºzx SøÓ£õkPøÍ \› ö\´¯ ÷Ásk®.

7. £øÇ¯ C¯¢vµ[PøÍ, |ÃÚ Á\vPÐhß Ti¯ ¦v¯ C¯¢vµ©õP

©õØÔ¯ø©UP ÷Ásk®.

8. £o©øÚ°ß Aø©¨¦ ©ØÖ® C¸¨¤hzøu Põmk® Áøµ£h®,

C¯¢vµ[PøÍ £ØÔ¯ SÔ¨¦PÒ, AÍÄPÒ, ÷uøÁ¯õÚ Ev›£õP[PÒ,

E¯ÂhÀ ö\´¯ ÷Ási¯ £õP[PÒ, Gsön´ ÁøPPÒ ÷£õßÓÁØøÓ

C¯¢vµzvß A¸QÀ Amøh°À u¯õº ö\´x øÁUP ÷Ásk®.

9. £µõ©›¨¦US ÷uøÁ¯õÚ ö\»øÁ Kµõsk (A) 6 ©õu® •ß÷£ vmhªmk

\©º¤UP ÷Ásk®.
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√´V\ˆ›>K¬z› º>ÁkBV™ ÔÚsÔ^ \uÆD ÿ√VÚ‚Ô^

1. AÍÄ÷PõÀ & Steel Rule

2. ‰ø» ©mh® & Tri Square

3. Põ¼£ºì & Calipers

4. v¸S AÍÂ & Screw Gauge

5. öÁºÛ¯º Põ¼£º & Vernier Caliper

6. ø©U÷µõ «mhº & Micro Meter

7. AÍÂPÒ & Gauges

8. ¤i¨£õß & Vice

9. Aµ[PÒ & Files

10. ©øµ°k® E£Pµn® & Tap & Die

11. ì÷£Úº ö\m & Spanner Set

12. _zv¯À & Hammer

13. v¸¨¦ÎPÒ & Screw Drivers

14. ›ßa\ì & Wrenches

15. µ®£zuPk \mh® & Hack Saw Blade and Frame

16. E¯Âk® P¸ÂPÒ & Lubricating Instruments

17. E¨¦U PõQu® & Emery Paper

18. _µsk® P¸Â & Scraper

s™V¬Ô^

√z] - ∂

ƒˆBV™ sÁ¶ÁB› º>ÏÕÿ>|›m ®ømÔ.

1. BskUS J¸ •øÓ ö\´²® £µõ©›¨¦

A) ÁÇUP £µõ©›¨¦

B)uk¨¦ £µõ©›¨¦

C) C¯¢vµ® ö\¯»ØÖ÷£õÚ÷£õx ÷©ØöPõÒÐ® £µõ©›¨¦

D) ö£¸®£Êx£õº¨¦
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{ˆÚ kVÏ›Á>Ôπ_ sÁ¶Bπ:

1. E¯ÂhÀ •øÓPÎÀ H÷uÝ® JßÔøÚU TÖP.

2. £µõ©›zu¾USz÷uøÁ¯õÚ H÷uÝ® Cµsk P¸ÂPÎß ö£¯ºPøÍ GÊxP.

√z] - g

∑Ú¬Ô\VÔ sÁ¶Bπ:

1. ÷|µi |mh® GßÓõÀ GßÚ?

2. ©øÓ•P |mh® GßÓõÀ GßÚ?

3. C¯¢vµ[PøÍ¨ £µõ©›zuÀ GßÓõÀ GßÚ?

4. £µõ©›zu¼ß ÷|õUP® ¯õx?

5. C¯¢vµ[PøÍ¨ £µõ©›zu¼ß ÁøPPÒ ¯õøÁ?

6. uk¨¦ £µõ©›¨¦ Gß£x ¯õx?

7. ÷u´©õÚ® GßÓõÀ GßÚ?

8. ¤i¨¦ uÍºa] GßÓõÀ GßÚ?

9. C¯¢vµ® ö\¯»ØÖ÷£õÚ ¤ß ÷©ØöPõÒÐ® £µõ©›¨¦ GßÓõÀ GßÚ?

10. ö£¸®£Êx£õº¨¤øÚ Áøµ¯Ö.

11. E¯ÂhÀ GßÓõÀ GßÚ?

12. E¯Âh ÷Ási¯ •UQ¯ C¯¢vµ £õP[PÒ ¯õøÁ?

√z] - ÷

ŒÚ√¬Ô ∂es_ sÁ¶Bπ:

1. E¯Âh¼ß ÷|õUP[PÒ ¯õøÁ?

2. ÁøÍ¯zuõÀ E¯Âk® •øÓø¯¨ £hzxhß ÂÁ›.

3. v›¯õÀ E¯Âk® •øÓø¯¨ £hzxhß ÂÁ›.

4. QŸì ‰»® E¯Âk® •øÓø¯¨ £hzxhß ÂÁ›.

5. ÁÇUP £µõ©›¨¤øÚ £ØÔ ÂÁ›.

6. vmhªmh £µõ©›¨¦ ö\¯¼øÚ ÂÁ›.
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\V]ˆ s™V›>V^

ÿ√Vm ÷BÕ]´sB_
ÔVÈD : 3 \Ë \]©ÿ√ı : 200

------------------------------------------------------------------------------

√z] - ∂

ƒˆBV™ sÁ¶ÁB› º>ÏÕÿ>|›m ®ømÔ. 30 x 1 = 30

1. Pøh\À C¯¢vµzøuU Psk¤izuÁº

A) öíßÔ©õmì÷» B) G¼öÁmÛ

C) ÷á®ì |õìªz D) ø©U÷PÀ L£õµ÷h

2. hµm ©ØÖ® ÷P¨ìhß ÷»z G¢u ÁøPø¯a \õº¢ux

A) uõÛ¯[Q Pøh\À C¯¢vµ® B) £Sv uõÛ¯[Q Pøh\À C¯¢vµ®

C) ÷©øh°À Aø©¢u Pøh\À C¯¢vµ® D) lÀ ¹® Pøh\À C¯¢vµ®

3. xøÍ°k® A»Qß Eumiß \›ÄU÷Põn®

A) 590 B) 1180

C) 120 •uÀ 150 Áøµ D) 1800

4. xøÍ _µsi Gß£x GÆÁøP¯õÚ öÁmkÎ

A) £»•øÚ öÁmkÎ B) J¸•øÚ öÁmkÎ

C) Cµ®£¨£À öÁmkÎ D) öÁmizxshõUS® öÁmkÎ

5. ÷ÁP©õP v¸®£aö\´²® C¯¢vµ ~m£zvß ‰»® •ßÝ® ¤ßÝ® |P¸® £õP®

A) ys£õP® B) £o÷©øh

C) SÖUS |ÊÂ D) vª_

6. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ £o÷©øhø¯z uõÚõP |Pµaö\´²® C¯¢vµ ~m£®

A) ¤ß£UP £À¼øn B) Qµõ[U ©ØÖ® ]»õmhm ¼[U

C) SªÌ £À¼øn D) £õÀ & ÷µm\m

7. E»º Aøµ¨¦a ö\¯¼ß÷£õx HØ£k® öÁ¨£zvß AÍÄ

A) 200C B) 20000C C) 10000C D) 12000C

8. G»õìiU Aøµ¨¦a \UPµ® ö\´¯ £¯ß£k® ¤i©õÚ¨ö£õ¸Ò

A) AµUS B) Âm›ø£k C) öµ]Úõ´k D) ]¼U÷Pm

9. ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ £o÷©øh |P¸® yµzøu Pmk¨£kzu EuÄ® £õP®

A) SÖUS |ÊÂ B) ÷\iÀ

C) ö\[Szx Fmh ©øµzusk D) vø\©õØÔ
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10. ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ öÁmkUP¸Â°À EÒÍ J¸ ¦ÒÎ, J¸ {ªh ÷|µzvÀ

|P¸® yµ®

A) öÁmk® ÷ÁP® B) _ÇØÔ ÷ÁP®

C) öÁmk® BÇ® D) Fmh®

11. C®ö£À»º G¢u £®¤À EÒÍx

A) ø©¯ Â»US £®¦ B) •ßÝ® ¤ßÝ® C¯[S® £®¦

C) ÷Áß £®¦ D) Q¯º £®¦

12. 5 HPUSÒ EÒÍ ªß ÷©õmhõ¸US £¯ß£k® xÁUQ

A) Bm÷hõ iµõßìL£õº©º xÁUQ    B) ìhõº öhÀhõ xÁUQ

C) ]¼¨›[ CßhUåß ÷©õmhõº xÁUQ     D) D.O.L. xÁUQ

13. Põº£ß BºU öÁÀi[ GÆÁøPø¯a \õº¢ux

A) BºU öÁÀi[ B) ÷Pì öÁÀi[

C) \õ¼m ì÷hm öÁÀi[ D) ªß uøh öÁÀi[

14. iµõßìi³\ºPÒ Gß£øÁ

A) «Ò uµÄ P¸ÂPÒ B) {øÚÁP®

C) ö\¯¼PÒ D) öÁÎ±mk •øÚPÒ

15. BskUS J¸ •øÓ ö\´¯¨£k® £µõ©›¨¦

A) C¯¢vµ® ö\¯»ØÖ÷£õÚ¤ß ÷©ØöPõÒÐ® £µõ©›¨¦

B) ÁÇUP¨£µõ©›¨¦

C) ö£¸®£Êx£õº¨¦

D) uk¨¦ £µõ©›¨¦

{ˆÚ kVÏ›Á>Ôπ_ sÁ¶Bπ:

16. Pøh\À C¯¢vµzvÀ }Í©õÚ £o¨ö£õ¸øÍ uõ[Q¨¤iUP £¯ß£k®

E£Pµn® JßÔøÚU TÖP.

17. ÁõÀ £Svø¯ JxUQ øÁzx GÆÁøP¯õÚ ÷Áø»ø¯a ö\´¯»õ®?

18. xøÍ°k® A»QÀ EÒÍ £ÒÍzvß ö£¯º GßÚ?

19. xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ E¸øÍ ÁiÁ©õÚ £o¨ö£õ¸øÍ¨ ¤iUP EuÄ®

E£Pµnzvß ö£¯º GßÚ?

20. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ GÆÁøP¯õÚ £µ¨ø£ C¯¢vµ¨£o ö\´¯»õ®?

21. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ vª_ ¤ß÷ÚõUQ |P¸®ö£õÊx öÁmkÎø¯z

uõÚõP ÷©÷» E¯ºzx® £õP® Gx?

22. ö\¯ØøP PiÚ Aøµ¨¦zyÒ JßÔß ö£¯øµUTÖP.
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23. âUì & ¤U\ºì, öÁmkÎPÒ BQ¯ÁØøÓ \õøn ¤iUP EuÄ® Aøµ¨¦

C¯¢vµzvß ö£¯øµU TÖP.

24. ªÀ¼[ C¯¢vµzvß Ai¨£õP® G¢u E÷»õPzvÚõÀ ö\´¯¨£mkÒÍx?

25. ªÀ¼[ C¯¢vµzvÀ ys£Sv°ß Ea]°À ö£õ¸zu¨£mkÒÍ _ÇÀ usiß

©Ö•øÚø¯z uõ[Q¨¤iUS® £õP® Gx?

26. ÷Áß £®¦ G¢u ÁøPø¯a \õº¢ux?

27. A.C. ][QÒ L÷£ì ÷©õmhõ›À EÒÍ øÁsi[Qß ö£¯ºPøÍU TÖP.

28. {µ¨¦UP®¤ G¢u•øÓ öÁÀi[ ö\´¯ ÷uøÁ¨£kQÓx?

29. Cµshi©õÚ Gs •øÓ°À £¯ß£kzu¨£k® GsPÒ ¯õøÁ?

30. E¯ÂhÀ •øÓPÎÀ H÷uÝ® JßÔøÚU TÖP.

√z] - g

∞º>–D √›m s™V¬Ô”¬z \‚|D {ˆÚ kˆÔπ_ sÁ¶Bπ: 10x4=40

31. Pøh\À C¯¢vµzvß •UQ¯ £õP[PÒ ¯õøÁ?

32. Pøh\À C¯¢vµzvß _ÇÀ Âmh® GßÓõÀ GßÚ?

33. xøÍ°k® C¯¢vµzvß öÁmk® ÷ÁPzøu Áøµ¯Ö.

34. xøÍ _µsku¾US®, xøÍ ö£¸USu¾US® EÒÍ ÷ÁÖ£õkPÒ CµsiøÚ

GÊxP.

35. _ÇÀ ÁøP öÁmkÎzuø»°ß £¯ß ¯õx?

36. E¸Áø©US® C¯¢vµzvß AÍÄ SÔ¨¤k®•øÓPÎÀ H÷uÝ® CµsiøÚ

GÊxP.

37. ø©¯ªÀ»õ Aøµ¨¦a ö\¯À GßÓõÀ GßÚ?

38. Q÷Í][ GßÓõÀ GßÚ?

39. ªÀ¼[ GßÓõÀ GßÚ?

40. SÔ±kuø»°ß £¯ß ¯õx?

41. £®¤ß ÁøPPÒ ̄ õøÁ?

42. ªß÷©õmhõ›ß £õxPõ¨¤ØPõP xÁUQ²hß ö£õ¸zu¨£mkÒÍ £õxPõ¨¦

\õuÚ[PÒ ̄ õøÁ?

43. G»UmµõkPÎß ÁøPPÒ ¯õøÁ?

44. C¯¢vµ Pmk¨£õmk A»S GßÓõÀ GßÚ?

45. £µõ©›zu¼ß ÷|õUP® ¯õx?
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√z] - ÷

®ÁkºB–D nÕm s™V¬Ô”¬z \‚|D ŒÚ √¬Ô ∂es_ sÁ¶Bπ:

5 x 10 = 50

46. Pøh\À C¯¢vµzvß ÁøPPøÍ Á›ø\¨£kzxP.

47. xøÍ°k® A»QøÚ¨ ¤iUS® \õuÚ[PÒ CµsiøÚ £hzxhß ÂÍUSP.

48. \õuõµn ªÀ¼[ C¯¢vµzvØS®, AøÚzvØS® HØÓ ªÀ¼[ C¯¢vµzvØS®

EÒÍ ÷ÁÖ£õkPÒ ¯õøÁ?

49. E¸Áø©US® C¯¢vµzvß vµÁÂ¯À _ØøÓ £h® Áøµ¢x £õP[PøÍU

SÔUPÄ®.

50. D.O.L. xÁUQ°ß £h® Áøµ¢x ÂÍUSP.

51. Gsq¸UPmk¨£õmk C¯¢vµzvß TÖPÍõÚ ö©ßö£õ¸Ò ©ØÖ® EÒÏmk

FhP® £ØÔ ÂÁ›.

52. ÁøÍ¯zuõÀ E¯Âk® •øÓø¯¨ £hzxhß ÂÍUSP.

√z] - ~

®ÁkºB–D ÂV[z s™V¬Ô”¬z \‚|D sˆkV™ sÁ¶Bπ: 4x20=80

53. ¤ß£UP £À¼øn GÆÁõÖ ö\¯À£kQÓx Gß£øu £hzxhß ÂÍUSP.

54. xøÍ°k® C¯¢vµzvÀ ö\´¯¨£k® ÷Áø»PÒ |õßQøÚ¨ £hzxhß

ÂÍUSP.

55. E¸Áø©US® C¯¢vµzvÀ vªø\ ÷ÁP©õPz v¸®£aö\´²® Qµõ[U &

]»õmhm ¼[U C¯¢vµ ~m£zøu¨ £hzxhß ÂÁ›.

56. öÁÎ¨£UP E¸øÍÁiÁ Aøµ¨¦ C¯¢vµzvß £h® Áøµ¢x •UQ¯ £õP[PøÍ

ÂÁ›.

57. ªÀ¼[ öÁmkUP¸Âø¯¨ ¤iUS® \õuÚ[PÒ (Cutter Holding Devices)

|õßQøÚ¨ £hzxhß ÂÍUSP.

58. ªß uøh öÁÀi[øP¨ £hzxhß ÂÍUSP.
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